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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb ulepszania metali, zwlaszcza
stali i zelaza, polegajacy na tem, ze u-
lepszany metal, ogrzany do pewnej okreslo-
nej temperatury, lezacej w zwyktych gra-
nicach temperatur stosowanych przy wyza-
rzaniu, ochtadza si¢ przez pewien okres,
ktérego czas trwania nie zalezy od tego,
czy si¢ uzywa $rodka chlodzacego o nor-
malnej temperaturze, czy tez o temperatu-
rze bardzo niskiej tak, ze przy ochtadzaniu
np. woda i oliwa, przerywa si¢ kilkakrotnie
ochtadzanie, natomiast przy uzyciu $rodka
chlodzacego o niskiej temperaturze — o-
chtadzanie odbywz si¢ bez przerwy.

Zwlaszcza stosuje sie podgrzanie ulep-
szanego metalu, a nastepnie ochtadzanie go
zapomoca skroplorych gazéw, ktérych tem-
peratura jest bardzo niska.

Do ochladzania mozna takie uziywaé

bardzo zimnych gazéw, np. powietrza z ma-
szyn do skraplania gazéw. Wiadomo, :ze
metale, zwlaszcza stal i zelazo, zwigkszaja
swa wytrzymalto$é pod dzialaniem bardzo
niskiej temperatury, lecz stajg si¢ zara-
zem kruchsze i lamliwsze, wiec nie posia-
daja takiej ciagliwosci, jaka jest wymagana
od materjatéw konstrukcyjnych (np. do
wyrobu zbiornikéw sprezonych gazéw, u-
zywanych przy skraplaniu gazéw).

Celem niniejszego wynalazku jest takie
ulepszanie metali, przy ktérem zachowywa-
lyby one normalne wlasnosci takze wtedy,
gdy sa wystawione na dziatanie bardzo ni-
skiej temperatury.

Préby wykazaly, ze celu tego nie osw,ga
si¢ przy stosowaniu do hartowania wo
lub oliwy oraz przy ochtadzaniu 78
ciagiem. Natomiast w mys$l niniejszego Wiz
nalazku stwierdzono, ze jezeli si¢ ochladza-
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mie kilkakrotnie przerywa, to ulepszany
materjal posiada znaczna ciggliwo$é. Ten
sam cel osiaga si¢ przy uzyciu do harto-
wania skroplonych gazéw o bardzo niskiej
temperaturze skroplin, przyczem w tym
przypadku ochladzania nie nalezy przery-
wag.

Na tej zasadzie polega nowy sposéb u-
lepszania metali, przyczem czas trwania
ulepszania powinien byé taki sam w obu
przypadkach powyzej wskazanych. Waru-
nek ten nalezy przypisaé¢ temu, ze przebieg
iochtadzania jest inny w kazdym przypad-
ku. Na warunki ochladzania wplywaja za-
pewne wielkosci kaloryczne (cieplo wlasci-
we, cieplo parowania). Mianowicie w mysl
zjawiska Leidenfrost'a dzialanie jest inne
przy uzyciu wody lub oleju, inne przy uzy-
ciu skroplonych gazéw o niskiej temperatu-
rze skroplin, lub bardzo zimnych gazéw, np.
powietrza z maszyn do skraplania gazow.

Metale obrabiane wstepnie, w mys$l pra-
widet podanych na wstepie, dobrze jest
poddaé bezposrednio potem ochtadzaniu
zapomoca S$rodkéw chlodzacych o bardzo
niskiej temperaturze. ' .

Opisany sposéb ulepszania mnadaje si¢
bardzo dobrze takie w tych przypadkach,
gdy ulepszony metal nie bedzie podlegat
dzialaniu bardzo niskich temperatur. Me-
tale ulepszone w mysl niniejszego wynalaz-
ku posiadajg wieksza wytrzymaloéé i cia-
gliwosé takie przy temperaturze normal-
nej.

Przyktad 1. Zelazo o matej zawartosci
wegla podgrzewa sie do czerwonego zaru,
poczem zanurza si¢ je z przerwami w wo-
dzie lub w oliwie o normalnej temperatu-
rze, przyczem ogélny czas trwania tego o-
chladzania powinien byé w przyblizeniu
réwny czasowi trwania ochladzania przy
uzyciu do tego samego celu $rodka chtlo-
dzacego o bardzo niskiej temperaturze wla-
snej.

Przyklad 1. Zelazo o malej zawartosci
wegla podgrzewa si¢ do czerwonego zaru i
zanurza w plynnem powietrzu. Okazuje sie,
ze hartowanie jest w tym przypadku znacz-
nie powolniejsze, anizeli przy zanurzeniu w
wodzie lub oliwie. ‘ '

Przyktad III. Zelazo o malej zawartosci
wegla podgrzewa sie do czerwonego zaru i
wystawia na dzialanie pradu zimnego po-
wietrza (—140° do —170°), uchodzacego z
rozprezarki do skraplania gazéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ulepszania metali, zwla-
szcza stali i zelaza, znamienny tem, Ze u-
lepszany metal, ogrzany do okreslonej tem-
peratury, lezacej w zwyklych granicach
temperatur, stosowanych przy wyzarzaniu,
ochladza si¢ przez pewien okres, ktorego
trwanie nie zalezy od tego, czy si¢ uzywa
Srodka chlodzacego o temperaturze nor-
malnej, czy tez o temperaturze wlasnej
bardzo niskiej, przyczem przy ochladzaniu,
np. woda i oliwa, ochtadzanie to przerywa
si¢ kilkakrotnie, podczas gdy przy uiyciu
srodkéw chlodzacych o niskiej temperatu-
rze ochladzanie odbywa si¢ bez przerwy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze metal podgrzewa sig, a nastep-
nie ochtadza przy pomocy skroplonych ga-
z6w, ktérych temperatura skroplin jest bar-
dzo niska.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, Zze do ochtadzania metalu pod-
grzanego stosuje si¢ bardzo zimne gazy,
np. pradu powietrza uchodzacege z roz-
prezarki do skraplania gazéw.

Gesellschaft fiir
Industriegasverwertung
< m. b. H

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznili patentowy.
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