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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pro-
wadzenia proceséw fluidyzacyjnych z jednoczesna
regeneracjg ciepla.

Technika fluidyzacyjna jest stosowana do prze-
prowadzenia szeregu proceséw i operacji miedzy
rozdrobniong faza stala i gazem. W szczegdlnoSci
wykorzystana jest do spalania $rednio i nisko pro-
centowych rud siarkowych. W procesie fakim,
przebiegajgcym zwykle w sposob ciggly z urzgdze-
nia fluidyzacyjnego odprowadzone sg duze iloSci
stalego produktu, na przyklad wypalkéw. Jezeli
proces przebiega w wyzszej temperaturze, co naj-
czeSciej ma miejsce, wowczas w produkcie statym,
odprowadzone sg wielkie iloSci ciepta. Odzyskanie
tego ciepla stanowi zagadnienie o duzym znaczeniu
technicznym i ekonomicznym zwlaszeza, gdy w
urzadzeniu fluidyzacyjnym przebiega proces endo-
termiczny. Jezeli w urzadzeniu przebiega na przy-
klad jednoczesny proces spalania i destylacji siar-
ki (kosztem ciepla tego spalania) z 25%-owej rudy,
wowcezas nawet czeSciowa regeneracja ciepla, z
wielkich ilosci goragcych wypatkéw (500—800°),

" oznacza mozliwo$é podgrzania powietrza wloto-

wego, a stad znacznego podwyzszenia stopnia od-
destylowania siarki (zwiekszenia produkeji siarki
destylowanej z jednostki surowca). )
Regeneracja ciepla w urzadzeniach fluidyzacyj-
nych byla przeprowadzona dotychczas na zasadzie
kolumny dwupdlkowej. Na polce gornej przebiega
wlasciwy proces. Goracy produkt staty przesypuje
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sie na poétke dolng gdzie przebiega fluidyzacja
tego goracego materialu zimnym gazem (powie-
trzem). W wyniku wymiany ciepla nastepuje pod-
grzanie i ochlodzenie fazy statej.

Zasadniczg wada tego sposobu regeneracji cie-
pla stanowi strata ci$nienia w dolnej pélce, tak,
ze urzadzenie z takim regeneratorem wymaga
dwukrotnie wyzszego sprezenia gazu niz w urzg-

. dzeniu bez regeneracji. Poniewaz straty ci$nienia

na poéice ﬂu‘idyzacyjnej sa zazwyczaj rzedu nad-
ciSnienia jakie daje dmuchawa od$rodkowa, zasto-
sowanie tego typu regeneracji oznacza czesto trud-
nosci techniczne.

Ostatnio w przemysle zastosowano cyklonowe
wymienniki ciepta. W warunkach majacych miej-
sce w cyklonie wymiana ciepla przebiega z duzg
predkoscig. Proces moze byé tez prowadzony Kkil-
kustopniowo przy uzyciu kilku wymiennikéw na
zasadzie przeciwpradu.

Ze wzgledu na to, ze w cyklonowym wymienni-
ku ciepta straty ciSnienia sg niZzsze niz w rege-
neratorze fluidyzacyjnym, postawiona zostala kon-
cepcja nowej konstrukeji urzadzenia fluidyzacyj-
nego. Wedhig wynalazku uklad kolumna fluidyza-
cyjna — regenerator ciepla zrealizowany jest w
postaci urzadzenia fluidyzacyjnego, ktérego dol-

. ng cze$¢ stanowi cyklonowy wymiennik -ciepta.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z kolum-
ny fluidyzacyjnej 1 z dnem sitowym 2, przez kté6-

‘re przeplywa strumien powietrza (lub gazu) 3. Roz-
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drobniony surowiec (ruda) 4 dostarczany jest po-
dajnikiem $limakowym nad dno sitowe 2. Przeply-
wajacy gaz i cialo state tworzg faze fluidalng 5,
w ktorej przebiega spalanie rudy w strumieniu
powietrza. Rozpalanie fluidyzacyjnej kolumny mo-
ze sie odbywaé na przyklad przy uzyciu dodatko-
wych palnikéw na paliwo ciekle, a nastepnie spa-
lanie Tudy, ktére jest procesem egzotermicznym,
przebiega samorzutnie. Powstajace w wyniku pro-
cesu gorace gazy 6 opuszczajg urzgdzenie gérnym
przewodem, natomiast gorgce wypalki 7 zsypuja
sie rurg przesypowa do dozownika 8 a nastepnie
do przewodu 9, ktéorym doplywa zimne powietrze
(gaz surowy).

Wytworzona zawiesina dostaje sie do dolnej (cy-
klonowej) czeSci urzadzenia 10. W czasie przeply-
wu mieszaniny gorgcych wypalkow z zimnym po-
wietrzem przez cyklon nastepuje czeSciowe odda-
nie ciepla przez wypalki (ogrzanie powietrza) i
rozdzielenie na cze$ciowo ochlodzony produkt staly
11, odprowadzony poza qbreb urzgdzenia oraz pod-
grzane powietrze 3 dostarczone do kolumny fluidy-
zacyjnej. W takim ukladzie jak wykazaly prze-
prowadzone do§wiadczenia mozna odzyskaé 30%—
70% poczatkowej iloSci ciepta unoszonej z kolum-
ny fluidyzacyjnej z wypalkami (zaleznie od sto-
sunku iloSci fazy staltej do gazowej uzytych w
procesie). Jezeli ilo§¢ fazy' .stalej jest znacznie
wieksza od ilo§ci przeptywajacego powietrza zasto-
sowanie nawet jednostopniowej regeneracji tego
typu oznacza mozliwosé podgrzania gazu do tem-
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peratury bliskiej temperaturze procesu jaka utrzy-
muje sie¢ w kolumnie fluidyzacyjnej w wyniku
wyzwalania sie ciepta podczas spalania rudy.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze mieé za-
stosowanie w szerokim zakresie do prowadzenia
endotermicznych proces6w w urzadzeniach fluidy-
zacyjnych, dajgc wowezas oszczednos$é paliwa. Poza
tym moze mieé zastosowanie w procesach zlozo-
nych egzotermiczno-endotermicznych na przyklad
przy destylacji siarki. Wowczas nastepuje zwiek-
szenie stopnia procesu endotermicznego, co moze
byé¢ ekonomicznie korzystne (zwiekszenie stopnia
destylacji siarki, a zmnmiejszenie stopnia jej spa-
lania).

Urzadzenie takie dawaé bedzie mniejsze straty
ci$nienia gazu niz dwupdtkowe kolumny fluidyza-
cyjne co oznacza mozliwo§¢ stosowania tanszej
dmuthawy i mniejsze zuzycie energii na sprezenie
gazu. Poza tym kolumna fluidyzacyjna z cyklono-
‘wym wymiennikiem ciepla bedzie tansza inwesty-
cyjnie od dwupolkowej kolumny fluidyzacyjnej.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do prowadzenia proceséw fluidyza-
cyjnych z jednoczesng regeneracjg ciepla, znamien-
ne tym, ze dolng cze$¢ urzadzenia fluidyzacyjnego
stanowi wymiennik cyklonowy (10), w ktérym na-
stepuje wymiana ciepla pomiedzy wlotowym ga-
zem surowym i materialem opuszczajgcym kolum-
ne fluidyzacyjng.
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