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64 Vorrichtung und Verfahren zum Umkehren und Falten eines Stoffs.

@ Die Vorrichtung dient zum automatischen Aufnehmen,
Umkehren, Falten und Ausrichten eines Armelstoffs
(21). Der Stoff (21) wird von einem sich bewegenden For-
dermittei (4) kontinuierlich transportiert. Eine Klemmbacke
(10) Gber der Oberfliche des sich bewegenden Férdermit-
tels (4) wirkt mit einer Hebeklinge (12) unter der Unterfia-
che des sich bewegenden Fordermittels (4) zusammen.
Ein Vorderrand (22) des Armelstoffs (21) wird von einem
Sensor (5) abgetastet, der die Hebeklinge (12) veraniasst,
einen Vorderteil des Stoffs nach oben und in die Klemm-
backe (10) zu stossen. Diese hélt den Stoff (21), wenn
sich das Fordermittel (4) weiterbewegt. Der Stoff (21) wird
durch das Zusammenwirken des Forderbandes (4) mit ei-
nem ersten Gebldse (17), das Luft auf die Oberfiache (31)
des Stoffs (21) bldst, und mit einem zweiten Geblése (19),
das Luft auf eine Unterseite (32) des Stoffs (21) blast, in
die Halfte gefaltet und ausgerichtet.
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Beschreibung
Hi | der Erfind

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Vorrichtung zur Verarbeitung von Nahstoff-Rohlin-
gen wie zum Beispiel vorgeschnittenen Armelstoff.
Insbesondere bezieht sich die Erfindung auf eine
Vorrichtung zum Aufnehmen, Umkehren, Falten und
Ausrichten von Armelstoff, damit der Stoff in weite-
ren Néhvorgéngen verarbeitet werden kann. i

Bei der Herstellung eines Hemdes wird ein Ar-
melstoff-Rohling im allgemeinen zuerst zugerichtet,
gefaltet und gesdumt, bevor weitere Nahvorginge
ausgeflhrt werden. Bei Zurichtungs-, Falt- und
Saummaschinen ist es oftmals erforderlich, dass
die Armeloberseite nach oben gekehrt ist, um die
entsprechenden Vorgénge auszufiihren, wihrend
bei weiteren Nahvorgdngen der Armel mit der In-
nenseite nach aussen gefaltet werden muss. Zur
Vorbereitung eines weiteren S&umvorgangs miisste
ein Bediener die gesdumten Armel aufnehmen und
von Hand in die Haifte falten, mit der Innenseite
des Stoffs nach aussen gekehrt, und gleichzeitig
die gesdumten Rander ausrichten. Daraus folgt,
dass eine Vorrichtung, die den Armel automatisch
mit der Innenseite nach aussen kehren, den Armel
falten und die gesdumten Rénder ausrichten kénn-
te, Zeit und Geld sparen wiirde und die Leistungs-
fahigkeit des Bedieners erhoht.
Zusammenfassung der Erfindung

Die vorliegende Erfindung liefert eine Vorrichtung
zum Verarbeiten von Nahstoff auf einem Férdermit-
tel, umfassend ein Stoffhaltemittel, wie zum Beispiel
eine Klemmbacke, die sich liber dem Férderband
befindet, sowie Stoffhebemittel, wie zum Beispiel
eine Klinge, die sich unter dem Férderband befin-
det. Ein Sensor und ein vorderes Luftgebldse befin-
den sich vor dem Stoffhaltemittel in der Vorschub-
richtung des Férderbandes. Ein hinteres Luftgebla-
se befindet sich nach dem Stoffhaltemitte! in der
Vorschubrichtung.

In_einer anderen Ausfiihrung liefert die vorliegen-
de Erfindung ein Verfahren zur Verarbeitung von
Nahstoff, bei dem ein Férderband den Nahstoff
transportiert und der Vorderrand des Nahstoffs von
einem Sensor abgetastet wird. Der Sensor setzt ein
Hebegerdt in Betrieb, welches den Vorderteil des
Nahstoffs von unten nach oben hebt und in eine
Klemmbacke drickt. Die Klemmbacke hilt den Vor-
derteil des Nahstoffs ortsfest und ein vorderes Luft-
geblése wird eingeschaltet. Der Nahstoff wird in die
Halfte gefaltet und umgekehrt, wenn das Férder-
band den Rest des Stoffs unter der Klemmbacke
weiterbefdrdert und das vordere Gebldse gleichzei-
tig Luft in Richtung Klemmbacke blast. Wenn der
Hinterrand des Nahstoffs am Sensor voriiberzieht,
schaltet der Sensor ein hinteres Luftgeblise ein,
welches Luft in Richtung Klemmbacke blist. Die
Klemmbacke offnet sich, um den Vorderteil des
Nahstoffs freizugeben, und das hintere Geblise
richtet den Stoff aus und vollendet den Falt.

In einer weiteren Ausfiihrung liefert die Vorrich-

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

tung eine Nahvorrichtung zur Stoffverarbeitung, um-
fassend ein Fordermittel fiir den Stoff, ein Mittel
zum Aufnehmen des Stoffvorderteils sowie ein Mit-
tel zum Falten des Stoffs in die Halfte sowie zum
Ausrichten des Stoffs, wobei dieses Falt- und Aus-
richtemittel ein Blasmittel miteinbezieht.

Kuze B i Zeict

Fig. 1 illustriert eine Seitenansicht einer Ausf(ih-
rung einer Armelverarbeitungs-Vorrichtung. B

Fig. 2 zeigt ein Blockdiagramm, bei dem die Ar-
melverarbeitungs-Vorrichtung von Fig. 1 in Betrieb
ist.

Fig. 3 veranschaulicht einen Armelnahvorgang
unter Verwendung einer Armelverarbeitungs-Vor-
richtung.

Fig. 4 erlautert ein Steuer- und Synchronisie-
rungsschema fiir die Armelaufnahme und -freigabe.

illi i r Zeichn n
] ten Ausidl

Wie Fig. 1 zeigt, umfasst die Armelverarbeitungs-
Vorrichtung 1 eine Aufnahme-Klemmbackeneinrich-
tung 2, die sich Uber, und eine Hebeeinrichtung 3,
die sich unter einem Férderband 4 befindet. Im all-
gemeinen wird eine Mehrzahl Férderbander ver-
wendet, die raumlich angeordnet sind. Ein Sensor 5
befindet sich vor der Klemmbackeneinrichtung 2 in
der Vorschubrichtung des Férderbandes 4. Der
Sensor 5 ist vorzugsweise ein lichtempfindlicher
Sensor, der ein erstes Signal oder kein Signal
Ubermittelt, wenn ein Lichtstrahl ununterbrochen ist,
und ein zweites Signal, wenn ein Lichtstrahl unter-
brochen oder bedeckt ist.

Die Klemmbackeneinrichtung 2 und die Hebeein-
richtung 3 sind je mit Bolzen 8, 9 drehbar an Bi&k-
ken 6, 7 befestigt. Jede Einrichtung ist derart befe-
stigt, dass sie entweder senkrecht oder in einem
Winkel in bezug auf das Férderband 4 arretiert wer-
den kann. Fig. 1 zeigt die Klemmbackeneinrichtung
2 und die Hebeeinrichtung 3 ungefahr mit einem
15°-Winkel.

Die Klemmbackeneinrichtung 2 enthilt ein Paar
Klemmbacken 10, das drehbahr am Gehéuse 11
befestigt ist. Die Klemmbacke 10 kann irgendeine
Anzahl gegenliberstellbare Teile enthalten, welche
sich 6ffnen und schliessen, um den Nahstoff oder
die Falte festzuhalten. Die Klemmbackeneinrichtung
2 kann mechanisch, elektronisch oder durch eine
Kombination davon gesteuert werden, und kann ir-
gendeine Art Konstruktion oder Mittel zum Halten
und Freigeben eines Stoffstiicks sein, inklusive eine
Klemme oder eine Zange. Eine derartige Einrich-
tung, die eine Klemmbacke umfasst sowie die Wir-
kungsweise dieser Einrichtung sind in den US-Pa-
tenten Nr. 4 819 926 und Nr. 4 784 381 beschrie-
ben, deren Lehren hier miteinbezogen sind.

Die Hebeeinrichtung 3 enthalt eine Armelaufnah-
meklinge 12, die an einer Basis 13 montiert ist,
welche wiederum an einem Stab 14 befestigt ist.
Die Armelaufnahmeklinge 12 kann eine oder meh-
rere langliche Klingen umfassen, die zusammen mit
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dem Stab 14 derart wirken, dass sie ein Stiick Stoff
gegen die Klemmbackeneinrichtung 2 stossen. Der
Stab 14 wirkt als Kolben und ist innerhalb eines
Gehduses 15 derart befestigt, dass sich beim Hin-
und Herbewegen des Stabes 14 die Armelklinge 12
zur Klemmbackeneinrichtung 2 hin- und davon weg-
bewegt. Die Hebeeinrichtung 3 kann auf irgendeine
Art konstruiert sein, um diese Funktionen zu erzie-
len, und eine derartige Einrichtung samt ihrer Wir-
kungsweise mit einer Klemmbackeneinrichtung ist in
den US-Patenten Nr. 4 819 926 und Nr. 4 784 381
beschrieben. Ein verstellbares Widerlager 16 dient
als Tragbett fur das Forderband 4, und hilft notfalls
mit, die Armelklinge 12 gegen die Klemmbackenein-
richtung 2 zu flhren.

Obwohl die vorliegende Erfindung hier im Zusam-
menhang mit einer Klemmbackeneinrichtung und ei-
ner Hebeeinrichtung beschrieben wird, werden an-
dere gleichwertige Stoffaufnahme- und Stoffhebe-
mittel in Betracht gezogen. Zum Beispiel kann eine
Klemme oder eine Zange an einem sich Gber dem
Férderband befindlichen Arm befestigt sein. Der
Arm und die Klemme wiirden im geeigneten Mo-
ment in Betrieb gesetzt und nehmen den Stoff auf.
Die Aufnahmefunktion kdnnte auch durch pneumati-
sche Mittel, die sich Uber dem Foérderband befin-
den, erreicht werden.

Ein vorderes Luftgebldse 17 ist an einer Basis 18
befestigt und wirkt als Mittel zur Faltentrennung. Ein
hinteres Luftgeblidse 19 ist an einer Basis 20 befe-
stigt und wirkt als Mittel zum Entkrdusein des Vor-
derrandes einer Falte. Jedes der Gebldse 17, 19
erstreckt sich horizontal tber die Breite des Férder-
bandes 4 und enthélt eine oder mehr Luftstrahidi-
sen (nicht gezeigt). Wie in Fig. 1 durch die gestri-
chelten Linien dargestellt ist, lenken die Disen die
Luftstrahlen in den Bereich unterhalb der Klemm-
backeneinrichtung 2. Das vordere und hintere Ge-
blase 17, 19, der Sensor 5, die Klemmbackenein-
richtung 2, die Hebeeinrichtung 3 und der Motor,
der das Férderband 4 antreibt, kénnen an einen
Zentralrechner angeschlossen sein, der auf dem
Férderband 4 den Ort eines Stoffstiickes (iberwacht
und Signale zwischen jedem einzelnen der oben er-
wiahnten Teile und Vorginge austauscht, so dass
das Stoffstiick im richtigen Zeitpunkt aufgenommen,
umgekehrt, ausgerichtet und gefaltet wird.

Das Blockdiagramm in Fig. 2 illustriert die Wir-
kungsweise der Verarbeitungsvorrichtung von
Fig. 1. Die Wirkungsweise wird durch die vier Pha-
sen A, B, C und D dargestellt, wobei die Vorschub-
richtung (LOF) von rechts nach links geht. In der
Phase A wird ein Armelstoff 21 gezeigt, der auf ei-
ner Vielzahl von voneinander getrennten Férderban-
dern 4 ruht und sich an einer Stelle befindet, an
der der Vorderrand 22 vom Sensor 5 angezeigt
wird. Wenn der Vorderrand 22 unter dem Sensor 5
durchlauft, wird vom Sensor 5 ein Signal erzeugt,
das einem Zihler, wie zum Beispiel einem Wellen-
Encoder, signalisiert, mit dem Impulszéhlen zu be-
ginnen.

Die Erfindung ist nicht auf das Impulszéhien be-
schrankt und kann irgendwelche Mittel zur Uberwa-
chung der Position des Stoffes auf dem Férderband
und der Steuerung des Hebe- und Faltvorgangs

10

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

umfassen. Derartige Mittel kdnnen mechanisch sein
und Digitalmotoren und mechanische Registrier-
und Encodereinheiten miteinschliessen, kénnen
computerisiert sein und Zentralrechner umfassen,
die Signale empfangen und Ubermitteln, um die ver-
schiedenen Vorginge und Teile ein- und auszu-
schalten. Derartige Mittel kdnnen auch einen Zeit-
messer, ein konstantes Uhrsignal oder einen Im-
pulszdhler miteinschliessen, einzeln oder in
irgendeiner Kombination.

In der Phase B befindet sich die Klemmbacke 10
in der gedffneten Stellung. Wenn der Vorderrand 22
des Armels 21 unter die Klemmbackeneinrichtung 2
gelangt, wird die Hebeelnnchtung 3 bei einer vorbe-
stimmten Impulszahl in Gang gesetzt und bewirkt,
dass die Armelklinge 12 den vorderen Teil des Ar-
mels 21 nach oben hebt und in die offene Klemm-
backe 10 der Klemmbackeneinrichtung 2 driickt.
Wenn mehr als zwei Férderbander benitzt werden,
kann die Klinge 12 eine Mehrzahl von Verldngerun-
gen aufweisen, welche den Armel erfassen, indem
sie durch die Liicken zwischen den Férderb&ndern
durchgreifen.

Wenn der Armel 21 empfangen worden ist,

schliesst sich die Klemmbacke 10 {iber dem Vor-
derteil des Armels 21. Die Klemmbacke 10 kann
durch mechanische oder elektrische Mittel in Be-
trieb gesetzt werden. Im Falle eines mechanischen
Vorgangs kann die Klemmbackeneinrichtung 2 aus
einer Kugel- und Federanordnung hergestellt sein,
die gegen den inneren Teil der Klemmbacke 10
driickt, wie dies durch die US-Patente Nr.
4 819 926 und Nr. 4 784 381 offenbart wird. Die
Aktion der Klinge 12 offnet und schliesst die
Klemmbacke 10 bei Kontakt mit und sofortigem Zu-
rickziehen von der Klemmbackeneinrichtung 2. Im
Falle eines elektrischen Vorgangs kann die Klemm-
backeneinrichtung 2 mit einem Schalter und einem
Motor ausgeriistet sein, welche von einem Signal in
Betrieb gesetzt werden kénnen, um die Klemmbak-
ke 10 im geeigneten Zeitpunkt zu 6ffnen und zu
schliessen.
_ Die Klemmbacke 10 hait den Vorderteil Teil des
Armels 21 in einer ortsfesten Stellung Uber dem
Férderband 4. Das vordere Gebldse 17 wird in
Gang gesetzt um ein sanftes Abrollen des Armels
21 einzuleiten und aufrechzuerhalten, wenn dieser
vom Férderband 4 unter der Klemmbackeneinrich-
tung 2 durchtransportiert wird.

Wie in Phase C gezeigt, hat sich die Klinge 12
zuriickgezogen und der Armel 21 ist durch den
kombinierten Vorgang des vorderen Gebldses 17
mit dem Férderband 4 umgekehrt und in der Mitte
gefaltet worden, wobei das Férderband weiterfiihrt,
den restlichen Teil des Armels 21 in der Vorschub-
richtung zu transportieren. Wenn die Innenseite des
Armels 21 nach aussen gekehrt und gefaltet wird,
werden die vorgédngig im Armel 21 gemachten
Saumrénder und -stiche ebentfalls ausgerichtet.

Nachdem der hintere Rand 23 des Armels 21
unter dem Sensor 5 durchgelaufen ist, wie dies in
der Phase D gezeigt wird, 6ffnet sich die Klemm-
backe 10 und gibt den Armel 21 frei. In einer Aus-
fihrung wird in Betracht gezogen, dass ein Zentral-
rechner die Klemmbackeneinrichtung 2 in Betrieb
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setzt und die Klemmbacke 10 veranlasst, sich auf
Empfang eines Signals vom Sensor 5 hin zu 6ff-
nen.

Ungeféhr zum gleichen Zeitpunkt, in dem der Ar-
mel 21 freigegeben wird, wird das hintere Geblise
19 eingeschaltet, um Luft in Richtung der Klemm-
backeneinrichtung 2 zu blasen. Die geblasene Luft
entkriuselt jegliche Spitze und glattet alle uner-
wiinschten Falten des Armels 21, insbesondere in
dessen hinterem Teil. Die Luft des hinteren Gebl&-
ses 19 richtet ebenfalls die Spitze des Armels aus
und vollendet damit den Falt. .

Fig. 3 stellt eine spezielle Anwendung der Armel-
verarbeitungs-Vorrichtung bei einem Né&hvorgang
dar. Gezeigt werden vier Grundstandorte anhand
eines Armelrohlings 21, der eine Oberseite 31 und
eine Unterseite 32 aufweist. Am Standort 1 plaziert
ein Bediener ein vorgeschnittenes Armelrohling-
stlick 21 mit der Oberseite 31 nach oben gerichtet
auf eine Gruppe sich bewegender Férderbdnder 4
und richtet den Armel 21 mit einer Leiste 30 aus.
Die Forderbander 4 bewegen den Armel 21 zum
Standort 2. .

Am Standort 2 wird der Armelrand 36 von einem
Saumfalter 34 zugerichtet und gefaltet und ein
Saum 37 wird von einer Maschine 35 gendht. Der
Saumfalter 34 und die Ndhmaschine 35 bilden un-
tergeordnete Teile der vorliegenden Erfindung.
Dementsprechend fithren diese Maschinen her-
kémmliche Vorgénge aus, wie zum Beispiel das Zu-
richten und Falten gefolgt von einem Zweinadel-
Deckstich. B

Der gesdumte und gendhte Armel 21 wird dann
vom Fdrderband 4 zum Standort 3 transportiert, wo
der vordere Teil des Armels 21 geméss der vorlie-
genden Erfindung wie beschrieben aufgenommen
und der Armel 21 umgekehrt, ausgerichtet und ge-
faltet wird. Nach dem Falten wird der Vorderrand
22 des Armels auf den Hinterrand 23 zuriickgefaltet
und mit diesem ausgerichtet, und die Unterseite 34
der vorderen Halfte des Armels 21 wird nach oben
gekehrt. Zuséatzlich werden die Saumrinder 36 und
die Stiche 37 ausgerichtet. .

Der umgekehrte und gefaltete Armel 21 wird
dann von den Férderbdndern 4 zum Standort 4
transportiert, wo der Armel 21 auf einem Stapel 38
plaziert wird, bereit fir einen zusatzlichen Saum-
oder Néhvorgang.

Fig. 4a stellt ein Synchronisierungs- und Steuer-
schema fir die Armelaufnahme und -freigabe dar,
bei dem ein Zentralrechner (ZR) 39 Signale zwi-
schen Sensor 5, Klemmbacke 10, Aufnahmeklinge
12, Luftgebldasen 17, 19 und Wellen-Encoder 40
empféangt und Gbermittelt, welche mit elektromagne-
tischen pneumatischen Magnetventilen verbunden
sind. In dieser Ausfihrung ist der Wellen-Encoder
40 mit einer angetriebenen Bandwelle oder Band-
laufrolle (nicht gezeigt) verbunden. Der Encoder 40
erzeugt Impulse oder Bandzdhlungen, welche vom
Zentralrechner 39 gezihlt werden. Wie in Fig. 4b
dargestellt, wird nachdem der Sensor 5 von der
Falte bedeckt ist (als BED angedeutet), die Aufnah-
meklinge 12 eingeschaltet und nach dem Verstrei-
chen von 225 Bandzahlungen ausgelést. Die Auf-
nahmeklinge 12 bleibt fir etwa 200 Millisekunden
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{ms) eingeschaltet. Die Aufnahmeklinge 12 fiihrt die
Falte in die Klemmbacke 10 und sorgt in dieser
Ausfiihrung dafir, dass sich die Klemmbacke 10
offnet und die Falte wie oben beschrieben erfasst.
Kurze Zeit (weniger als 50 ms) nach dem Einschal-
ten der Aufnahmeklinge 12 wird das vordere Fal-
tentrenngebldse 17 eingeschaltet. 100 Bandzihlun-
gen nach dem Zeitpunkt, an dem der Sensor 5 von
der Falte freigelegt wird (als FREI angedeutet), wird
die Klemmbacke 10 fir 50 ms eingeschaltet und
gibt dabei den Falt frei, und das vordere Falten-
trenngebldse 17 wird abgeschaltet. Schliesslich wird
600 Bandzahlungen nachdem das vordere Falten-
trenngebldase abgeschaltet worden ist, das hintere
Vorderrandentkrduselungsgebldse 19 fir 75 ms ein-
geschaltet.

Das Vorhergehende beschreibt bevorzugte Aus-
flihrungen der Erfindung und soll nicht als Be-
schrénkung der Erfindung, die in den Anspriichen
definiert wird, ausgelegt werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Umkehren und Falten eines
Stoffs (21), umfassend:

a) ein sich bewegendes Férdermittel (4) zum

Transportieren des Stoffs (21);

b) Mittel (5) zum Abtasten eines Stoffrandes (22,

23);

c) Mittel (10, 12) zum Aufnehmen eines Vorder-

teils des Stoffs (21), wobei die Aufnahmemittel

vom Stoffrandabtastmittel (5) in Betrieb gesetzt
wird; und

d) Mittel (17, 19) zum Blasen des Stoffs (21).

2. Vorrichtung geméss Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Aufnahmemittel eine
Klemmbacke (10) umfasst, die sich Uber der Ober-
flache des Foérdermittels (4) befindet.

3. Vorrichtung geméss Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Aufnahmemittel ein
Stoffhebemittel (12) umfasst, das sich unter der Un-
terfliche des Fordermittels (4) befindet.

4. Vorrichtung geméss einem der Anspriiche 1-
3, dadurch gekennzeichnet, dass das Blasmittel ein
erstes Geblase (19) zum Beblasen eines Teils der
unteren Seite des Stoffs (21) umfasst.

5. Vorrichtung gemass einem der Anspriiche 1-
4, dadurch gekennzeichnet, dass das Blasmittel ein
zweites Gebldse (17) zum Beblasen eines Teils der
oberen Seite des Stoffs (21) umfasst.

6. Vorrichtung gemass den Anspriichen 4 und 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmemittel
eine Klemmbacke (10) umfassen, die sich (iber der
oberen Flache des Fordermittels (4) befindet sowie
eine Hebeklinge (12), die sich unter der unteren
Flache des Fordermittels (4) befindet, wobei das er-
ste Gebldse (19) in Férderrichtung hinter und das
zweite Gebldse (17) vor der Klemmbacke (10) an-
geordnet ist.

7. Vorrichtung gemass Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hebeklinge (12) auf ein Si-
gnal geschaltet wird, das vom Abtastmittel (5) er-
zeugt wird.

8. Vorrichtung geméss Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste und das
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zweite Geblase (17, 19) auf ein Signal geschaltet
wird, das vom Abtastmittel (5) erzeugt wird.

9. Vorrichtung geméss einem der Anspriiche 6—

8, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Klemm-
backe (10) schliesst, wenn sie ein vom Abtastmittel 5
(5) erzeugtes Signal erhalt.

10. Vorrichtung gemass einem der Anspriiche 6-

g, dadurch gekennzeichnet, dass das Abtastmittel

(5) ein Signal zu einem Zentralrechner (39) Uber-
mittelt, der Signale an die Klemmbacke (10), die 10
Hebeklinge (12) und dem erstem und zweitem Ge-
blase (17, 19) sendet.

11. Anordnung zum Formen eines Werksticks,
wobei die Anordnung eine Vorrichtung geméss ei-
nem der Anspriiche 1-10 enthalt sowie ein Saum- 15
Faltorgan (34), das benachbart dem Férdermittel (4)
ausgerichtet ist, und eine Ndhmaschine (35), wel-
che in Transportrichtung des Fordermittels nach
dem Saum-Faltorgan (34) angeordnet ist.

12. Anordnung nach Anspruch 11, wobei die Um- 20
kehrvorrichtung in Férderrichtung hinter der Nahma-
schine (34) angeordnet ist.

13. Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung nach
einem der Anspriiche 1-10, gekennzeichnet durch
folgende Schritte: 25

a) Transportieren des Stoffs (21);

b) Bilden eines Saumes entlang eines Randes

des Stoffs (21), wahrend dieser transportiert wird;

und

c) Falten und Umkehren des gesdumten Stoffs 30

(21) durch Hochheben eines vorderen Randes

des Stoffs (21), beblasen der Oberseite des

Stoffs (21) mit Luft, loslassen des vorderen Ban-

des des Stoffs (21) und beblasen der Unterseite

des Stoffs, um dessen vorderen Rand zu entrol- 35

len.

14. Verfahren nach Anspruch 13, gekennzeichnet
durch folgende zusétzliche Schritte:

a) Abtasten eines ersten Randes (22) eines

Stoffs und Erzeugung eines ersten Randsignals; 40

b) Aufnehmen und Halten eines Vorderteils des

Stoffs (21) auf dieses erste Randsignal hin;

c) Blasen von Luft auf eine Oberflache (31) des

Stoffs (21) wenn das Fordermittel (4) mit dem

Stofftransport weiterfahrt; 45

d) Abtasten eines zweiten Randes (23) des

Stoffs und Erzeugung eines zweiten Randsignals;

e) Freigabe des Vorderteils des gehaltenen

Stoffs (21) auf das zweite Randsignal hin; und

f) Blasen von Luft auf die Unterseite (32) des 50

Stoffs (21).
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