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Patentanspriiche:

1. Kernkérper aus biologisch abbaubarem Material fir Pflanzen und Blumengebinde, insbesondere in
Form eines Kranzkernes, dadurch gekennzeichnet, daR der Kernkdrper (10) aus mindestens einam
mit aushértbaren Bindemitteln versetzten, gesteppten und formgepreften Strohstreifen (11)
besteht.

- 2. Kernkérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf der oder die mit Bindemitteln versetzte
bzw: versetzten Strohstreifen (11) in eine im Querschnitt ovale oder halbovale Form gepreRtist bzw.
sind,

3. Kernkérper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR zur Bildung eines
Kranzkernes (13) ein oder mehrere Strohstreifen (11) zu einem ringférmigen Gebilde
zusammengefallt ist bzw, sind. :

4. Kernkdrper nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dafR der oder die Strohstreifen {11) durch Zusammenialten doppellagig ausgebildet sind.

5. Verfahren zur Herstellung eines Kernkdrpers fiir Pflanzen und Blumengebinde, dadurch
gekenazeichnet, daR die Verpressung der mit aushértbaren Bindemitteln versetzten
Strohstreifen (11) in beheizbaren Formen in einem Temperaturbereich von etwa 150 bis 250°C
erfolgt.

Hierzu 1 Seite Zsichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Kernkorper aus biologisch abbaubarem Material fiir Pflanzen und Blumengebinde, inshesondere in
Form eines Kranzkernes sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Kernkorpers.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Kernkorper sind in vielerlei Ausfiihrungsformen bekannt.

Besonders beliebt sind Kernkérper aus Stroh, da diese einerseits aus einem natiirlichen und somit biologisch abbaubaren
Material bestehen und andererseits eine relativ hohe Festigkeit aufweisen und somit besonders gut geeignet sind zum Herstellen
von Pflanzen und Blumengebinden.

Kernkérper, insbesondere in Form von Kranzkernen, werden bislang in Handarbeit gefertigt, wenn als Herstellungsmaterial
Stroh verwendet wird. Die Herstellung ist demzufolge recht aufwendig und vergleichsweise teuer.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, einen Kernkdrper preisgiinstig herzustellen und die Qualitétsparameter zu verbessern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Kernkérper aus biologisch abbaubarem Material fiir Pflanzen und
Blumengebinds, insbesondere in Form eines Kranzkernes sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Kernkorpers fiir Pflanzen
und Blumengebinde zu schaffen, der in einfacher Weise aus Stroh géfertigt werden kann und bei dem die Aushértungszeiten der
Bindemittel verkiirzt werden.

ErfindungsgemiR wird diese Aufgabe dadurch geldst, da8 der Kernkdrper aus mindestens einem mit aushiirtbaren Bindemitteln
versetzten, gesteppten und formgeprefiten Strohstreifen besteht.

Gesteppte Strohstreifen werden fiir andere Verwendungszwecke bereits hergestellt und sind duBerst preiswert maschinell
herzustellen. Derartige Strohstreifen werden nach der Erfindung nun mit aushértbaren Bindemitteln versetzt, aus diesen mit
Bindemitteln versetzten Strohstreifen wird dann vin Kernkdrper in eine im Querschnitt ovale oder halbovale Form gepreRt und
letztendlich beliebig gepreft. Durch das Aushéiten des Bindemittels behlt dann der derart hergestellte Kernkdrper seine
vorbestimmte Form. '
Vorteilhafterweise sind zur Bildung eines Kranzkernes ein oder mehrere Strohstreifen zu einem ringférmigen Gebilde
zusammengefaft. Dabei ist es zweckmiRig, wenn der oder die Strohstreifen durch Zusammenfaiten doppellagig ausgebildet
sind,

Ein derartiger Kernkérper ist trotz der Verwendung von Stroh als wesentlichem Grundmaterial maschinell und somit duRerst
preiswert und in hohen Stiickzahlen herstellbar.

Das Verfahren zur Herstellung eines Karnkorpers sieht vor, daB die Verpressung der mit aushértbaren Bindemitteln versetzten
Strohstreifen in beheizbaren Formen in einem Temperaturbereich von etwa 150 bis 250°C erfolgt.
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Durch diese Verfahrensweise wird die Aushéirtung der Bindemittel erheblich beschleunigt, so dald die verprefiten Strohstreifen
nach relativ kurzer Zeit entformt werden kdnnen. AuRerdem wird durch die Verpressung der Strohstreifen in
Temperaturbereichen von etwa 150 bis 260°C erreicht, daR die Oberfliche des Kernkdrpers relativ ,glatt” wird, so daB ein
nachfolgendes Umwickeln des Kernkérpers mit entsprechenden Béandern ohne die Gefahr der Beschidigung dieser Bander auf
Hochleistungs-Wickelmaschinen maoglich ist.

" Ausfihrungsbelsplel

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbeispieles niher erléutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung
zeigen

Fig.1: eine perspektivische Darstellung eines teilweise fertiggestellten Kernkdrpers mit durch ttrichpunktierte Linien
angedsutetem, endgilltigem Kernkérper-Querschnitt; :

Fig.2: eine perspektivische Telldarstellung eines gesteppten Strohstreifens zur Herstellung eines Kernkdrpers;

Fig.3: zwei zusammengefafte, gesteppte Strohstreifen, aus denen ein Kernkdrper in Form eines Kranzkernes herstellbar ist;

Fig.4: einen Strohstreifen mit rachteckigem Querschnitt, der durch Zusammenfalten auf groRere Querschnittsbreite gebracht
und zur Herstellung eines Kranzkernes verwendet wird.

In Fig.1 istinsgesam: ein noch nicht vollsténdig fertiggesteliter Kernkérper 10 in Form eines Kranzkernes bezeichnet.

Dieser Kernkorper 10 bestehtim wesentlichenaus einem gesteppten Strohstreifen 11, der zu einem Kranzin Kreisform gebogen
wird und dessen stirnseitige Enden 12 aneinanderliegen. Der gesteppte Strohstreifen 11 wird mit aushértbaren Bindemitteln
durchtrénkt und dann in sine Querschnittsform gepreft, die als halboval bezeichnet werden kann, wie dies durch die
strichpunktierten Linian in Fig. 1 angedeutet ist. Nach dem Aushiirten des Bindemittels verbleibt der Kernkorper 10 dann in der
durch die strichpunktierten Linien angedeuteten Querschnittsform und kann dann als Kranzkern 13 bezeichnet werden.

Fig. 2zeigt einen an sich bekannten, gesteppten Strohstreifen 11, der fiir die Fertigung des Kranzkernes 13verwendetwordenist,
Derartige, mit einer Steppnaht 14 versehene Strohstreifen 11 werden bereits zu anderen Verwendungszwecken hergestelit und
eignen sich hervorragend fir die Herstellung von Kranzkernen oder ganz allgemein von Kernkérpern fiir Pflanzen und
Blumengebinde.

Fig.3macht deutlich, daR auch zwei derartige, gesteppte Strohstreifen 11 nebeneinanderliegend mit Bindemitteln versehen und
dann durch Formpressen in eine halbovale Querschnittsform gebracht werden kdnnen.

Fig.4 deutet an, daB auch die Maglichkeit besteht, einen Strohstreifen 11 mit relativ schmalem Querschnitt durch Umfalten in
eine Form zu bringen, die dann nach dem Zusatzvon Bindemitteln formgepreBt werden kann, um eine ovale oder halbovale
Querschnittsform fiir einen Kranzkern 13 zu erhaiten.

In jedem Falle ist ein aus Strohstreifen 11 mit aushértbaren Bindemitteln versehener Kernkorper 10, beispielsweise in der Form
eines Kranzkernes 13, insgesamt biologisch abbaubar und somit duBerstumweltfreundlich. Der Kernkdrper 10ist duSerst stabil
und somit fiir die Herstellung von Pflanzen und Blumengebinden bestens geeignet. AuRerdem kann ein derartiger Kernkorper 10
maschinell und demzufolge duRerst kostengiinstig und in hohen Stiickzahlen preiswert gefertigt werden.

Die Herstellung von Kernkdrpern 10 erfolgterfindungsgeman in der Art, daB die Verpressung der mit aushéribaren Bindemitteln
versetzten Strohstreifen 11 in beheizbaren Formenin einem Temperaturbereich von etwa 150 bis 250°C durchgefiihrt wird.
Durch die Verpressung in den angegebenen Temperaturbereichen in beheizbaren Formen wird eine rasche Aushirtung der
RBindemittel erzielt. Somit ist eine duBerst schnelle Entformung oder Fertigstellung der Kernkdrper 10 mglich. AuBerdem wird
durch die relativ hohe Temperatur die Oberfliche der Kernkérper 10 sehr glatt, d.h., die fertigen Kernkorper 10 kénnen ohne
weiteres auf Hochleistungs-Wickelmaschinen auch mit vergleichsweise diinnen Béndern umwickelt werden, ohne daf dabei die
Gefahr einer Beschadigung dieser Bander hesteht.
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