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(57) Resumo: APARELHO PARA APLICAR MEIO FLUIDO SOBRE
UMA TRAMA DE MATERIAL. A presente invengao refere-se a um
aparelho para aplicar meios fluidos sobre uma trama de material, que
compreende uma superficie de aplicagdo e pelo menos uma unidade
de separacgdo, sendo que a trama de material pode ser guiada sobre a
superficie de aplicacdo e estd em contato com a superficie de
aplicagdo em pelo menos uma area de contato da superficie de
aplicagao. O meio fluido pode ser aplicado sobre a trama de material
na area de contato (5). A unidade de separagédo cobre ou mascara
uma area de recobrimento sobre a superficie de aplicagéo. A trama de
material pode ser avangada sobre a superficie de aplicagdo, com a
condi¢do de que na area de recobrimento ndo haja contato entre a
trama de material e a superficie de aplicagéo. Por meio de pelo menos
um elemento de alimentacgéo, disposto pelo menos em uma parte de
suporte da unidade de separagdo, o meio fluido pode ser
descarregado da borda da unidade de separagéo.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "APARELHO
PARA APLICAR MEIO FLUIDO SOBRE UMA TRAMA DE MATE-
RIAL".

A presente invencdo refere-se a um aparelho para aplicar meios
fluidos sobre uma trama de material, que compreende uma superficie de
aplicacgéo e pelo menos uma unidade de separagao.

Aparelhos do tipo acima mencionado séo conhecidos da pratica,
em principio. No documento EP 1 854 915 A1, foi descrito um aparelho para
aplicar meios fluidos sobre uma trama de material, onde a trama de material
é guiada sobre uma superficie de aplicagdo. Esse aparelho tem elementos
de mascara, com os quais a superficie de aplicagdo pode ser encoberta em
determinadas areas. O aparelho descrito acima tem dado bons resultados,
em principio. E desejavel aperfeicoar a uniformidade da aplicagdo do meio
fluido sobre a trama de material.

A invencdo esta baseada na necessidade técnica de propor um
aparelho do tipo mencionado inicialmente, com o qual um meio fluido pode
ser aplicado sobre uma trama de material confiavelmente, uniformemente e
de modo a se funcionalmente seguro.

O problema técnico é solucionado pelo fato de que a invengao
propde o uso de um aparelho para aplicar meios fluidos sobre uma trama de
material, que compreende uma superficie de aplicagdo e pelo menos uma
unidade de separagéo, sendo que a trama de material pode ser guiada sobre
a superficie de aplicacdo e esta em contato com a superficie de aplicagao
em pelo menos uma area de contato da superficie de contato, sendo que a
unidade de separagdo cobre ou mascara uma area de encobrimento da su-
perficie de aplicacdo, sendo que a trama de material pode ser avangada
sobre a superficie de aplicagdo, com a condigao de que na area de encobri-
mento ndo ha contato entre a trama de material e a superficie de aplicagao e
sendo que por meio de pelo menos um elemento de alimentagéo, disposto
em uma parte de suporte da unidade de separagéo, 0 meio fluidd pode ser
descarregado da borda da unidade de separagdo. Esta dentro do escopo da

invengdo usar um meio liquido ou um liquido ou uma solugéo liquida como
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meio fluido. Convenientemente, o meio fluido usado é um (agente de
avivamento) ("avivage") ou um amaciante. Recomenda-se que as caracteris-
ticas e, particularmente, as caracteristicas de superficie da trama de material
possam ser mudadas pela aplicagdo do meio fluido sobre a trama de materi-
al. Um meio fluido comprovado é, por exemplo, um agente com atividade
superficial, um agente tensoativo, uma mistura de agente de atividade super-
ficial e agente tensoativo ou um corante ou solugédo de corante. Também &
possivel usar qualquer emulsdo dada como um meio fluido.

A trama de material pode ser uma trama de material ndo-tecido
ou tecido. Convenientemente, a trama de material € uma trama né&o-tecido
ou unida por fiagdo. De acordo com uma modalidade preferida, a trama uni-
da por fiagdo consiste em filamentos continuos. Para produzir uma trama
unida por fiagado, filamentos continuos s&o, de preferéncia, produzidos inici-
almente de pelo menos um plastico termoplastico por meio de uma fieira.
Convenientemente, os filamentos continuos s&o inicialmente esticados de-
pois da fiagdo e depois depositados em um dispositivo de deposito, para
formar a trama unida por fiag&o.

Esta dentro do escopo da invengdo que o tecido de material seja
guiado com seu lado inferior sobre a superficie de aplicagéo e que o lado
inferior da trama & material é submetida & agéo do meio fluido na area de
contato da superficie de aplicagédo. A diregdo na qual a trama de material €
guiada em relagéo a superficie de aplicagdo/area de contato da superficie de
aplicagdo é doravante chamada de diregdo de alimentagao.

De preferéncia, a unidade de separagédo é impermeavel a um
fluido e esta convenientemente disposta entre a superficie de aplicagao e a
trama de material, sendo que, de acordo com a inven¢éo, ndo ha contato
entre a trama de material e a superficie de aplicagéo na area de recobrimen-
to. De acordo com uma modalidade do método de acordo com a invent;éo, a
parte de suporte da unidade de separagdo cobre a superficie de aplicagéo,
com a condi¢gdo de que, enquanto a trama de material & guiada sobre a su-
perficie de aplicagdo, ndo haja contato entre a trama de material e a superfi-

cie de aplicagdo. Convenientemente, o contato ocorre entre a superficie da
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parte de suporte e o lado inferior da trama de material, e entre o lado inferior
da parte de suporte e a superficie de aplicagdo. Esta dentro do escopo da
invencdo que a parte de suporte da unidade de separagdo, pelo menos em
determinadas seg¢des, apodia-se sobre a area de encobrimento da superficie
de aplicagdo, e que a parte de suporte, em determinadas areas, encobre a
superficie de aplicagdo, sem entrar em contato/tocar a mesma.

Em uma modalidade preferida, o elemento de alimentagdo esta
formado como um entalhe no lado inferior da parte de suporte, com a condi-
¢do de que o meio fluido aplicado & superficie de aplicagdo € removida da
borda ou bordas da unidade de separagéo, particularmente, devido a presséo
exercida pela trama de material sobre as unidades de separagdo. Esta dentro
do escopo da invengdo que a parte de suporte encubra a superficie de aplica-
¢do sem entrar em contato ou tocar a mesma na area do entalhe de alimenta- -
¢ao. De acordo com uma modalidade, pelo menos um elemento de alimenta-
¢ao formado como elevagao, esta disposto no lado inferior da parte de supor-
te, que, por exemplo, pode estar formada como uma barra ou um perfil em
formato de barra. Recomenda-se que o meio fluido aplicado a superficie de
aplicagdo é descarregado das bordas da unidade de separagdo pela eleva-
¢ao. Convenientemente, a unidade de separagéo apdia-se contra a superficie
de aplicagio apenas com a elevagéo, isto €, apenas a elevagado esta em con-
tato com a superficie de aplicagdo. Como resultado, € evitada, confiavelmen-
te, uma aplicagdo intensificada ou aumentada sobre a trama de material, so-
bretudo nas areas de borda da parte de suporte da unidade de separagao.

Um entalhe de alimentagdo estd formado, por exemplo, como
uma ranhura e/ou esta formado por uma multiplicidade ou pluralidade de
entalhes em formato de ponta. Em principio, o entalhe de alimentagéo pode
estar configurado com um perfil aleatério, pelo menos no lado inferior da par-
te de suporte. Um meio comprovado para produzir o entalhe de alimentagéo
no lado inferior da parte de suporte é por gravagéo. Esta dentro do escopo
da invengdo de que pelo menos o lado da trama de material/o lado superior
da parte de suporte da unidade de separagdo esta formada de modo a ser

plana ou uniforme. Além disso, esta dentro do escopo da invengdo que mais
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de 10%, recomendavelmente mais de 20%, convenientemente, mais de
30%, de preferéncia, mais de 50%, de modo particularmente preferido, mais
de 70% da area da parte de suporte da unidade de separagédo cobrem a a-
rea de encobrimento da superficie de aplicagdo sem entrar em contato ou
tocar a mesma.

De acordo com uma modalidade do método de acordo com a
invengao, pelo menos duas e, de preferéncia, uma multiplicidade ou plurali-
dade de unidades de separagdo podem estar dispostas na superficie de a-
plicagdo. De preferéncia, as duas unidades de separagdo estio posiciona-
das de modo a estar diretamente adjacentes uma a outra. Diretamente adja-
centes uma a outra, em termos da invengao, significa que nenhum espago
ou essencialmente nenhum espaco esta formado entre as duas unidades de
separagdo. Dessa maneira, a area de encobrimento é aumentada. De acor-
do com uma variante da modalidade, uma distancia esta disposta entre duas
unidades de separacgéo, dispostas de modo adjacente uma a outra, de modo
que, de preferéncia, uma area de contato em formato de tira esta formada
entre as duas unidades de separagdo. De acordo com uma modalidade, uma
pluralidade de areas de contato estd formada na superficie de aplicagéo se
pelo menos duas ou de preferéncia, uma multiplicidade ou pluralidade de
unidades de separagdo estiverem dispostas espagadas, proximas uma a
outra, na superficie de aplicagdo. Estd dentro do escopo da invengao que
pelo menos duas unidades de separagdo estejam posicionadas de modo a
sobrepor-se ou apoiar-se uma sobre a outra em determinadas areas, de mo-
do que é formada uma area de encobrimento coerente ou continua.

Convenientemente, a unidade de separagdo estd formada, de
preferéncia, como uma tira de separagéo ou tira de encobrimento retangular
ou em formato retangular, cuja extensdo longitudinal esta orientada parale-
lamente, ou essencialmente paralelamente, a dire¢do de alimenta-
cao/transversalmente a superficie de aplicagdo. Foi comprovado produzir a
unidade de separagéo de um plastico reforgado com fibras, de preferéncia,
um plastico reforcado com fibras revestido com Teflon. Em principio, tam-

bém é possivel que a unidade separagdo consista em, por exemplo, um me-
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tal laminado para formar uma chapa.

De preferéncia, a superficie de aplicagédo é a superficie de um
cilindro de aplicagdo. Convenientemente, a superficie da superficie de apli-
cagao esta formada cilindricamente, sendo que o eixo longitudinal do cilindro
de aplicagdo esta, de preferéncia, orientado transversalmente, ou essenci-
almente transversalmente, a direcdo de alimentagdo da trama de material.
Esta dentro do escopo da inveng&o, que o cilindro de aplicagéo gire e que 0
cilindro de aplicagdo, de preferéncia, em determinadas areas, mergulhe em
um recipiente com o meio fluido. Ficou comprovado que o meio fluido € apli-
cado completamente, ou essencialmente completamente, sobre a superficie
de aplicagdo do cilindro de aplicagao.

De acordo com uma modalidade, pelo menos um canal de
transporta esta disposto pelo menos na parte de suporte, com a condi¢cao de
que o meio fluido, aplicado na area de encobrimento da superficie de aplica-
cdo, possa ser descarregado através do canal de transporte, sendo que o
canal de transporte, pelo menos em segdes, estende-se paralelamente, es-
sencialmente paralelamente, a diregdo de alimentagdo na unidade de sepa-
ragdo. De preferéncia, o canal de transporte estende-se completamente,
essencialmente completamente, em paralelo/essencialmente em paralelo a

direcdo de alimentagdo na unidade de separagdo. Convenientemente, o ca-

nal de transporte esta disposto pelo menos no lado inferior da parte de su-

porte. Esta dentro do escopo da invengdo que o canal de transporte esteja
formado como uma ranhura e que a ranhura se estende, de preferéncia,
completamente/essencialmente completamente ao longo do comprimento
da parte de suporte. Comprimento da parte de suporte, em termos da in-
vengao, significa a extensdo da parte de suporte na diregdo de alimentag&o.
De acordo com uma modalidade do aparelho de acordo com a invengao, o
canal de transporte esta disposto centralmente/essencialmente centralmente
no lado inferior de uma unidade de separagdo, convenientemente em forma-
to de tira. E possivel que o canal de transporte, de preferéncia, em formato
de ranhura, compreenda interrupges. Recomenda-se que o meio fluido séja

descarregado por meio do canal de transporte no recipiente, no qual o meio
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fluido para aplicagéo sobre a superficie de aplicagdo é armazenado.

Convenientemente, o elemento de alimentagdo estd formado
como um entalhe de alimentago, disposto obliquamente a diregéo de ali-
mentagdo. Recomenda-se que o entalhe de alimentagdo esteja orientado
obliquamente ao eixo longitudinal central da unidade de separagdo. Eixo
longitudinal central significa o eixo longitudinal da unidade de separagao na
dire¢do de alimentagéo, disposto no centro/essencialmente no centro da u-
nidade de separagéo.

Esta dentro do escopo da invengéo que o elemento de alimenta-
¢ao esteja formado como um entalhe de alimentagéo e que o entalhe de ali-
mentagdo forme um angulo de orientagdo o de até 90° com a direcéo de a-
limentagdo. De preferéncia, o angulo de orientagéo € de entre 10° e 85°, de
modo particularmente preferido, entre 25° e 50°. Esta dentro do escopo da
invencdo que a multiplicidade ou pluralidade de entalhes de alimentacao es-
teja disposta na unidade de separagdo. Convenientemente, o meio fluido na
area de encobrimento esta dirigida para fora das bordas da unidade de se-
paragdo/da parte de suporte para o canal de transporte, pelo entalhe de a-
limentagdo ou entalhes de alimentagao.

De acordo com uma modalidade, pelo menos dois entalhes de
alimentacéo e, de preferéncia, uma multiplicidade ou pluralidade de entalhes
de alimentagao, estdo dispostos na unidade de separagdo. De acordo com
uma variante preferida da modalidade, uma parte, de preferéncia, uma parte
grande (mais de 50%) dos entalhes de alimentag&o esta disposta em pares,
em um formato de V. De preferéncia, os pares de entalhes de alimentagao,
dispostos em um formato de V, estdo dispostos no lado inferior da parte de
suporte, de modo a estar especularmente simétricos a diregéo de alimenta-
¢do. Recomenda-se que o eixo do espelho se estenda na diregdo de alimen-
tacdo, ao longo do canal de transporte central. Em uma modalidade preferi-
da, os entalhes de alimentagéo, dispostos em pares, estdo orientados em
um formato de V, sendo que os entalhes de alimentagao, dispostos em pa-
res em um formato de V, ndo estao ligados um com o outro.

De acordo com uma modalidade, o entalhe de alimentagéo esta
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formado no formato de um ranhura e/ou formado de uma multiplicidade ou
pluralidade de entalhes em formato de ponta. Recomenda-se que o entalhe
em formato de ranhura esteja formado continuamente/sem interrup-
cOes/essencialmente sem interrupgoes. E possivel que o entalhe de alimen-
tagdo em formato de ranhura compreenda interrupgdes. Convenientemente,
os entalhes em formato de ponta, que formam um entalhe de alimentagéo,
estdo dispostos linearmente/essencialmente linearmente, um atras do outro.
Isso significa que os entalhes em formato de ponta de um entalhe de alimen-
tacdo estdo dispostos em uma linha reta imaginaria, linha reta essa que, de
preferéncia, forma o angulo de orientagdo a. com a diregdo de alimentagao.
Em principio, também seria possivel que o entalhe de alimentagéo esteja
formado por entalhes em formato de ponta, dispostos estatisticamente no
lado inferior da parte de suporte.

De acordo com uma variante da modalidade, o elemento de ali-
mentagdo estad formado como um entalhe de alimentagdo de area poligo-
nal/multiangular, sendo que pelo menos uma borda do entalhe de alimenta-
¢ao poligonal/multiangular e a diregdo de alimentagao formam um angulo de
orientacdo o de até 90°. Em uma modalidade preferida do aparelho de acor-
do com a invengao, o entalhe de alimentag&o esta formado como um entalhe
de alimentagdo em formato de area de paralelogramo, sendo que nesse en-
talhe de alimentagdo em formato de paralelogramo duas bordas estao orien-
tadas em paralelo/essencialmente em paralelo a diregdo de alimentagao e
duas bordas formam um angulo de orientagdo o de até 90°, de preferéncia,
entre 10° e 85°, de modo particularmente preferido, entre 25 e 50°, com a
diregdo de alimentagdo. Convenientemente, uma multiplicidade ou pluralida-
de de entalhes de alimentagdo em formato de area de paralelogramo, esta
disposta na unidade de separagdo. Recomenda-se que pelo menos uma
parte, de preferéncia, uma parte grande (mais de 50%) dos entalhes de ali-
mentacdo em formato de area de paralelogramo esta disposta em pares em
um formato de V. Esta dentro do escopo da invengdo, que os entalhes de
alimentacdo em formato de area de paralelogramo, dispostos em pares em

um formato de V, estejam dispostos a estar especularmente simétricos a
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dire¢do de alimentagdo/ao eixo longitudinal central da unidade de separagao
no lado inferior da parte de suporte.

Recomenda-se que pelo menos a parte de suporte da unidade
de separagdo esteja formada em pelo menos duas camadas, sendo que 0
entalhe de alimentagédo esta disposta pelo menos um uma camada no lado
da superficie de aplicagdo da parte de suporte. De acordo com uma modali-
dade, uma camada no lado da trama de material da parte de suporte &€ mais
larga do que a camada no lado da superficie de aplicagéo da parte de su-
porte. Recomenda-se que as bordas da camada no lado da trama de materi-
al da parte suporte, orientadas em paralelo/essencialmente em paralelo a
diregdo e alimentagdo, se estendam além as bordas da camada no lado da
superficie de aplicagdo da parte de suporte por, de preferéncia, 0 a 8 mm, de
modo particularmente preferido, por 0 a 5 mm, e modo especialmente prefe-
rido, por 0 a 3 mm. Convenientemente, a camada no lado da trama de mate-
rial da parte de suporte tem, exatamente, a mesma largura da camada no
lado da superficie de aplicagdo da parte de suporte. E possivel que a unida-
de de separacdo esteja formada completamente/essencialmente completa-
mente pelo menos em duas ou mais de duas camadas. Convenientemente,
o entalhe de alimentagéo esta disposto pelo menos na camada no lado da
superficie de aplicagdo/no lado inferior da unidade de separag&o. Esta den-
tro do escopo da invengdo que o entalhe de alimentag&o esteja formado no
lado inferior da parte de suporte da unidade de separagdo por uma operagao
de gravagao/por gravagdo e/ou a elevagéo estd moldada sobre o lado inferi-
or da unidade de separacgéo. Foi comprovado que a camada no lado da tra-
ma de material/o lado superior da unidade de separagdo tem uma superficie
lisa ou plana, pelo menos na parte de suporte. Desse modo, € evitada, com
seguranga, uma danificagdo da trama de material guiada sobre a unidade de
separacdo. Recomenda-se que uma camada disposta no lado superior da
unidade de separagdo/da parte de suporte da unidade de separaga@o seja
impermeavel/essencialmente impermeavel a fluido.

Esta dentro do escopo da invengdo que o entalhe de alimenta-

cao esteja formado como uma reentrancia na camada no lado da superficie
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de aplicagdo. Em uma modalidade preferida, a reentrancia esta disposta,
exclusivamente, no lado inferior da parte de suporte da unidade de separa-
Gao.

Convenientemente, pelo menos duas unidades de separagao
sd0 deslocaveis na superficie de aplicagdo, sendo que um dispositivo de
aplicagdo, sendo que esta previsto um dispositivo de ajuste, que compreen-
de uma pluralidade de elementos de conexao. De preferéncia, um elemento
de conexdo, em cada caso, pode estar conectado a uma unidade de separa-
¢do. Recomenda-se que os elementos de conexao sejam deslocaveis por
meio do dispositivo de ajuste, com a condigéo de que as unidades de sepa-
ragdo possam ser posicionadas sobre a superficie de aplicagdo de modo a
estarem diretamente adjacentes e/ou sobrepostas.

De acordo com uma modalidade do aparelho de acordo com a
invengao, pelo menos uma parte dos elementos de conexao no dispositivo
de ajuste é disposta em ziguezague, um em relagéo ao outro, com a condi-
¢ao de que, ao deslocar esses elementos de conexao, pelo menos uma par-
te desses elementos de conexao seja deslocavel sobre pelo menos uma par-
te de seu caminho de deslocamento, sendo que eles podem ser movidos
passando um pelo outro sem colidir. Convenientemente, os elementos de
conexdo sio deslocaveis na direcdo do eixo longitudinal do cilindro de apli-
cacao/transversalmente a diregdo de alimentagao. Esta dentro do escopo da
invengdo que dois desses elementos de conexao possam ser movidos pas-
sando um pelo outro sem colidir, de modo que unidades de separagao liga-
das aos dois elementos de conexdo sdo movidas uma sobre a outra/estéo
dispostas na superficie de aplicagdo, de modo a sobrepor-se uma a outra.
Em outras palavras, se os elementos de conexdo sdo deslocados sem coli-
dir, é possivel impelir as unidades de separagéo, ligadas aos elementos de
conexao, uma sobre a outra.

Convenientemente, o dispositivo de ajuste compreende hastes
de ajuste, ajustaveis independentemente, sendo que pelo menos um ele-
mento de conex3do esta ligado a cada haste de ajuste, sendo que, ao operrar

uma haste de ajuste, o elemento de conexao ligado € deslocavel. Recomen-
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da-se que um elemento de conexdo, com, de preferéncia, apenas uma uni-
dade de separagdo, esteja ligado a uma haste de ajuste. Esta dentro do es-
copo da invengdo que as hastes de ajuste estejam orientadas em parale-
lo/essencialmente em paralelo ao eixo longitudinal do cilindro de aplicagéo.

Recomenda-se que as unidades de separagdo sejam removi-
das/desacopladas dos elementos de conexdo e/ou que as unidades de se-
paragdo sejam ligadas a elementos de conexdo livres. Isso possibilita uma
variagdo da superficie de aplicagdo/uma configuragdo variavel da superficie
de contato entre o cilindro de aplicagédo e a trama de material, a fim de for-
mar padrodes listrados diferentes.

Esta dentro do escopo da invengdo que as unidades de separa-
¢ao estejam ligadas, em cada caso, apenas com uma extremidade no dispo-
sitivo de ajuste/estejam ligadas a elementos de conexdo do dispositivo de
ajuste. Em outras palavras, as unidades de separagdo nessa modalidade
tem uma extremidade livre e apdiam-se frouxamente sobre a superficie de
aplicagao/sobre o cilindro de aplicagao. E possivel que as unidades de sepa-
ragdo estejam ligadas com as duas extremidades no dispositivo de ajus-
te/nos elementos de conexao do dispositivo de ajuste.

A invencgao esta baseada na descoberta de que com o aparelho
de acordo com a invengdo um padréo listrado pode ser confiavelmente apli-
cado a trama de material, sendo que a aplicagéo satisfaz as exigéncias mais
rigorosas. Por meio do aparelho de acordo com a invengéo, uma aplicagao
de quantidades maiores de meio fluido na borda/nas areas de borda das u-
nidades de separagédo é evitada, de modo surpreendentemente simples, de
modo que tiras da trama de material submetidas @ agdo do meio fluido séo
revestidas com uma quantidade uniforme e constante do meio fluido, tanto
paralelamente como transversalmente a diregdo de alimentagdo. Como re-
sultado, a trama de material revestida com o aparelho de acordo com a in-
vengdo apresenta uma aparéncia excepcional/caracteristicas o6timas, que
s&o ajustaveis de uma maneira simples e segura e que sdo reprodutiveis.

Além disso, a invengdo esta baseada na descoberta de que o

padrao listrado a ser produzido com o aparelho de acordo com a invengéo é
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facilmente ajustavel e variavel sem problemas. Deve ser destacado que a
variabilidade das tiras/do padrao listrado, independentemente do nimero de
tiras, também compreende a largura das tiras. E altamente vantajoso que o
padrdo listrado possa ser tanto ajustado como alterado, durante a operagao.
Além disso, deve ser ressaltado que instalagdes existentes podem ser ree-
quipadas com o aparelho de acordo com a invengéo, sem problemas.

A invencgédo é descrita, agora, com referéncia a apenas uma mo-
dalidade ilustrada no desenho, no qual, esquematicamente,

A Figura 1 mostra uma vista em perspectiva de um aparelho de
acordo com a invengéo,

A Figura 2 mostra uma vista em perspectiva do dispositivo de
ajuste do aparelho da Figura 1,

A Figura 3a a 3c mostra ilustragdes esqueméticas dos lados in-
feriores de diferentes unidades de separagéo, €

A Figura 4 mostra uma vista em perspectiva de uma unidade de
separagao de duas camadas.

As figuras mostram um aparelho de acordo com a invengao para
aplicar meios fluidos e, particularmente, agentes da avivamento sobre uma
trama de material, que, de preferéncia, e na modalidade, é uma trama néo-
tecido 1. A trama nao-tecido 1 é guiada sobre uma superficie de aplicagao,
que na modalidade, é a superficie de um cilindro de aplicagao 2. O cilindro
de aplicagdo 2 esta formado cilindricamente na modalidade e gira durante a
operacdo do aparelho. A diregdo da seta 3 na modalidade corresponde a
diregdo de movimento do cilindro de aplicagdo 2 em relag&o as tiras de en-
cobrimento 4. O cilindro de aplicagdo 2, com sua area inferior, mergulha em
um recipiente, ndo mostrado nas figuras, recipiente esse no qual a superfi-
cie de aplicagdo do cilindro de aplicagdo 2 é completamente e continuamen-
te abastecido com/submetido & agdo do meio fluido. Devido a rotagdo do
cilindro de aplicagdo 2, o meio fluido é aplicado & trama néo-tecido 1 guiada
sobre o cilindro de aplicagéo 2. De preferéncia, e na modalidade, a aplicagéo
do meio fluido é efetuada nas areas de contato 5, onde o lado inferior da

trama nao-tecido 1 esta em contato com o cilindro de aplicagao 2.
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Na modalidade de acordo com a Figura 1 e a Figura 2, sGo mos-
tradas duas unidades de separagédo, formadas como tiras de encobrimento
4. Tiras de encobrimento 4 cobrem areas de encobrimento no cilindro de
aplicagdo 2, de modo que nessas areas de encobrimento ndo ha contato
entre a trama ndo-tecido 1 e o cilindro de aplicagdo 2. Dessa maneira, ne-
nhum meio fluido & aplicado as areas em formato de tira da trama n&o-
tecido 1. Por outro lado, meio fluido é aplicado da trama nédo-tecido 1 nas
areas de contato 5 em formato de tira entre as tiras de encobrimento 4. E-
xiste, portanto, uma chamada aplicagido semelhante a tiras do meio fluido/do
agente de avivamento sobre a trama n&o-tecido 1.

As tiras de encobrimento 4 sdo deslocaveis no cilindro de aplica-
cdo 2/paralelamente ao eixo longitudinal do cilindro de aplicagéo 2, o que
esta ilustrado pela seta dupla 6. As Figuras 1 e 2 mostram um dispositivo de

ajuste 7 com uma carcaga de montagem 8, sendo que uma pluralidade de

elementos de conexdo 9 esta guiada na carcaga de montagem 8. De prefe-

réncia, e em uma modalidade, uma tira de encobrimento 4 estéa ligada a ca-
da um desses elementos de conexdo 9. Os elementos de conexdo 9 sdo
deslocaveis na diregdo do eixo longitudinal do cilindro de aplicagéo 2, de
modo que as tiras de encobrimento 4 ligadas aos mesmos tambéem s&o des-
locaveis na diregdo do eixo longitudinal do cilindro de aplicagio 2. Os ele-
mentos de conexdo 9 estdo dispostos em ziguezague um em relagao ao
outro, com a condi¢do de que em elementos de conexdo 9 adjacentes, es-
pecificos, que estdo dispostos em ziguezague um em relagéo ao outro sobre
uma parte de seu caminho de deslocamento, podem ser movidos um pas-
sando pelo outro, sem colidir. Na modalidade de acordo com as Figuras 1 e
2, os elementos de conexdo 9 estdo guiados em fendas de guia 10 da car-
caca de montagem 8. Pode ser visto que as fendas de guia 10/os caminhos
de deslocamento de elementos de conexdo 9 adjacentes, dispostos em zi-
guezague um em relagdo ao outro, parcialmente sobrepéem-se um ao outro,
sem colidir. Se tiras de encobrimento 4 estiverem ligadas a dois desses ele-
mentos de conexdo 9 adjacentes, cujos caminhos de deslocamento/fendas

de guia 10, por assim dizer, sobrepdem-se um ao outro, a sobreposi¢ao
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dessas tiras de encobrimento 4, por assim dizer, pode ser realizada no cilin-
dro de aplicagdo 2. Na modalidade, a proporgéo da sobreposi¢ao dessas
tiras de encobrimento 4 pode ser ajustada, de modo a ser variavel e conti-
nua, movendo os elementos de conexdo 9. De preferéncia, e na modalida-
de, o dispositivo de ajuste 7 compreende hastes de ajuste, ajustaveis inde-
pendentemente, com as quais os elementos de conexdo 9 podem ser movi-
dos em paralelo ao eixo longitudinal do cilindro de aplicagdo 2. Dessa ma-
neira, tiras de encobrimento 4, tal como mostrado nas Figuras 1 e 2, podem
ser movidas em paralelo ao eixo longitudinal do cilindro de aplicagao 2.

As Figuras 3a a 3¢ mostram lados inferiores/superficies no lado
da superficie de aplicagédo das tiras de encobrimento 4, que estao em conta-
to com a superficie de aplicagao do cilindro de aplicagio 2. A Figura 3a mos-
tra o lado inferior de uma tira de encobrimento 4, lado inferior esse, no qual
uma ranhura central 11 esta disposta como canal de transporte. De acordo
com a Figura 3a, entalhes de alimentagdo, formados por entalhes 12 em
formato de ponta, estdo dispostos no lado inferior, sendo que, de preferén-
cia, e na modalidade, os entalhes 12 em formato de ponta estéo colocados
sobre linhas imaginarias 13. De acordo dom uma modalidade preferida e na
modalidade de acordo com a Figura 3a, os entalhes de aliméntagéo estao
dispostos, em cada caso, nos dois lados da ranhura central 11, ao longo de
linhas imaginarias 13, sendo que as linhas imaginarias 13 estao dispostas
em pares, em um formato de V e, em cada caso, formam um angulo de ori-
entacdo o de 30° com a ranhura 11.

A Figura 3b mostra uma outra modalidade de uma tira de enco-
brimento 4 de acordo com a invengédo, em cujo lado inferior uma ranhura
central 11 esta disposta como um canal de transporte. De acordo com a Fi-
gura 3b, o lado inferior da tira de encobrimento 4 tem entalhes de alimenta-
¢do 14 em formato de ranhura, que, de acordo com a Figura 3b, estdo dis-
postos em um formato de V nos dois lados da ranhura central 11, no lado
inferior de da tira de encobrimento 4. De preferéncia, e na modalidade, os
entalhes de alimentagdo 14 e a ranhura central 11 formam um angulo de

orientagao a de 30°.
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A Figura 3c mostra uma outra modalidade de uma tira de enco-
brimento 4, em cujo lado inferior estdo dispostos uma ranhura central 11
como um canal de transporte, bem como entalhes de alimentagdo 15 em
formato de area de paralelogramo nos dois lados da ranhura central 11. De
acordo com a Figura 3c, duas bordas dos entalhes de alimentagao 15 em
formato de paralelogramo estdo dispostas paralelamente & ranhura central
11. As duas outras bordas formam, em cada caso, um angulo de orientagao
a de 30° com a ranhura central.

A seta 3 nas Figuras 3a a 3c representa um movimento da su-
perficie de aplicagéo do cilindro de aplicagdo 2 em relagéo as tiras de enco-
brimento 4. O agente de avivamento aplicado na area das tiras de encobri-
mento 4 sobre a superficie de aplicagéo é recebido em uma parte de suporte
das tiras de encobrimento com a qual as tiras de encobrimento 4 ap6iam-se
na superficie de aplicagdo2/cobrem a superficie de aplicagéo, nos entalhes
em formato de ponta 12, que formam o entalhe de alimentagao ou os enta-
lhes de alimentagdo 14, 15, e de la é descarregado para a ranhura central
11. Dessa maneira, o agente de avivamento, presente entre a superficie de
aplicagdo 2 e as tiras de encobrimento 4 é impedido de ser comprimido, de-
vido a pressdo que atua sobre as tiras de encobrimento 4, em diregéo as
bordas das tiras de encobrimento 4, junto com a trama nao-tecido 1 e resul-
tando em uma aplicagdo desigual de agente de avivamento sobre a trama
ndo-tecido 1. De acordo com as Figuras 3a a 3c, o agente de avivamento
aplicado sobre a superficie de aplicagéo do cilindro de aplicagéo 2 na area
das tiras de encobrimento 4 é guiado, ao longo da ranhura central 4, de volta
para o recipiente, ndo mostrado, no qual a superficie de aplicagdo mergulha
para abastecer a superficie de aplicagdo com agente de avivamento. A ra-
nhura 11 e o entalhe de alimentacédo formado por entalhes de alimentagéo
em formato de ponta 12 e entalhes de alimentagéo 14, 15 de acordo com as
Figuras 3a a 3c sdo gravados no lado inferior da tira de encobrimento 4, na
modalidade.

A Figura 4 mostra uma outra modalidade de uma tira de enco-

brimento 4, que consiste em duas camadas. Na camada do lado da superfi-
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cie de aplicagdo/camada inferior 16, uma ranhura central 11, formada como
uma reentrancia, esta dispositivo como o canal de transporte. De acordo
com a Figura 4, a camada inferior 16 tem reentrancias em formato de area
de paralelogramo 15 nos dois lados d ranhura 11. Duas bordas dessas reen-
trancias em formato de paralelogramo 15 estendem-se paralelamente a ra-
nhura 11. De acordo com a Figura 4, as duas outras bordas das reentrancias
em formato de paralelogramo 15 formam um angulo de 30° com a ranhura
11. De preferéncia, e de acordo com a modalidade na Figura 4, a superficie
do lado da trama de material ou camada superior 17 é impermeavel para

fluidos e ndao tem reentrancias nem entalhes.
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REIVINDICAGOES

1. Aparelho para aplicar meios fluidos sobre uma trama de mate-
rial, que compreende uma superficie de aplicagdo e pelo menos uma unida-
de de separagdo, sendo que a trama de material pode ser guiada sobre a
superficie de aplicagdo e esta em contato com a superficie de aplicagao em
pelo menos uma area de contato (5) da superficie de aplicagéo, sendo que 0
meio fluido pode ser aplicado sobre a trama de material na area de contato
(5), sendo que a unidade de separagdo cobre ou mascara uma area de re-
cobrimento da superficie de aplicagdo, com a condi¢do de que na area de
recobrimento n3o haja contato entre a trama de material e a superficie de
aplicagdo e sendo que por meio de pelo menos um elemento de alimenta-
cdo, disposto em uma parte de suporte da unidade de separagao o meio
fluido pode ser levado para longe da borda da unidade de separag&o.

2. Aparelho de acordo com a reivindicagéo‘ 1, sendo que a su-
perficie de aplicagdo é a superficie de um cilindro de aplicagdo (2).

3. Aparelho de acordo com a reivindicagéo 1, sendo que
pelo menos um canal de transporte (11) esta disposto pelo menos na parte
de suporte, com a condi¢do de que o meio fluido aplicado na area de reco-
brimento da superficie de aplicagdo possa ser descarregado atraves do ca-
nal de transporte, sendo que o canal de transporte (11) se estende, pelo
menos em sec¢des, em paralelo/essencialmente em paralelo & diregédo de
alimentagao da unidade de separacao.

4. Aparelho de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 3, sendo
que o elemento de alimentagdo esta formado como um entalhe de alimenta-
4o, disposto obliquamente & diregéo de alimentagéo e, de preferéncia, co-
mo um entalhe de alimentagdo, disposto obliquamente ao eixo longitudinal
central da unidade de separagao.

5. Aparelho de acordo com uma das reivindicagoes 1 a 4, sendo
que o elemento de alimentacdo esta formado como um entalhe de alimenta-
cdo e forma um angulo de orientagdo a de até 90° com a diregéo de alimen-
tacao.

6. Aparelho de acordo com uma das reivindicagbes 4 ou 5,
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sendo que pelo menos dois entalhes de alimentagéo e, de preferéncia, uma
multiplicidade ou pluralidade de entalhes de alimentag&o, estao dispostos na
unidade de separagado e sendo que dois entalhes de alimentagéo estao dis-
postos, em cada caso, em um formato de V.

7. Aparelho de acordo com uma das reivindicagbes 4 a 6, sendo
que o entalhe de alimentag&o esta formado no formato de uma ranhura e/ou
esta formado de uma multiplicidade ou pluralidade de entalhes com formato
em ponta.

8. Aparelho de acordo com uma das reivindicagbes 1 a 6, sendo
que o elemento de alimentagdo esta formado como um entalhe de alimenta-
cdo poligonal ou multiangular (15) e sendo que pelo menos uma borda do
entalhe de alimentagdo (15) poligonal ou multiangular e a dire¢éo de alimen-
tacdo formam um angulo o de até 90°.

9. Aparelho de acordo com uma das reivindicagbes 1 a 8, sendo
que pelo menos a parte de suporte da unidade de separagéo esta formada
em pelo menos duas camadas e sendo que o entalhe de alimentag&o esta
disposto em pelo menos uma camada do lado da superficie de aplicacao
(17) da parte de suporte.

10. Aparelho de acordo com a reivindicagéo 9, sendo que o en-
talhe de alimentagao esta formado como uma reentrancia na camada do la-
do da superficie de aplicagao.

11. Aparelho de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 10,
sendo que pelo menos duas unidades de separagédo podem ser deslocadas
na superficie de aplicagdo, sendo que um dispositivo de ajuste (7) esta pre-
visto, que compreende uma pluralidade de elementos de conex&o (9), sendo
que uma unidade de separagdo pode ser ligada, em cada caso, a um ele-
mento de conexdo e sendo que os elementos de conexdo (9) podem ser
deslocados por meio do dispositivo de ajuste (7), com a condigéo de que as
unidades de separagdo podem estar posicionadas diretamente adjacentes
uma a outra e/ou de modo a sobrepor-se, cima da superficie de aplicagao.

12. Aparelho de acordo com a reivindicagéo 11, sendo que pelo

menos uma parte dos elementos de conexdo (9) esta disposta em zigueza-
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gue no dispositivo de ajuste (7), com a condi¢&o de que, durante o desloca-
mento dos elementos de conexdo (9), pelo menos uma parte desses ele-
mentos de conexdo (9) pode ser movida sobre pelo menos uma parte de seu
caminho de deslocamento, passando um pelo outro sem colidir.

13. Aparelho de acordo com uma das reivindicagdes 11 ou 12,
sendo que o dispositivo de ajuste (8) compreende hastes de ajuste, ajusta-
veis independentemente, sendo que pelo menos um elemento de conexao
(9) esta ligado a cada haste de ajuste, e sendo que o elemento de conexao
(9) ligado pode ser deslocado operando uma haste de ajuste.

14. Aparelho de acordo com uma das reivindicagdes 11 a 13,
sendo que as unidades de separagdo podem ser removidas ou desacopla-
das dos elementos de conexdo (9) e/ou sendo que as unidades de separa-
¢do podem ser ligadas a elementos de conex&o (9) livres.

15. Aparelho de acordo com uma das reivindicagdes 11 a 14,
sendo que as unidades de separagdo estdo ligadas com uma extremidade
apenas no dispositivo de ajuste (7)/nos elementos de conexao (9) do dispo-

sitivo de ajuste (7).
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RESUMO ,
Patente de Invencdo: "APARELHO PARA APLICAR MEIO FLUIDO SO-
BRE UMA TRAMA DE MATERIAL".

A presente invencao refere-se a um aparelho para aplicar meios
fluidos sobre uma trama de material, que compreende uma superficie de
aplicagdo e pelo menos uma unidade de separagdo, sendo que a trama de
material pode ser guiada sobre a superficie de aplicagdo e esta em contato
com a superficie de aplicagdo em pelo menos uma area de contato da su-
perficie de aplicagcdo. O meio fluido pode ser aplicado sobre a trama de ma-
terial na area de contato (5). A unidade de separa¢do cobre ou mascara uma
area de recobrimento sobre a superficie de aplicagdo. A trama de material
pode ser avangada sobre a superficie de aplicagdo, com a condi¢do de que
na area de recobrimento ndo haja contato entre a trama de material e a su--

perficie de aplicacdo. Por meio de pelo menos um elemento de alimentagao,

“disposto pelo menos em uma parte de suporte da unidade de separagao, o

meio fluido pode ser descarregado da borda da unidade de separagao.
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