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(57)  Eine Absaugvorrichtung flr eine Doppelpunkt-
Beschichtungsanlage dient der Entfernung von (ber-
schiissigem Pulver (3) von einer doppelbeschichteten
Warenbahn (1). Die Absaugvorrichtung weist ein Pul-
ver-Absaugelement (4) zur Entfernung des tberschis-
sigen Pulvers, eine Warenbahn-Ansaugeinheit zur
Ausrichtung der Warenbahn und mindestens eine
Klopfwalze (8,9) zur Lockerung des Uberschissigen

Absaugvorrichtung fiir eine Doppelpunki-Beschichtungsanlage

Pulvers auf. Die Warenbahn-Ansaugeinheit weist min-
destens eine rotierbare Saugwalze (5,6,7) zur Férde-
rung der Warenbahn (1) durch Auflage derselben auf.
Dadurch lassen sich Warenbahnen zugfrei beférdern,
wodurch eine Verklebung der einzelnen Pastenpunkte
und eine Verstopfung des Gewebes weitgehend verhin-
det wird.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Absaug-
vorrichtung fr eine Doppelpunkt-Beschichtungsanlage
gemadss Oberbegriff des Patentanspruches 1.

[0002] Bei Doppelpunkibeschichtungen wird zuerst
eine Paste punktférmig in gleichmassigen Abstanden
auf eine Warenbahn aufgebracht und anschliessend
wird ein Pulver dariibergestreut, wodurch einerseits die
entstandenen Pastenpunkie oder -buckel wie auch
deren Zwischenbereiche mindestens teilweise mit dem
Pulver belegt werden.

Ziel der Doppelpunktbeschichtung ist jedoch, Waren-
bahnen herzustellen, welche mindestens auf einer
Oberseite einzelne Noppen oder Punkte bestehend aus
einer Paste und darlber aufgestreutem, mit der Paste
verbundenen Pulver aufweist, wobei in den Bereichen
zwischen den einzelnen Noppen oder Punkten die
Warenbahn unbeschichtet bleibt. Deshalb werden
Absaugvorrichtungen eingesetzt, welche nicht verbun-
denes Pulver von der Warenbahn absaugen.

[0003] Bewahrt hat sich eine Absaugvorrichtung, bei
welcher die Warenbahn unter einem Pulver-Absaugele-
ment durchgefiihrt wird, welches das lose Pulver
absaugt. In Bewegungsrichtung der Warenbahn vor und
nach dem Pulver-Absaugelement sind zwei Saugdiisen
angeordnet, welche die Warenbahn von der Unterseite
her ansaugen und so einen Zug auf die Warenbahn
geben. In Bewegungsrichtung vor dem Pulver-Absaug-
element ist eine Klopfwalze angeordnet, welche durch
eine Rotationsbewegung eine Klopfbewegung auf die
Unterseite der Warenbahn ausfihrt und dadurch das
Pulver aufwirft, bevor es vom Pulver-Absaugelement
erfasst und fiir anderweitige Verwendung oder zur Ent-
sorgung abgesogen wird.

[0004] Obwohl diese Doppelpunkt-Absaugvorrichtung
zufriedenstellende Resultate liefert, ist es trotzdem
immer wieder vorgekommen, dass die Anordnung der
Pasten/Pulverpunkte unregelmassig ist und, in gravie-
renden Fallen, das Pulver sogar das Gewebe verstopft.
Dies ist insbesondere bei elastischen Materialien der
Fall. Grund hierflr ist, dass die Warenbahnen in der
Doppelpunkt-Absaugvorrichtung einem Zug unterwor-
fen sind, welche das Gewebe dehnt.

[0005] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Doppelpunkt-Absaugvorrichtung zu schaffen, bei
welcher die Warenbahn keinem oder lediglich einem
geringen Zug unterworfen ist.

[0006] Diese Aufgabe Ist eine Doppelpunkt-Absaug-
vorrichtung mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1.
Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsformen gehen aus
den abhéngigen Patentansprichen hervor.

[0007] Durch die Verwendung von rotierenden, aktiv
angetriebenen Saugwalzen anstelle der festen Saugdu-
sen lasst sich die Warenbahn zuglos durch die Doppel-
punkt-Absaugvorrichtung befdrdern.

[0008] In einer bevorzugten Ausflhrungsform ist eine
Saugwalze unterhalb eines einen Absaugkanal aufwei-
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senden Pulver-Absaugelementes angeordnet. Vorzugs-
weise verfligt diese Saugwalze Uber mindestens eine
Blasdiise, um Pulver aufzuwirbeln beziehungsweise in
der Schwebe zu halten.

[0009] Vorteilhafterweise ist vor dem Pulver-Absaug-
element, in Bezug auf die Bewegungsrichtung der
Warenbahn, mindestens eine weitere Saugwalze ange-
ordnet. Um eine Verklebung der Saugwalze zu verhin-
dern, ist zur Entfernung von Pulverablagerungen auf
der Saugwalze ein Rakel oder mindestens eine Blas-
dise vorhanden. Vorteilhaft an der Blasduse ist, dass
sie sich im Innern der Saugwalze anordnen lasst, so
dass sich die Saugéffnungen der Walze durch Ausbla-
sen reinigen lassen.

[0010] In den beiliegenden Figuren ist ein Ausfih-
rungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes dargestellt,
welches in der nachfolgenden Beschreibung erlautert
ist. Es zeigen

Figur 1 eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemassen Absaugvorrichtung far
eine Doppelpunkt-Beschichtungsanlage;

Figur 2a einen Querschnitt durch eine erste erfin-
dungsgemasse Saugwalze;

Figur 2b einen Langsschnitt durch die Saugwalze
gemass Figur 2a;

Figur 3a einen Querschnitt durch eine zweite erfin-
dungsgemasse Saugwalze und

Figur 3b einen Langsschnitt durch die Saugwalze
gemass Figur 3a.

[0011] In Figur 1 ist eine Warenbahn 1 dargestellt,

welche von einer Beschichtungsanlage herkommend
punktférmig mit einer Paste 2 und mit dariber gestreu-
tem Pulver 3 beschichtet worden ist und nun zur Entfer-
nung des Uberschissigen, nicht mit der Paste 2
verbundenen Pulvers 3' durch eine Doppelpunki-
Absaugvorrichtung geméass der Erfindung geférdert
wird. Die hierzu verwendeten Mittel sind bekannt und
sind deshalb hier weder dargestellt noch beschrieben.
[0012] Die erfindungsgemasse Doppelpunkt-Absaug-
vorrichtung ist wie folgt aufgebaut, wobei die einzelnen
Elemente in Transportrichtung der Warenbahn
beschrieben sind:

Auf der beschichteten Oberseite der Warenbahn 1 ist
ein Kontrollelement 11 angeordnet, beispielsweise eine
UV-Lampe. Diesem folgt ein Pulver-Absaugelement 4
mit einem Absaugkanal 40 sowie einer Steuerung 16
und anschliessend eine Luftvorhangdise 10.

Auf der Unterseite der Warenbahn und beabstandet vor
dem Pulver-Absaugelement ist eine erste rotierbare
Klopfwalze 8 vorhanden, welche in diesem Beispiel
einen quadratischen Querschnitt aufweist. Anschlies-
send folgt eine erste Saugwalze 5 in Form einer Loch-
walze sowie eine zweite Klopfwalze 9, ebenfalls mit
quadratischem Querschnitt. Als Klopfwalzen lassen
sich alle bekannten Mittel einsetzen, welche eine klop-
fende Bewegung auf die Warenbahn auslben. Andere
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Querschnittsformen der Klopfwalze sind méglich.

[0013] Unterhalb des Pulver-Absaugelementes 4 ist
eine zweite Saugwalze 6 angeordnet, welche hohen-
verstellbar ist. Vorzugsweise ist sie héher angeordnet
als die erste Saugwalze 5, damit die Warenbahn eine
Erhebung durchlauft. Nachfolgend, das heisst nach
dem Pulver-Absaugelement, ist eine dritte Saugwalze 7
vorhanden, welche vorzugsweise mindestens anné-
hernd auf gleicher Hohe wie die erste Saugwalze 5 und
gleichabstandig zur zweiten Saugwalze 6 angeordnet
ist.

[0014] Vorzugsweise sind alle Saugwalzen 5,6,7
durch Lochschablonenwalzen gebildet, in deren Hohl-
raum ein Unterdruck vorhanden ist. Andere, eine még-
lichst gleichmassige  Saugwirkung  erzielende
rotierende Walzen sind jedoch auch einsetzbar. Die
Sogwirkung wird mittels Steuerelementen 13,14 gere-
gelt.

Vorzugsweise weisen alle Saugwalzen 5,6,7 denselben
Durchmesser auf, wobei mindestens die unterhalb des
Pulver-Absaugelementes 4 angeordnete zweite Saug-
walze 6 hohenverstellbar ist. Da die Saugwalzen 5,6,7
rotierbar gelagert sind, drehen sie mit der Warenbahn 1
mit beziehungsweise sie fordern die aufliegende
Warenbahn 1 weiter. Vorzugsweise erhebt sich der
jeweils oberste Punkt der Oberflache der Saugwalzen
5,6,7 Uber die Hauptausbreitungsebene der Waren-
bahn 1, wobei die erste und dritte Saugwalze 5,7, auch
Férderwalzen genannt, nur eine geringe Erhebung der
Warenbahn 1 erzielen, beispielsweise in der Gréssen-
ordnung der Beschichtungsdicke. Die zweite Saug-
walze 6, auch Stltzwalze genannt, jedoch erzielt eine
sinusférmige Erhebung der Warenbahn 1.

[0015] Die abzusaugende Warenbahn 1 wird zuerst
Uber die erste Klopfwalze 8 geleitet, welche eine Klopf-
bewegung auf die Unterseite der Warenbahn 1 ausubt
und so das Pulver lockert. Anschliessend verlauift die
Warenbahn 1 (ber die erste Saugwalze 6, wobei die
Warenbahn 1 vorzugsweise leicht angehoben wird. Die
zweite Klopfwalze 9 16st das Uberschiissige Pulver defi-
nitiv von der Warenbahn 1 und wirbelt es nach oben.
Durch die zweite Saugwalze 6 wird die Warenbahn 1 in
Richtung Pulver-Absaugelement 4 angehoben, welches
Uber den Absaugkanal 40 das Uberschissige Pulver 3'
absaugt. Dank dem Kontrollelement 11 ist ersichtlich,
ob das nicht verbundene Pulver 3' tatséchlich aufgewir-
belt worden ist. Die ebenfalls Uber ein Ventil 15 gesteu-
erte Luftvorhangdiise 10 bildet durch ausstromende
Luft eine Barriere, welche verhindert, dass aufgewirbel-
tes Pulver das Pulver-Absaugelement 4 passieren kann
und sich anschliessend wieder auf die Warenbahn 1
niederschlagt. Die Warenbahn 1, welche das Pulver-
Absaugelement 4 passiert hat, wird nun tber die dritte
Saugwalze 7 geférdert und zur Weiterverarbeitung in
die nachste Bearbeitungsstation geleitet.

[0016] In den Figuren 2a und 2b ist eine besondere
Ausfiihrungsform einer ersten Saugwalze 5 oder For-
derwalze dargestellt, welche in Bewegungsrichtung der
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Warenbahn 1 vor dem Pulver-Absaugelement 4 ange-
ordnet ist. Sie weist ein hohles Walzenrohr 50 auf, wel-
ches Uber die Oberflache verteilte Saugéffnungen
aufweist und vorzugsweise aus Metall gefertigt ist. Vor-
zugsweise handelt es sich bei den Saugéfinungen um
ein feines Lochraster mit Lochgréssen von circa 1000
um und 11 Mesh (Lécher pro inch Lange). Das Walzen-
rohr 50 ist an beiden Enden mit bekannten Mitteln gela-
gert und ist mittels ebenfalls bekannter, hier nicht
dargestellien Antriebsmittel, um dessen Mittelachse
rotierbar.

[0017] Dieses Walzenrohr 50 ist von einem Saugkanal
51, vorzugsweise aus Metall, durchsetzt, welcher im
Walzenrohr 50 gelagert ist. Der Saugkanal 51 ragt vor-
zugsweise beidseitig aus dem Walzenrohr 50 heraus,
wobei es an einem ersten Ende an ein &usseres
Anschlussrohr 52, hier mit rundem Querschnitt darge-
stellt, angeschlossen ist und an seinem zweiten Ende
geschlossen ausgebildet ist. Der Saugkanal 52 weist
vorzugsweise einen quadratischen Querschnitt auf,
wobei eine Seitenflache mindestens annahernd parallel
zur Ebene der Warenbahn 1 verlauft und dessen Diago-
nale im Bereich des ersten Endes fast anndhernd dem
Durchmesser des Walzenrohres 50 entspricht. Zum
zweiten Ende hin verengt sich der Saugkanal 51, wobei
die der Warenbahn 1 zugewandte Oberseite minde-
stens annahernd horizontal verlauft und auch seine
Breite im wesentlichen unverandert bleibt. An seinem
zweiten Ende ist ein nach unten ragendes Stiitzelement
55 angeordnet, welches der Abstlitzung des Saugka-
nals 51 auf ein weiter unten beschriebenes Blasrohr 56
oder einem anderen festen Element dient. Der Saugka-
nal 51 ist somit einerseits durch das Anschlussrohr 52
und andererseits durch das Stitzelement 55 in seiner
Lage gehalten, wobei das Walzenrohr 50 um den lage-
stabilen Saugkanal 51 rotierbar ist.

[0018] In einer anderen, hier nicht dargestellten Aus-
fuhrungsform ist anstelle des Stiitzelementes 55 ein
gerundeter Schlitten vorhanden, welcher an der Unter-
seite des Saugkanals 51 angeordnet ist und welcher
formschlissig, jedoch gleitend auf der Innenseite des
Walzenrohres 50 aufliegt.

[0019] Die zur Warenbahn 1 hingerichtete Oberseite
des Saugkanals 51 weist eine Ansaugdéffnung 54 auf,
welche sich mindestens annahernd (ber die gesamte
Lange des Walzenrohres 50 erstreckt und welche min-
destens annéhernd parallel zur Tangente t des jeweils
héchsten Punkies des Walzenrohres 50 verlauft. Ent-
weder ist der Saugkanal 51 hierfiir geschlitzt ausgebil-
det, weist eine Ausnehmung auf oder die Oberseite
weist ein Lochraster auf. Diese Ansaugéffnung ist beid-
seitig entlang ihrer gesamten Lange von labyrintharti-
gen Lamellen 53 umgeben, welche auf der Oberseite
des Saugkanals 51 angeordnet sind und die Innenseite
des Walzenrohres 50 kontaktieren und gefedert Gber
diese Innenseite schleifen. Vorzugsweise sind diese
Lamellen 53 aus Metall gefertigt. Im durch die Lamellen
53 gebildeten Ansaugraum 54 wird ein Unterdruck
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erzeugt. Eine Warenbahn 1, welche (ber die Saug-
walze 5 geférdert wird, wird (iber das Lochraster des
Walzenrohrs 1 angesaugt, wobei die Rotationsbewe-
gung der Saugwalze 5 die Warenbahn 1 zuglos weiter-
férdert.

[0020] Innerhalb des Walzenrohres 50 ist ferner ein
Blasrohr 56 lagestabil angeordnet. Es befindet sich in
Rotationsrichtung der Saugwalze 5 nach dem Ansaug-
raum 54. In diesem Beispiel ist es unterhalb des Saug-
kanals 51 angeordnet. Dieses Blasrohr 56 ist an einem
ersten Ende mit einem Anschlussrohr 57 verbunden,
am zweiten Ende ist es abgeschlossen. Es ist mit
bekannten Mitteln, welche innerhalb und/oder ausser-
halb des Walzenrohres 50 angeordnet sind, gelagert.
Das Blasrohr 56 weist mindestens annahernd Uber
seine gesamte Lange Blaséffnungen auf, welche zum
Walzenrohr 50 hingerichtet sind. Ausstromende Luft
wird durch das Lochraster des Walzenrohres 50 gebla-
sen und entfernt dadurch eventuell haftende, die Walze
verklebendes Pulver. Das Blasrohr 56 wirkt somit als
Reinigungsmittel. Anstelle des Blasrohres 56 lassen
sich andere Reinigungsmittel einsetzen, beispielsweise
ein auf die Aussenseite des Walzenrohres 50 einwir-
kendes Rakel.

[0021] Die dritte Saugwalze 7 oder Férderwalze, wel-
che dem Pulver-Absaugelement 4 nachfolgt, ist in einer
bevorzugten Ausfihrungsform im wesentlichen iden-
tisch aufgebaut wie die oben beschriebene erste Saug-
walze 5. Sie verflgt jedoch Uber keine Blasdlse, da sie
kaum einer Verschmutzung durch loses Pulver ausge-
setzt ist.

[0022] Inden Figuren 3a und 3b ist eine zweite Saug-
walze 6 oder Stutzwalze dargestellt. Auch sie ist im
wesentlichen identisch aufgebaut wie die oben
beschriebene zweite Saugwalze 5. Dabei wird in den
Figuren 3a und 3b das Walzenrohr mit der Bezugsziffer
60, der Saugkanal mit 61, das zugehérige Anschluss-
rohr mit 62, die Lamellen mit 63, die Ansaugéffnung mit
64 und das Stutzelement mit 65 bezeichnet. Ferner ist
wiederum ein Blaselement in Form eines Blasrohres 66
vorhanden, welches nun jedoch nicht zur Reinigung
sondern zur Losldsung des Uberschissigen Pulvers 3'
dient. Es ist deshalb nicht anschliessend an den
Ansaugraum sondern vor diesem oder wie hier darge-
stellt, vorzugsweise in diesem angeordnet. Im hier dar-
gestellten Beispiel ist das Blasrohr 66 mit einem ovalen
Querschnitt ausgebildet, und dessen Anschlussrohr 67
mit einem runden. Diese Querschnittsformen sind
jedoch nicht zwingend. Das Blasrohr 66 weist wiederum
Blaséffnungen auf, welche zum Walzenrohr 60 hinge-
richtet sind. Bei der zweiten Saugwalze 7 sind die Blas-
6ffnungen oder -diisen vorzugsweise senkrecht nach
oben beziehungsweise zum Pulver-Absaugelement hin-
gerichtet. Luft wird durch das Blaséffnungen und das
Lochraster des Walzenrohres 50 durch die Warenbahn
1 geblasen. Dadurch wird nicht verbundenes, Uber-
schussiges Pulver langer in der Schwebe gehalten und
noch auf der Warenbahn 1 aufliegendes Pulver wird
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hochgewirbelt. Nicht verbundenes, tberschlssiges Pul-
ver 3' lasst sich somit besser vom Pulver-Absaugele-
ment 4 erfassen und von der Warenbahn 1 absaugen.
Ist die Stiitzwalze 6 erhoht, so dass die Warenbahn bei
der Férderung Uber diese Walze angehoben wird, so
6ffnen sich die Zwischenrdume zwischen den einzelnen
Pastenbuckel und von der Rickseite her angeblasene
Pulver 16st sich leichter.

[0023] Die oben beschriebenen Stitz- und Férderwal-
zen lassen sich einzeln einsetzen. Um den Wirkungs-
grad der Absaugvorrichtung zu optimieren, werden sie
jedoch in Kombination eingesetzt.

Patentanspriiche

1. Absaugvorrichtung fir eine Doppelpunkt-Beschich-
tungsanlage zur Entfernung von Uberschissigem
Pulver (3") von einer doppelbeschichteten Waren-
bahn (1), wobei die Absaugvorrichtung ein Pulver-
Absaugelement (4) zur Entfernung des Uberschiis-
sigen Pulvers, eine Warenbahn-Ansaugeinheit zur
Ausrichtung der Warenbahn und mindestens eine
Klopfwalze (8,9) zur Lockerung des Uberschissi-
gen Pulvers aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Warenbahn-Ansaugeinheit mindestens eine
rotierbare Saugwalze (5,6,7) zur Férderung der
Warenbahn (1) durch Auflage derselben aufweist.

2. Absaugvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die mindestens eine Saug-
walze (5,6,7) eine Lochwalze ist.

3. Absaugvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens drei Saugwalzen
(5,6,7) vorhanden sind, wobei eine erste Saug-
walze (5) in Bewegungsrichtung der Warenbahn (1)
vor dem Pulver-Absaugelement (4), eine zweite
Saugwalze (6) unterhalb des Pulver-Absaugele-
mentes (4) und eine dritte Saugwalze (7) nach dem
Pulver-Absaugelement (4) angeordnet ist.

4. Absaugvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die mindestens eine Saug-
walze (6) hdhenverstellbar ist.

5. Absaugvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Saugwalze (5,6,7) ein
rotierbar gelagertes, Saugéffnungen aufweisendes
Walzenrohr (50,60) aufweist, welches von einem
lagestabilen Saugkanal (51,61) durchsetzt ist, wel-
cher in einem Ansaugraum innerhalb des Walzen-
rohres einen Unterdruck erzeugt.

6. Absaugvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ansaugraum vom Saug-
kanal (51,61) und von Lamellen (53,63) gebildet
wird, wobei die Lamellen (53,63) die Innenseite des
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Walzenrohres (50,60) kontaktieren.

Absaugvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass in der mindestens einen
Saugwalze (6) ein Blaselement (66) angeordnet ist
zur Aufwirbelung von Uberschiissigem Pulver (3').

Absaugvorrichtung nach den Anspriche 3 und 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Saugwalze (6) unter dem Pulver-Absaugelement
(4) angeordnet ist.

Absaugvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass in mindestens einer Saug-
walze (5) ein Reinigungsmittel (56) angeordnet ist
zur Reinigung der Saugwalze (5), wobei das Reini-
gungsmittel (56) in Rotationsrichtung der Saug-
walze (5) nach der Auflagestelle der Warenbahn (1)
angeordnet ist.

Absaugvorrichtung nach den Anspriichen 3 und 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das Reinigungsmit-
tel eine Blasrohr (56) ist, welches innerhalb der
Saugwalze (5) angeordnet ist und dass die minde-
stens eine Saugwalze (5) in Bewegungsrichtung
der Warenbahn (1) vor dem Pulver-Absaugelement
(4) angeordnet ist.
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