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(54 (57) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЗАГРУЗКИ 
РАДИАТОРНЫХ ТРУБОК, содержащее 
стол с прорезями, накопители, отсекатели и 
каретку, смонтированную в направляющих 
стола с возможностью возвратно-поступа­

тельного перемещения, отличающееся тем, 
что, с целью повышения его производитель­
ности путем сокращения холостых ходов 
подвижных элементов, оно снабжено кан­
тователями, каждый из которых выполнен 
в виде вала с закрепленными на нем шес­
терней и дисками, расположенными на их 
наружной цилиндрической поверхности дву­
мя взаимно перпендикулярными Г-образны- 
ми пазами, и приводом кантователей в ви­
де силового цилиндра и соединенной с его 
штоком зубчатой рейки, накопители выпол­
нены двухсекционными, кантователи разме­
щены в прорезях стола и их шестерни свя­
заны с зубчатой рейкой, а отсекатели зак­
реплены на подвижной каретке по обе сто­
роны относительно прорези стола.

<Риг.{
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Изобретение относится к машинострое­
нию, а именно к конструкции загрузочных 
устройств металлообрабатывающего обору­
дования.

Известно устройство для загрузки радиа­
торных трубок, содержащее стол с проре­
зями, накопители, отсекатели, а также ка­
меру, смонтированную в направляющих сто­
ла с возможностью возвратно-поступатель­
ного перемещения- [1].

В известном устройстве загрузка трубок 
осуществляется в многорядном приспособ­
лении.

Недостаток известного устройства — низ­
кая производительность.

Цель изобретения — повышение произ­
водительности путем сокращения холостых 
ходов подвижных элементов.

Указанная цель достигается тем, что уст­
ройство для загрузки радиаторных трубок, 
содержащее стол с прорезями, накопители, 
отсекатели и каретку, смонтированную в на­
правляющих стола с возможностью воз­
вратно-поступательного перемещения, снаб­
жено кантователями, каждый из которых 
выполнен в виде вала с закрепленными на 
нем шестерней и дисками с расположенны­
ми на их наружной цилиндрической поверх­
ности двумя взаимно перпендикулярными 
Г-образными пазами, и приводом кантова­
телей в виде силового цилиндра и соединен­
ной с его штоком зубчатой рейкой, накопи­
тели выполнены двухсекционными, кантова­
тели размещены в прорезях стола и их шес­
терни связаны с зубчатой рейкой, а отсека­
тели закреплены на подвижной каретке по 
обе стороны относительно прорези стола.

На фиг. 1 изображено предлагаемое уст­
ройство; на фиг. 2 — часть устройства; на 
фиг. 3 — разрез А—А на фиг. 2; на фиг. 4 — 
разрез Б—Б на фиг. 2; на фиг. 5 — кине­
матическая схема части устройства.

Устройство для загрузки радиаторных 
трубок содержит стол 1 с установленными 
в нем кантователями, каждый из которых 
включает вал 2, на котором закреплены дис­
ки 3, с горизонтальным 4 и вертикальным 
5 Г-образными пазами, расположенными на 
равном расстоянии от оси диска и образую­
щими выступы 6 и 7. Кантователи разме­
щены в пазах 8 стола .1 с возможностью 
поворота на 90’ . Для синхронного пово­
рота кантователей, на валах 2 закреплены 
шестерни 9, находящиеся в зацеплении с 
зубчатой рейкой 10, которая соединена со 
штоком силового цилиндра 11. Отсекатели 
12, выполненные в виде пластин, закреп­
лены на подвижной каретке в виде ползу­
нов 13, перемещающихся по направляющим 
14 и соединенных между собой стяжками 15. 
Одна из стяжек 15 соединена со штоком 
цилиндра 16. Для возможности загрузки как 
четного, так и нечетного количества трубок 

5

10

15

20

25

30

35,

40

45

50

55

в столе 1 установлены пальцы 17. Устройство 
содержит накопители 18, каждый из кото­
рых выполнен в виде двух однорядных сек­
ций 19 и 20, расположенных на столе 1 по 
противоположным сторонам пазов 8 симмет­
рично относительно оси вращения вала 2. 
Отсекатели 12, взаимодействующие с ра­
диаторными трубками 21 и 22 двух одноряд­
ных секций 19 и 20 накопителей, располо­
жены по противоположным сторонам пазов 
8 с возможностью возвратно-поступатель­
ного перемещения в горизонтальной плос­
кости в направлении, перпендикулярном оси 
вращения валов 2. На столе 1 установлен 
магазин 23 с пазами 24. Валы 2 смонтиро­
ваны в подшипниках 25. Для ограничения 
хода каретки установлены упоры 26 и 27.

Устройство работает следующим обра­
зом.

Привод магазина 23 осуществляется с 
помощью цилиндра 28. Позицией 29 пока­
заны разделительные планки. Накопители
18 радиаторных трубок кассетного типа ус­
танавливаются на столе 1 таким образом, 
что однорядные секции 19 располагаются 
по левую сторону пазов 8, опираясь на стол 
1, а однородные секции 20 располагаются по 
правую сторону пазов 8, опираясь на отсе­
катели 12. При включении цилиндра 16 шток 
перемещает стяжки 15 и ползуны 13 с от­
секателями 12 вправо. Последние выталки­
вают трубку из однорядных секций 19 на­
копителя 18 на паз 4 диска 3. Срабатывает 
цилиндр 11, шток которого перемещает рей­
ку 10 вправо, поворачивая шестерни 9 и 
валы 2 с дисками 3 на 90° против часовой 
стрелки. При этом трубки, находящиеся в 
пазах 4, загружаются в пазы 24 магазина 
23 (П1; П5; П9 и т. д.), после чего снова 
срабатывает цилиндр 16, возвращая стяжки 
15 и ползуны 13 с отсекателями 12 в ис­
ходное положение. При этом отсекатели 12 
выталкивают трубки из однорядных секций 
20 накопителя 18 на пазы 5 дисков 3, за­
нявших к этому времени горизонтальное 
положение. Срабатывает цилиндр 11 и воз­
вращает рейку 10 в исходное положение — 
происходит поворот дисков 3 на 90 ’ по 
часовой стрелке. Трубки, находящиеся в 
пазах 5, загружаются в пазы 24 (под но­
мерами ПЗ; П7; ПН и т. д.) магазина 23. 
Для полной загрузки первого ряда мага­
зин 23 цилиндром 28 перемещается влево 
на расстояние, равное одному шагу между 
пазами в магазине 23. Срабатывает цилиндр 
16, перемещая стяжки 15, ползуны 13 с от­
секателями 12 вправо. Отсекатели 12 вновь 
выталкивают трубки из однорядных секций
19 накопителя 18 на пазы 4 дисков 3. Сра­
батывает цилиндр 11, перемещая рейку 10 
вправо. При этом шестерни 9 и валы 2 с 
дисками 3 поворачиваются на .90° про­
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тив часовой стрелки, загружая трубки в па­
зы 24 (под номерами П2; П6; П10 и т. д.) 
магазина 23. Пазы 5 дисков 3 занимают го­
ризонтальное положение. Срабатывает ци­
линдр 16, возвращая стяжки 15 с ползунами 
13 и отсекателями 12 в исходное положение. 
Отсекатели 12 при этом выталкивают трубки 
из однорядных секций 20 накопителя 18 на 
пазы 5. Срабатывает цилиндр 11, возвра­
щая рейку 10 в исходное положение, вра­
щая также шестерни 9 и валы 2 с дисками 
3 по часовой стрелке. Трубки загружаются 
в пазы 24 (под номерами П4; П8; П12 и 
т. д.) магазина 23, в результате чего все 
пазы первого ряда магазина 23 оказываются 
загруженными. Для загрузки второго ряда 
в магазин 23 устанавливают разделитель­
ные планки 29. Они выдвигаются, и на них 
аналогичным образом укладываются трубки 

х второго ряда. Таким образом загружается 
четное число трубок. Для загрузки нечёт­
ного числа трубок служат пальцы 17, кото­
рые в исходном положении магазина 23 

5 поднимают трубки одной, первой слева сек­
ции 19 накопителя 18 на высоту, превышаю­
щую толщину трубки. Поэтому при движе­
нии отсекателей 12 трубка из поднятой паль­
цами 17 однорядной секции 19 не выталки­
вается на паз 4 крайнего левого диска 3 

10 и происходит загрузка нечетного числа тру­
бок половины ряда. При перемещении ма­
газина 23 влево палец 17 опускается и про­
исходит загрузка четного числа половины 
ряда.

15
Экономический эффект при внедрении 

изобретения достигается путем повышения 
производительности.
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