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Opisany je spOsob pretlaacicho lisovania so spojivami
zmie$anych malych rastlinnych &astic, predovietkym
2 dreva. Pri tychto pretlaZacich lisoch (1) sa Castice pomo-
cou piesta (4) pretlatacieho lisu (1) tlagia z plniaceho prie-
storu (3) tvarujicim zasobnikom pretldacieho lisu (1)
a vykurovanym vytvrdzovacim kanalom (5). Dlzka vytvr-
dzovacieho kanala (5) a €as vytvrdenia sa podstatne skrati
girenim pary na uZ stlateny a vo vonkaj3ej oblasti uz vytvr-
deny pretlatok (16) zvonku s vhodnym utesnenim okolia.

Tato para prenika zahriatou vonkajSou vrstvou pretlatku [ '\ ] I;] T | u“”- I ]
(16) k n&htemu vzostupu teploty vnutri pretiatku (16). Tym VRSN AN g "1 Py T

sa dosahuje predtasné tuhnutie spojiva so znadnym skréte-
nim vytvrdzovacieho kandla (5) a &asu vytvrdenia.
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sPOSOB P:FQETLACACIEHO LISOVANIA MA;LYCH RASTLINNYCH GASTIC
A ZARIADENIE NA VWONAVANIE TOHID SPrOvoRY

Oblast’ techniky

Vynédlez sa tyka sposobu pretlaCacieno lisovania so spojivami
zmie$anych malych rastlinnych Castic, predovsSetkym z dreva, pri ktorom sa
zmes Castic z piniaceho priestoru pomocou piestu pretlacacieho lisu tlaci
tvarujucim zasobnikom pretia¢acieho lisu a vykurovacim vytvrdzovacim
kanalom a ostrekuje sa parou, ako i zariadenia na uskutocnovanie tohto

spbsobu.

Doterajsi stav techniky

Pri pretiatacom lisovani je zékladnou snahou docie|it; rychlejsie tuhnutie
pretlacku za redukcie dizky zariadeni. Z EP 0 376 175 je zname upravit medzi
pretiaéacim lisom a vytvrdzovacim kanalom takzvany reaktor, ktory pevne
zachytava stlaceny pretlacok a ktorym sa moze voda, vodna para alebo

doplnkové spojivo vo forme kvapaliny alebo pary $irit na povrch pretlacku.

Pritom sa vyluéne sleduje ciel' vylep$it povrch pretlacku. Tento znamy
sposob véak vychadza ztoho, ze mozu mat lisované triesky a Castice iba
podstatne mensiu ‘vlhkost‘ ako zvycajne, aby sa mohla voda alebo vodna para

priamo zachytavat.

Tymto znamym sposobom sa vSak neprihliada ani k upinému prehriatiu

pretlacku, ani k skrateniu Casu tuhnutia.

Prostrednictvom DE OS 20 16 771 je na vyrobu drevotrieskovych dosiek
zname v oblasti vykurovaného vytvrdzovacieho kanala vhanat' prehriatu paru
na pretladok a tym do stlaceného materidlu, aby sa potom vznikajuca vihkost
pomocou vhanania stlateného vzduchu opat z pretlacku odvadzala. Tymto
sp6sobom sa jednak nezamedzuje uniku pary pozdiz plochy plasta pretiacku a

jednak nie je zrejmé vytvrdnutie pretlacku kondenzaciou pary.



Pre urychlenie vytvrdzovacieho procesu uvadza EP 0 811 471 privadzat’
do vnutorného priestoru lisu prehriatu paru. Tento vndtorny priestor je tvoreny
perforovanou pevnou rdrkou z vnutornej strany a obvodovymi lisovacimi pasmi,
pripadne pasmi lisovacich dosiek, z vonkajsej strany, medzi ktorymi sa drevené
triesky pri pretlacovani tlacia k rurke. Pésobenie pary sa preto realizuje na eéte
nestuhnuté triesky a ma zjavne nahradit’ inak bezny, zvonku vykurovany

vytvrdzovaci kanal.

Podstata vynélezu

Zakladom vynalezu je uloha umozZnit zvlastnym privodom pary podstatne
rychlejsie prehriatie pretiacku a tym vyznamne vyssiu vyrobnu rychlost’

pretiacacieho lisu,

Tato uloha sa podlia vynalezu riedi spbésobom, podla ktorého sa para
v oblasti vytvrdzovacieho kanala $iri na stlaceny a vo vonkajsej oblasti uz vo
vytvrdzovani sa nachadzajuci pretlaok zvonku, pricom je plocha plasta
pretlacku z oboch stran privodu pary, pod tlakom, utesnena proti Gniku pary a

vytvrdenie pretlaCku sa uskutoCnuje kondenzaciou pary v pretlacku.

Pre odborny svet sa zdalo scestné nasmerovat na plochu plasta uz plne
stlaceneho pretlac’:kg paru s cielom prehriatia pretlacku, pretoZe sa verilo, ze by
mohol stlaceny material pretlatku zamedzovat vnikaniu a prenikaniu pary.
Preto sa pri stave techniky para spravidla $iri iba na vopred stlaceny, ale

pretlaCok este neprivedeny k vytvrdeniu.

Preto je velmi prekvapujuce, Ze sa spdsobom podfa vynalezu podarilo
podstatne skratit’ ¢as a dizku vytvrdenia pretlacku. Pritom zale3i na tom,
ochranit’ prudy pary, namierené proti ploche plasta, pred unikom pozdiz plochy

plasta a dosiahnut’ cielené, Uplné prenikanie pary do pretlagku.

Na to uvadza vynalez rézne moZnosti utesnenia medzi plochou plasta

pretlacku a Celustami, ktoré pretiacok zachycuju a ktorymi sa privadza para.
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Pretlacok sa napriklad méze Celustami radialne stladit' a takto vniknutou
zmenou tvaru pretlacku sa vytvara prirodzena bariéra proti neziaddcemu Uniku
pary. Toto opatrenie predpokiada, Zze sa radidlne stlacenie pretlacku
uskutoénuje vtedy, ak sa nachadza pretlacok pri spatnom zdvihu piestu
pretladacieho lisu v kiudovom stave. Dalej je potrebné dbat na to, aby si
pretlacok v koneCnom vytvrdenom stave zachoval rovnomernu plochu plasta i

napriek dolisovaniu podla vynalezu.

Dalsia moznost utesnenia podla vynalezu je dana uskutoénenim
$pecialnych utesnovacich prvkov v plochach Eelusti, nasmerovanych proti |
ploche plasta pretlacku, ktorymi sa Siri para. Miesto tychto utesnovacich prvkov
sa nachadza v smere pretlacku aspon z oboch stran miest pre privadzanie
pary, ¢o nevyluCuje, aby sa jednotlivé privodne miesta pre privadzanie pary

utesnovali tiez okaolo.
Iné spdsoby utesnenia nie su vynalezom v ziadnom pripade vylucené.

Vynalez zverejiiuje moznost’ pokryt privodom pary podla . vynalezu
vadésinu, napr. az vySe 90 % privodu tepla, potrebného na vytvrdenie pretlacku.
Para vedie k rychlejSej reakénej rychlosti a tym k podstatnému zvysSeniu vykonu

pretlacacieho lisu.

Spdsobom podla vynalezu sa podstatne zlepsuje tiez kvalita povrchu
pretiagku, ako i pevnost pretlacku.

Pretlacaci lis, vytvoreny podla vynalezu, ma oproti znamym pretiacacim

lisom iba menej ako polovicu inak vyzadovanych vykurovacich stupriov.

V zavislych narokoch su uvedené formy uskutoCnenia a varianty
vynalezu, ktorych funkcia vyplyva z obrazkov a popisu. Dolezité pritom je, Ze sa
dolisovanie pretlatku uskutoénuje vyhodne pri kludovom stave podavaca
pretladku. Privod pary sa rovnako uskuto¢nuje vyhodne pocas kfudového stavu

pretlacku.
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V napojeni na lisovaciu stanicu podfa vynalezu sa nachadza brzdna
jednotka na nastavenie trenia pretlatku a hustoty suroviny pretlacku, ktora
zaroven sluzi ako dotvrdzovacia oblast. Tato brzdna jednotka zamedzuje
nekontrolovanému roztahovaniu pretlaéku v pozdiznom smere, ku ktorému
dochadza pri roztvarani centrickych lisovacich &elusti a ktoré moéze viest

K trhlindm v pretlacku.

Dizka lisovacich &elusti lisovacej stanice pokryva jeden alebo viac
zdvihov lisu a zodpoveda napriklad dvojitému zdvihu piestu pretlacacieho lisu,
Tym sa docieli to, Ze dochadza k pokrytiu vaésieho mnozstva styénych miest

pretiaCku Co zaistuje, ze sa cely objem pretlatku rovnomerne prehrieva.

Predmetom vynalezu je dalej riadenie, ktoré umoznuje, ze su lisovacie
Celuste lisovace] stanice otvorené, ak sa pohybuje pretlacok piestom

pretlaéacieho lisu vpred.

Prehl'ad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude blizsie vysvetleny prostrednictvom konkrétnych prikladov

uskutocnenia znazornenych na vykresoch, na ktorych predstavuje
obr. 1 schematicky bocny pohlad na horizontalny piestovy pretiadaci lis
s réznymi stanicami,

obr. 2 prierez lisovacej stanici vo zvacSenom zobrazeni pozdiz roviny Il-

Il na obrazku 1 a

obr. 3 prierez variantom uskuto¢nenia podla obr. 2.
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Priklady uskutoéneﬁia vynalezu

V priklade obrazku 1 je znazornena schéma normaineho pretlacacieho
lisu 1. Privodna Sachta 2 vedie so spojivom zmieSanu zmes Castic,
predovsetkym malych rastlinnych Castic, do piniaceho a lisovacieho priestoru
3, ktory sa méze nezobrazenym spdsobom uzavieracou posuvnou Castou
uzavierat smerom hore. V osi pretlatovacieho lisu je sem a tam pohyblivy piest
4 pretlacacieho lisu, ktory zmes Castic, zavedenu do plniaceho a lisovacieho
priestoru 3, stla¢a a odsuva do vytvrdzovacieho kanédla 5, ktory sa moéze

beznym spdsobom vykurovat.

V oblasti tohto prvého Useku vytvrdzovacieho kanala 5 zacina na
vonkajéej ploche zlisovaného pretlacku reakcia lepenia, kym vnutorna oblast’

pretlacku sa nachadza este v zlisovanom, ale este nereagujucom stave.

V oblasti vytvrdzovacieho kanala § je lisovacia stanica 6, ktora ma za,
Ulohu Usek pretiacku, nachadzajuci sa v tejto oblasti, dotvarovat radialne na os
pretiadacieno lisu. Na tento uCel je vyzadovany stabilny ram 10, ktory

zachytava reakénu silu usporiadani, vyvijajucich lisovaci tlak.

Ciel tohto dotvarovania spociva v dotvarovani a utesneni pretlacku proti
vystupu pary na lisovacich Celustiach v radialnom smere, hoci je uz axiaine
stladeny. Pritom sa vyhodne docieli dréha pretvorenia v rozsahu od 0,5 mm do

2 mm na lisovaciu celust.

Radialne stlacenie pretlacku a s tym spojena zmenu tvaru posobi ako
parna bariéra, ktord koncentrovane napomaha radialnemu prenikaniu pary do
pretlacku, ale zamedzuje bocnému uniku pary pozdiz plochy plasta pretlacku.

Nasledné pretvorenie ma tiez vyhodu, Ze sa vylepsuje povrchova kvalita

pretlaéku a zvySuje sa jeho mechanicka pevnost.

Vynélez zaroven navrhuje, ze poCas nasledného pretvorenia alebo
v navaznosti nato dochadza Kk intenzivnemu privodu pary na pretlacok.
V priklade obrazku 1 je symbolicky vztahovou znackou 7 znézornena stanica

pre privod pary, ktorou sa para, predovsetkym nasytena para alebo horuci piyn,
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privadza kanalmi 14, ktoré zachytavaju usek pretlatku, nachadzajuci sa

v lisovacej stanici 6.

V priklade obrazku 2 je vo zvé&cSenom priereze zndzornené, ako pevné
steny 12 kanala a pohyblivé steny 13 kanala celkovo zachycuju pretiadok 16.
V stenach 12, 13 kanala sa nachadzaju kanély 14 pre privod pary, z ktorych
vychadzaju radialne vstrekovacie kanaly 15 v smere k pretlacku 16. Vztahovou
znackou 11 su oznacene piesty lisu, ktoré posuvajl pohyblivé steny 13 kanala

proti pevnym stenam 12 kanala.

Vo variante tohto prikladu mézu byt i vSetky lisovacie ¢efuste 12, 1

vytvorené pohyblivo.

Nasledne pretvorenie pretlacku 16 sa stutoéhuje v lisovacej stanici 6,
zatial' co pretlacok 16 vyhodne nachadza v kludovej polohe. Akonahle je
radialny lisovaci tlak zrovnany piestom 11 lisu, otvaraju sa parné ventily, ¢im
do Casti pretlacku 16 zovreté medzi stenami 12, 13 kandla, prudi para. Para
kondenzuje v upinacej matrici a spdsobuje nahle zvys$enie teploty, ktoré rychle

uvadza do chodu vytvrdzovaciu reakciu v jadre pretlacku.

Pred zaciatkom dalSieho zdvihu piestu pretlacacieho lisu 4 sa lisovacie
Celuste 12, 13 rozovieraju, takze sa pretlaok 16 bez podstatného trenia moze

pohybovat' lisovacou stanicou 6.

Vynalez navrhuje riadenie, ktorym sa sposobuje striedavé rozovieranie a
stlacanie pohyblivych stien kénéla. Ak sa totiz pretlacok 16 v lisovacej stanici 6
vystavuje dolisovaniu, natlacuju sa pohyblivé lisovacie &eluste v oblasti
vytvrdzovacieho kanala 5. Akonahle sa ale piest 4 pretlacacieho lisu pohybuije
dopredu v smere lisovania, dochadza k roztvaraniu lisovacich &elusti 12, 13
v lisovacej stanici 6. Tlak na pohyblivé steny kanala vo vytvdzovacom kanali sa

redukuje, aby sa nastavila hustota suroviny zhotoveného pretlagku.

Vyhodne su lisovacie stanice 6 a stanice 7 pre privod pary zdruzené

v jednej stavebnej jednotke 8, ako tiez vyplyva z obrazku 2.
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V napojeni na lisovaciu stanicu 6 sa nachadza brzdna jednotka 9. Tato
je vykurovana a méa nastavitelné steny kanala, ktorymi sa méze nastavit' trenie
stien kanala na pretlacku 16. Tym pOsobi brzdna jednotka 9 ako dotvrdzovacia

oblast’.

Dizka stien 12, 13 kanadla podia obrazku 2 zodpovedd vyhodne
dvojitému zdvihu piestu 4 pretldacieho lisu, &im sa dosahuje pokrytie vacsieho

mnozstva stycnych miest zlisovanych usekov pretlacku.

Predmetom vynalezu je mozné podstatné zvySenie vykonu znamych
pretlacacich lisov a ich vytvrdzovacich zariadeni. Para, privedena v stanici 7
pre privadzanie pary, transportuje vacsinu tepelnej energie, potrebné celkovo

k vytvrdeniu, predovsetkym v rade az cez 90 %.

Predmetom vynalezu je teda realizovatelny novy . spdsob, ktorym je
v smere pretlaovania celkom stiaeny pretlacok, ktory je ale iba periférne
Ciastocne vytvrdeny, pod tlakom ostrekovany parou, ktoré sa lprivédza v tak
velkom mnozstve, Ze dochadza k nahlemu vzostupu teploty po celom priereze
pretlacku. Sucasne sa pretlaok v oblasti privodu pary dotvarovava a zaziva

teda radialne zGzenie od cca 0,5 mm do 2 mm.

Vyhoda tohto opatrenia spoCiva o.i. vtom, ze je umoznena vySsia
reakéna rychlost a teda vy$si vykon pretlacacieho lisu, pricom sa vylepsuje
povrchova kvalita pretlacku a pevnost pretlacku stipa. Ztoho vyplyva tiez
podstatné skratenie konstrukénej 'd[iky pretlééacieho. lisu s vytvrdzovacim
kanalom, pretoze je vyzadovana iba menej ako polovica vykurovanych stupriov,

merané pri stave techniky.

V priklade obrazku 3 je znazorneny alternativny priklad uskutocnenia
vynalezu, pri ktorom sa upuSta od radialneho pretvorenia periférne uz
vytvrdeného pretlatku 16 ako prostriedku na utesnenie plochy 17 plasta
pretlacku proti privratenym vnutornym plocham 18 cCelusti 12, 13. Miesto toho
st vnutorné plochy 18 celusti 12, 13 vybavené tesniacimi prvkami, ktoré su

v odstupe od vstrekovacich kanalov 15.
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Ako znazornuje obrazok 3 v priereze, rozprestieraju sa tesniace prvky 19
z oboch stran vstrekovacich kanalov 15 paraleine k smeru pretlatovania a
zamedzuju teda Uniku pary prieéne na os pretladacieho lisu. Tesniace prvky
mozu ale byt tiez na Celnych stranach Celusti 12, 13 priblizne kruhovité, aby sa

zamedzilo uniku pary v smere pretlacovania alebo naopak.

Ako tesniace prvky 19 sa hodia pasy z plastu, gumy, penového materialu
alebo takeé, ktoré su pevne spojené s celustami 12, 13 a mézu byt pripadne
ukotvené vo vhodnych vyhibeniach 20 vnitornych pléch 18 Celusti.

V podstate su pre tento priklad uskutognenia pouzitelné vsetky poznatky
stavu techniky, ktoré sa zaoberaju utesnenim doliehajucich pldch. Preto su na
obrazku 3 symbolicky znazornené niektoré moznosti tvarovania pre tesniace
prvky 19, pricom je potrebné poznamenat, Ze je ponechané na odbornikovi,
ktoré zo znazornenych foriem sa maju pouzit’.
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PATENTOVE NAROKY

1. Spbsob pretlacacieho lisovania so spojivami zmie$anych malych
rastlinnych Castic, predovSetkym z dreva, pri ktorom sa zmes ¢astic z plniaceho
priestoru (3) pomocou piestu (4) pretlacacieho lisu tlaéi tvarujucim zasobnikom
pretlacacieho lisu a vykurovanym vytvrdzovacim kandlom (5) a ostrekuje parou,
pricom sa para S$iri voblasti vytvrdzovacieho kandla (5) na stladeny a vo
vonkajsej oblasti uz vo vytvrdeni s nachadzajuci pretlatok zvonku, vyznaéujuci
sa tym, Ze plocha (17) plasta pretlacku je z oboch stran privodu pary, ktory je
pod tlakom, utesnena proti Uniku pary a vytvrdeni pretlacku sa uskutocnuje

kondenzaciou pary v pretlacku, ¢o vedie k nahlemu vzostupu teploty.

2. Spbdsob podla naroku 1, vyznacdujuci sa tym, Ze utesnenie plochy
(17) plasta proti uniku pary sa uskutoCriuje radialne stlacujucim pretvorenim

useku pretlaCku v oblasti privodu pary.

3. Spdsob podla naroku 1, vyznacujlci sa tym, Ze sa utesnenie plochy
(17) plasta pretlaCku proti uniku péry uskuto€nuje utesnujucimi prvkami, ktoré
sa v smere pretlacku z oboch stran miest (7) pre privod pary tesniac natlacaju

oproti ploche plasta pretlacku.

4. Spbsob podla naroku 1 alebo niektorého dalSieho, vyznadujici sa
tym, ze sa privod pary uskutoCnuje v takte po¢as momentaineho kludového

stavu pretlacku pri pretiaCacom lisovani.
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5. Zariadenie na vykonavanie spdsobu pﬁdl’a narokov 1, 2 alebo 3,
vyznacujlice sa tym, Ze v oblasti vykurovaného vytvrdzovacieho kanéla (5)
pretlacacieho lisu (1) je dolisovacie zariadenie s integrovanym usporiadanim
privodu pary, pdsobiace radialne okolo na periférne uz vytvrdzovany pretlacok
tak, Zze radidlna zmena tvaru pretiacku je utesnovaci prostriedok proti uniku

parneho narazu, nasmerovaného na plast pretlacku.

6. Zariadenie na vykonavanie spdsobu podla narokov 1, 2.a 4,
vyznaéujice sa tym, Ze v oblasti vykurovaného vytvrdzovacieho kanala (5)
pretlacacieho lisu (1) je usporiadanie pre privod pary, pdsobiace radialne okolo
na periféerne uz vytvrdzovany pretlacok, vramci viacdielneho tvaru
obklopujuceho pretlaok tak, Zze su v smere pretiatku z oboch stran vedia miest
plre privod pary tesniace prvky (“I 9), ktoré posobia na plast pretlacku a stazuju,

pripadne zamedzuju Uniku pary pozdiz plasta pretlacku.
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