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(54) POSTOPEK ZA IZDELAVO GRADBENIH ELEMENTOV, KI SESTOJIJO IZ OBDELOVANCEV, SESTAVLJENIH
S POMOCJO KLINASTIH SPOJEYV, IN NAPRAVA ZA IZVEDBO TEGA POSTOPKA



Patentni zahtevki

1. Postopek za kvazikontinuirano izdelavo gradbenih elementov, ki sestojijo iz
obdelovancev, ki so iz lesa, so plo$¢asti ali pali€asti in so ¢elnostransko sestavljeni s
klinastimi spoji, pri ¢emer se obdelovanci drug za drugim vodijo v delovno postajo
(1"), pozicionirajo Celnostransko z medsebojnim raZmikom, naravnajo, rezkajo,
prevlecejo z lepilom in sestavijo, pri ¢emer se v delovni postaji (1") obdelovalna enota
(14), ki nosi rezkalno orodje in pa razmestitev (31, 32) $ob, vertikalno vodi skozi reZo
med dvema na medsebojni razdalji nasproti leZe¢ima <&elnima stranema dveh
obdelovancev z namenom izdelave spojnih profilov in pa nanosa lepila na obeh ¢elnih
straneh, in pri ¢emer se nato gradbeni element, ki sestoji iz ve¢ zgolj sestavljenih
obdelovancev dokon¢no izdela v pramenski stiskalnici (3) ob isto¢asnem stiskanju

vseh sestavljenih klinastih spojev.

2. Postopek po zahtevku 1, znacilen po tem, da se pramen, ki sestoji iz najmanj dveh,
Celnostransko sestavljenih obdelovancev, tekom nadaljnje obdelave transportira zgolj

s potisnim gibanjem.

3. Postopek po zahtevku 1 ali 2, znagilen po tem, da se za izvedbo postopka rezkanja

vsakokratno rezkalno orodje vodi od zgoraj navzdol skozi obdelovanec.

4. Naprava za izdelavo gradbenega elementa, ki sestoji iz najmanj dveh obdelovancev,
ki sta iz lesa, sta ploS¢asti ali pali¢asti in sta sestavljena preko klinastih spojev, z vsaj
eno rezkalno napravo (1) obsegajo¢o delovno postajo (1'), v kateri je mo¢ vsakokrat
dva, Celnostransko z medsebojnim razmikom drzana, na ravni podlagi lezeca
obdelovanca s pomocjo obdelovalne enote (14), ki je med njima vertikalno gibljiva in
je na obeh pro¢ od obdelovanca obrnjenih straneh opremljena z rezkalnimi orodji,
obdelati z ozirom na izdelavo spojenih profilov, ki jih je mo¢ sestaviti en v drugega po
nanosu lepila, za izvedbo postopka po kateremkoli od zahtevkov od 1 do 3, znaéilna

po tem, da je delovna postaja (1") namenjena in opremljena za en za drugim sledede
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rezkanje, nanalanje lepila in sestavljanje z lepilom prevleCenih profilov
obdelovancev, da delovni postaji (1") - gledano v smeri (2) prehoda obdelovancev -
sledi pramenska stiskalnica (3), namenjena in opremljena za istoasno stiskanje vseh
klinastih spojev gradbenih elementov, sestavljenih iz ve¢ sestavljenih obdelovancev,
in da so vsa gibanja obdelovancev v napravi do konéne izdelave gradbenega elementa

zasnovana zgolj kot potisna gibanja.
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