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Opis wynalazku

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urzadzenie do formowania koncowek artykutu pretopo-
dobnego, urzadzenie do produkcji artykutdw pretopodobnych i sposéb formowania koncowek artykutu
pretopodobnego dla przemystu tytoniowego, w szczegolnosci koncowek rurek tekturowych.

Wyroby przemystu tytoniowego takie jak papierosy, cygaretki, sztabki filtrowe oraz potwyroby ta-
kie jak ustniki, segmenty filtrowe majg ksztalt cylindryczny i ogdlnie sa okreslane jako artykuty pretopo-
dobne. Artykuty pretopodobne przemystu tytoniowego zwykle sa wypetnione tytoniem, materiatem za-
wierajgcym tyton, materiatem filtracyjnym, elementami stuzacymi do kierowania dymu tytoniowego lub
elementami posiadajacymi inne funkcje, przyktadowo uwalniajacymi substancje aromatyczne. Materiat
wypetniajacy artykut pretopodobny moze by¢ przyklejony do materiatu ostonowego lub materiat osto-
nowy moze by¢ zacisniety na materiale wypetniajacym. W przypadku, gdy klej nie trzyma dostatecznie
mocno lub stopien zacisniecia materiatu jest niedostateczny, moze sie zdarzy¢, ze materiat wypetniajacy
wysuwa sie z materiatu ostonowego, co obniza jakos¢ artykutu i prowadzi do spadku wydajnosci. Istnieje
zatem zapotrzebowanie, zeby podnies¢ jakos¢ artykutdw pretopodobnych przez uniemozliwienie wysu-
wania sie materiatu wypetniajacego z materiatu ostonowego.

Ponadto, w ustnikach wielosegmentowych czesto stosowane sa cienkoscienne rurki jako ele-
menty dystansowe dla sasiadujacych segmentdw, przy czym ze wzgledu na niewielka grubos¢ écianki
istnieje zagrozenie, Zze sasiadujacy segment przynajmniej czesciowo wsunie sie do wnetrza takiej cien-
kosciennej rurki. Istnieje zatem zapotrzebowanie na urzadzenie do formowania koncowek artykutow
pretopodobnych w postaci rurek w taki sposob, aby uformowane koncowki mogty stanowi¢ element
oporowy dla sasiadujacych segmentéw w ustniku wielosegmentowym.

Przyktadowo amerykanskie zgtoszenie patentowe US2015359260A1 ujawnia sposob i urzadze-
nie do wytwarzania filtrow do artykutow tytoniowych. Sposob obejmuje dostarczanie pustych w $rodku
rurek z materiatu filtracyjnego, dostarczanie sferycznych wktadek filtracyjnych, majacych pierwsza
czes¢ majaca wymiar przekroju poprzecznego wiekszy niz wewnetrzna $rednica pustej rurki, wktadanie
wktadki filtracyjnej do wydrazonej rurki z materiatu filtracyjnego. Podczas wktadania pierwsza czes¢
wktadki filtracyjnej sprzega sie z wydrazonag rurka, aby utrzymac wkiad filtra w wydrazonej rurce.

Ponadto polskie zgtoszenie patentowe PL393995A1 ujawnia sposob zestawiania grup segmen-
tow w procesie wytwarzania filtrow wielosegmentowych oraz urzadzenie do przygotowywania i zesta-
wiania w grupy segmentow w procesie wytwarzania filtrow wielosegmentowych. Sposéb polega na po-
dawaniu jednakowych segmentow jednego rodzaju w rownomiernym tempie do elementu przekazuja-
cego, ktory przemieszcza kazdy segment oddzielnie na sciezke wyj$ciowa. Przy czym rozstawienie
segmentow w powtarzanej wielokrotnie na sciezce wyjsciowej grupie segmentow jest okreslone opdz-
nieniem w zabieraniu segmentow przez element przekazujacy urzadzenia. Ponadto urzadzenie ma ele-
ment prowadzacy usytuowany obok bebna tnacego stanowiacy scianke zamykajaca kanatu dla zestawu
segmentow wyprowadzanych z rowka na bebnie, a zestaw jest prowadzony w kanale za pomoca popy-
chacza fancucha i przejmowany przez powierzchnie slimakowa bebna zsuwajacego. Usytuowany na
koncu kanatu separator separujacy pojedyncze segmenty ma postac¢ krzywki tarczowej wypychajace;
segment na element przekazujacy pomiedzy dwa sasiednie zabieraki w utworzong tam przy pomocy
elementu wspierajacego nisze.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do formowania kohcowek artykutu pretopodobnego wy-
posazone w przenosnik bebnowy z co najmniej jednym rowkiem do przenoszenia artykutu pretopodob-
nego poprzecznie do osi artykutu pretopodobnego, przy czym rowek do przenoszenia artykutu pretopo-
dobnego jest przystosowany do poruszania sie po pierwszym torze kotowym. Ponadto, urzadzenie jest
wyposazone w pierwszy element dociskowy przystosowany do poruszania sie po drugim torze kotowym
i drugi element dociskowy przystosowany do poruszania sie po trzecim torze kotowym, przy czym trzeci
tor kotowy jest usytuowany po przeciwnej stronie pierwszego toru kotowego niz drugi tor kotowy,
a pierwszy element dociskowy i drugi element dociskowy tworzg pare elementow dociskowych usytuo-
wanych naprzeciw siebie, przy czym co najmnigj jeden element dociskowy z pary elementdéw docisko-
wych jest wyposazony we wklestg powierzchnie formujaca. Elementy dociskowe sg przystosowane do
wykonywania ruchu liniowego w osi rowka poprzecznej do pierwszego toru kotowego w kierunku do
siebie i od siebie. Pierwszy tor kotowy, drugi tor kotowy i trzeci tor kotowy sg usytuowane wspotosiowo.

Korzystnie, wklesta powierzchnia formujaca jest powierzchnig wybrana z grupy obejmujacej po-
wierzchnie sferyczna, powierzchnie paraboloidy obrotowe] i powierzchnie stozkowa.
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Korzystnie, na wklestej powierzchni formujacej jest usytuowany wystep do formowania otworu
koncowki artykutu pretopodobnego.

Korzystnie, wystep ma posta¢ walcowego kotka.

Korzystnie, wystep ma postac stozkowego kotka.

Korzystnie, obydwa elementy dociskowe sg wyposazone we wklestg powierzchnie formujaca.

Korzystnie, jeden element dociskowy jest wyposazony we wklesta powierzchnie formujaca,
a drugi element dociskowy jest elementem oporowym zakonczonym ptaska powierzchnig oporowa.

Korzystnie, elementy dociskowe sa zamontowane suwliwie w tarczach obrotowych.

Przedmiotem wynalazku jest ponadto urzadzenie do produkcji artykutdéw pretopodobnych prze-
mystu tytoniowego obejmujace: urzadzenie do podawania artykutu pretopodobnego, urzadzenie do
transportu artykutu pretopodobnego, urzadzenie do podawania wypetnienia do wnetrza artykutu preto-
podobnego oraz urzadzenie do formowania koncowek artykutu pretopodobnego opisane powyzej, znaj-
dujace sie w torze transportu artykutu pretopodobnego za urzadzeniem do podawania wypetnienia do
wnetrza artykutu pretopodobnego.

Przedmiotem wynalazku jest ponadto sposob formowania koncowek artykutu pretopodobnego
obejmujacy kroki: umieszczenie artykutu pretopodobnego w rowku na pierwszym kotowym torze ruchu
i przenoszenie artykutu pretopodobnego po pierwszym kotowym torze ruchu poprzecznie do osi tego
artykutu pretopodobnego, przemieszczanie usytuowanych wspétosiowo elementéw dociskowych pa-
rami po drugim torze kotowym i trzecim torze kotowym synchronicznie z ruchem artykutu pretopodob-
nego, przy czym trzeci tor kotowy jest usytuowany po przeciwnej stronie pierwszego toru kotowego niz
drugi tor kotowy oraz wykonywanie ruchu liniowego przez elementy dociskowe w osi rowka poprzecznej
do pierwszego toru kotowego w kierunku do siebie i od siebie. Co najmniej jeden element dociskowy
z pary elementow dociskowych jest wyposazony we wklestg powierzchnie formujaca, tak ze wykonanie
ruchu liniowego elementow dociskowych w kierunku do siebie powoduje zwezenie srednicy co najmniej
jednej koncowki elementu pretopodobnego.

Fig. 1 przedstawia pierwszy artykut pretopodobny w postaci rurki,

Fig. 2 przedstawia artykut pretopodobny z Fig. 1 z dwoma uformowanymi koncéwkami,

Fig. 3 przedstawia artykut pretopodobny z Fig. 1 z jedna uformowana koncowka,

Fig. 4 przedstawia drugi artykut pretopodobny w postaci rurki z wypetnieniem,

Fig. 5 przedstawia artykut pretopodobny z Fig. 4 z dwoma uformowanymi koncéwkami,

Fig. 6 przedstawia trzeci artykut pretopodobny w postaci rurki z wypetnieniem w postaci obiektu,

Fig. 7 przedstawia artykut pretopodobny z Fig. 6 z dwoma uformowanymi koncéwkami,

Fig. 8 przedstawia czwarty artykut pretopodobny w postaci rurki z wypetnieniem w postaci wypet-
nione;j rurki,

Fig. 9 przedstawia artykut pretopodobny z Fig. 8 z dwoma uformowanymi koncéwkami,

Fig. 10 przedstawia urzadzenie do formowania korncéwek artykutu pretopodobnego w widoku od
przodu,

Fig. 11, 12 przedstawiajg przekroje przez przenosnik urzadzenia do formowania koncowek arty-
kutu pretopodobnego w pierwszym przyktadzie wykonania,

Fig. 13, 14 przedstawiaja przekroje przez przenosnik urzadzenia do formowania koncowek arty-
kutu pretopodobnego w drugim przyktadzie wykonania,

Fig. 15, 16 przedstawiaja przekroje przez przenosnik urzadzenia do formowania koncowek arty-
kutu pretopodobnego w trzecim przyktadzie wykonania,

Fig. 17 przedstawia urzadzenie do produkcji artykutéw pretopodobnych w pierwszym przyktadzie
wykonania w widoku perspektywicznym, i

Fig. 18 przedstawia urzgdzenie do produkcji artykutow pretopodobnych w drugim przyktadzie wy-
konania w widoku perspektywicznym.

Pokazany na Fig. 1 pierwszy artykut pretopodobny 1 w postaci rurki tekturowej o $ciance 2 i osi
wzdituznej k ma srednice zewnetrzna D i srednice wewnetrzna d. Artykut pretopodobny 1 ma dwie proste
koncowki 3 i 4. Artykut pretopodobny 1 ma ksztatt cylindryczny uzyskany zwykle poprzez odciecie rurki
z bezkohcowej rurki na wczesniejszym etapie produkcji. Fig. 2 przedstawia artykut pretopodobny 1’
z zagniecionymi koncéwkami 3’ i 4’ uformowanymi przez zagniecenie koncéwek 3 i 4 na urzadzeniu
wedtug wynalazku. Zagniecione koncowki 3’ i 4’ moga miec postac¢ wycinkow sferycznych o promieniu
krzywizny R rownym potowie $rednicy D lub moga mie¢ dowolna inng zaokraglong powierzchnie.
Fig. 3 przedstawia rurke 1”7, ktéra ma jedng zaokraglong koncowke 3’ tak jak rurka 1’, a druga prosta,
tzn. nie zagnieciong koncowke 4. Zagniecione koncowki 3’ i 4’ maja otwory o $rednicy wewnetrznej d1
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mniejszej od $rednicy wewnetrznej d w srodkowym odcinku rurki 1', 1”. Mozliwe jest formowanie kon-
cowek 3', 4’ artykutu pretopodobnego 1’ polegajace na catkowitym zamknieciu korncowek.

Drugi artykut pretopodobny 5 pokazany na Fig. 4 obejmuje rurke tekturowa 6 posiadajaca dwie
proste koncowki 7 i 8 oraz wypetnienie 9. Wypetnienie moze by¢ materiatem tytoniowym lub wyprodu-
kowanym z tytoniu, moze by¢ materiatem filtracyjnym lub dowolnym innym uformowanym wczes$niej
materiatem lub materiatem formowanym w czasie wypetniania artykutu pretopodobnego, takim jak
pianka. Wypetnienie 9 moze by¢ unieruchomione wzgledem rurki 6 za pomoca kleju lub moze by¢ jedy-
nie wsuniete do rurki 6. Fig. 5 przedstawia artykut pretopodobny 5’ powstaty po zagnieceniu koncéwek 7
i 8 artykutu pretopodobnego 5 z Fig. 4. Zagniecione koncowki 7' i 8 moga mie¢ dowolng zaokraglong
powierzchnie. Zagniecione koncowki 7’ i 8’ chronig przed wysunieciem wypetnienia 9 z artykutu preto-
podobnego &'. Zagniecenie moze by¢ nieznaczne, przyktadowo poréwnywalne z gruboscia scianki 6.

Trzeci artykut pretopodobny 10 pokazany na Fig. 6 obejmuje rurke 11, przyktadowo tekturowa,
posiadajgcg dwie proste koncowki 12 i 13 oraz wypetnienie w postaci obiektu 14 czesciowo wypetnia-
jacego rurke 11. Obiekt 14 moze mie¢ postac kapsutki zawierajacej substancje aromatyczna lub innego
elementu, przyktadowo obtego, podtugowatego lub sferycznego zawierajacego dowolny materiat wypet-
niajacy. Obiekt 14 moze mie¢ postac¢ podtuznej, walcowej kapsutki wykonanej z azurowanego lub per-
forowanego materiatu i wypetnionej granulatem, przyktadowo weglem aktywowanym. Obiekt 14 moze
by¢ luZzno lub ciasno wsuniety do wnetrza rurki 11 o srednicy wewnetrznej d. Fig. 7 przedstawia artykut
pretopodobny 10" powstaty po zagnieceniu koncowek 12 i 13 artykutu pretopodobnego 10 z Fig. 6.
Srednica d1 otworu uformowanych kofncéwek 12’ i 13’ jest mnigjsza od $rednicy obiektu 14, co chroni
obiekt 14 przed wysunieciem z rurki 11.

Czwarty artykut pretopodobny 15 pokazany na Fig. 8 obejmuje rurke tekturowa 16 posiadajaca
dwie proste koncowki 17 i 18 oraz obiekt 19 obejmujacy rurke 20 i wypetnienie 21, przy czym rurka 20
ma s$rednice zewnetrzng d2 mniejsza od srednicy wewnetrznej d rurki 16. Fig. 9 przedstawia artykut
pretopodobny 15" powstaty po zagnieceniu koncowek 17 i 18 artykutu pretopodobnego 15 z Fig. 8.
Zagniecione koncowki 17’ i 18’ unieruchamiaja obiekt 19 wewnatrz rurki 16. Srednica d1 otworu ufor-
mowanych koncéwek 17" i 18’ jest mniejsza od $rednicy zewnetrznej d2 obiektu 19. Wewnatrz rurki 20
moze by¢ umieszczony materiat filtracyjny, a artykut pretopodobny 15 moze by¢ zastosowany w ustniku
papierosa, tak ze uformowanie koncéwek 17" i 18’ zapewni, ze w artykule pretopodobnym 15 dym pa-
pierosowy moze przeptywac jedynie przez wnetrze obiektu 19, tzn. przez materiat filtracyjny i nie bedzie
przeptywaé wokot obiektu 19.

Fig. 10 przedstawia fragment urzadzenia do formowania koncowek artykutu pretopodobnego
w pierwszym przyktadzie wykonania. Urzadzenie to jest wyposazone w obrotowe przenosniki beb-
nowe 25, 26 i 27, za pomoca ktérych nastepuje przemieszczanie artykutu pretopodobnego 1 posiada-
jacego proste koncowki takie jak pokazano na Fig. 1 oraz artykutu pretopodobnego 1’ z uformowanymi
koncowkami. Artykuty pretopodobne 1, 1’ sg przenoszone w rowkach 28 i sg utrzymywane w tych row-
kach za pomoca podcisnienia. Przenosnik bebnowy 25 dostarcza artykuty pretopodobne 1 do strefy
przyjmowania 29 przenosnika bebnowego 26. Artykuty pretopodobne 1 przyjmowane na przeno$nik
bebnowy 26 sa przenoszone do strefy formowania 30, a uformowane artykuty pretopodobne 1’ sg prze-
kazywane w strefie oddawania 31 na przenosnik bebnowy 27. Po obydwu stronach przenosnika beb-
nowego 26 (na Fig. 10 przed i za przenosnikiem, tzn. przed i za ptaszczyzna rysunku) sa usytuowane
elementy dociskowe 32 i 33 jak pokazano na Fig. 11 w przekroju A-A. Elementy dociskowe 32 i 33
obracajg sie wokot osi obrotu X przenosnika bebnowego 26 z taka sama predkoscia jak ten przenosnik.
Para 34 elementow dociskowych 32 i 33 jest usytuowana przy kazdym rowku 28 w taki sposéb, ze
osie m i n elementow dociskowych odpowiednio 32 i 33 sg usytuowane wspoétosiowo z osig Y rowka 28,
W czasie pracy urzadzenia osie m i n pokrywajg sie rowniez z osig k artykutu pretopodobnego 1 umiesz-
czonego i trzymanego w rowku 28. Pierwszy element dociskowy 32 jest wyposazony we wklestg po-
wierzchnie formujaca 35, podobnie drugi element dociskowy 33 jest wyposazony we wklesta powierzch-
nie formujaca 36. Pokazane powierzchnie formujace 35 i 36 maja ksztatt sferyczny, srodki sferycznych
powierzchni formujacych 35 i 36 moga by¢ usytuowane na osiach m i n. Powierzchnie formujace 35, 36
moga mie¢ dowolny inny zaokraglony ksztait, przyktadowo powierzchnie formujace moga mie¢ postac
paraboloidy obrotowej. Powierzchnie formujace 35 i 36 moga miec ksztalt stozka, przy zastosowaniu
powierzchni formujacych stozkowych mozna uzyskac niewielkie zatamanie koncowek artykutu pretopo-
dobnego wzgledem walcowej powierzchni bocznej tego artykutu. Element dociskowy 32 jest zamoco-
wany suwliwie w tarczy obrotowe] 37 za pomocg trzpienia 38, natomiast element dociskowy 33 jest
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zamocowany suwliwie w tarczy obrotowej 39 za pomoca trzpienia 40. Osie trzpieni 38 i 40 moga pokry-
wac sie ze srodkami powierzchni formujacych 35 i 36. Osie tarcz obrotowych 37 i 39 sa zamocowane
obrotowo na osi X, tak jak przenosnik bebnowy 26. Gniazdo do transportu artykutu pretopodobnego 1,
1" ma postac rowka 28 i porusza sie wraz z transportowanym artykutem pretopodobnym 1, 1’ po torze
kotowym s usytuowanym w ptaszczyznie prostopadtej do ptaszczyzny rysunku na Fig. 111 12 oraz po-
kazanym perspektywicznie na Fig. 17. Pierwszy element dociskowy 32 porusza sie po drugim torze
kotowym r w ptaszczyZnie prostopadiej do ptaszczyzny Fig. 11 i 12. Natomiast drugi element doci-
skowy 33 porusza sie po trzecim torze kotowym t rowniez w ptaszczyznie prostopadtej do ptaszczyzny
rysunku na Fig. 111 12, przy czym drugi tor r i trzeci tor t leza po przeciwnych stronach pierwszego
toru s, moga by¢ usytuowane symetrycznie wzgledem ptaszczyzny pierwszego toru kotowego s, a osie
kotowych toréw ruchu s, r i t pokrywaja sie ze soba i pokrywaja sie z osig obrotu X.

Fig. 12 pokazuje w przekroju B-B, oznaczonym na Fig. 10, pare 34 elementéw dociskowych 32
i 33 z Fig. 11 znajdujacych sie w strefie formowania 30. W czasie obrotu przenosnika bebnowego 26
oraz tarcz 37 i 39 koncowki 43 i 44 trzpieni 38 i 40 wchodzg w kontakt z obrotowymi stacjonarnymi
rolkami 41 i 42, dzieki czemu trzpienie 38 i 40 przesuwajg sie w kierunku do rowka 28 i do artykutu
pretopodobnego 1, powodujac ruch kazdego z elementow dociskowych 32 i 33 w kierunku do artykutu
pretopodobnego 1, tzn. ruch elementéw dociskowych 32 i 33 do siebie, co powoduje zagniecenie kohco-
wek 3 i 4, zatem uformowanie ich odpowiednio do ksztattu pierwszej powierzchni formujacej 35 i drugiej
powierzchni formujacej 36. Na Fig. 12 powierzchnie formujace 35 i 36 pozostaja w kontakcie z zagnie-
cionymi tzn. uformowanymi koncowkami 3’ i 4’ artykutu pretopodobnego 1'. Ruch elementéw docisko-
wych 32 i 33 od siebie tzn. ruch powrotny do potozen poczagtkowych moze by¢ realizowany za pomoca
niepokazanych sprezyn. Ruch elementéw dociskowych 32 i 33 do siebie i od siebie odbywa sie w kie-
runku poprzecznym do ptaszczyzny toru kotowego s, mianowicie w osi Y rownolegtej do osi obrotu X.

Fig. 13 przedstawia przekrdj taki jak na Fig. 11 w urzadzeniu do formowania koncowek artykutu
pretopodobnego w drugim przyktadzie wykonania, w ktérym para 47 elementdw dociskowych obejmuje
element dociskowy 32 o sferycznej powierzchni formujacej 35 i element dociskowy 45 o ptaskiej po-
wierzchni oporowej 46, przy czym ptaska powierzchnia oporowa 46 stanowi dno walcowego zagtebie-
nia 48 w elemencie dociskowym 45. W czasie obrotu przenosnika bebnowego 26 oraz tarczy obroto-
wych 37 i 39 koricowki 43 i 44 trzpieni 38 i 40 wchodza w kontakt z obrotowymi stacjonarnymi rolkami 41
i 42 (Fig. 14), dzieki czemu trzpienie 38 i 40 przesuwaja sie w kierunku do rowka 28 i do artykutu preto-
podobnego 1, tzn. przesuwajg sie w kierunku do siebie w osi Y powodujac ruch elementéw docisko-
wych 32 i 45 w kierunku do artykutu pretopodobnego 1, co powoduje zagniecenie koncowki 3, a zatem
uformowanie jej odpowiednio do ksztattu pierwszej powierzchni formujacej 35, natomiast ptaska po-
wierzchnia oporowa 46 stanowi powierzchnie oporowa w procesie formowania koncowki 3'. Na Fig. 14
powierzchnia formujaca 35 i ptaska powierzchnia oporowa 46 pozostaja w kontakcie odpowiednio
z uformowana koncowka 3’ i prosta koncowka 4.

Fig. 15 przedstawia przekrgj taki jak na Fig. 11 w urzadzeniu do formowania koncowek artykutu
pretopodobnego w trzecim przyktadzie wykonania, w ktorym para 50 elementdw dociskowych obejmuje
element dociskowy 51 o sferycznej powierzchni formujacej 52 i element dociskowy 53 o sferycznej po-
wierzchni formujacej 54, przy czym centralnie na powierzchni 52 jest usytuowany wystep 55 w postaci
walcowego kotka, rowniez centralnie na powierzchni 54 jest usytuowany wystep 56 w postaci walcowego
kotka. Wystepy 55, 56 moga mie¢ postaé kotkow stozkowych. W czasie pracy urzadzenia elementy do-
ciskowe 51 i 53 przesuwaja sie w kierunku do rowka 28 i do artykutu pretopodobnego 1 powodujac za-
gniecenie koncowek 3’ i 4’ i uformowanie ich odpowiednio do ksztattu powierzchni formujacych 52 i 54,
natomiast srednice zewnetrzne kotkow 55 i 56 formuja otwory w konncowkach 3’ i 4’ i ustalajg Srednice
tych otworow. Dzieki temu $rednica otworu formowanej koncowki bedzie miata srednice nie mniejsza niz
srednica wystepu. Na Fig. 16 powierzchnie formujace 52 i 54 pozostaja w kontakcie z uformowana kon-
cowkg odpowiednio 3'i 4’. Kotek walcowy moze by¢ rowniez zastosowany na ptaskiej powierzchni opo-
rowej, przyktadowo na powierzchni 46 w drugim przyktadzie wykonania i moze stuzy¢ do ustalenia poto-
zenia artykutu pretopodobnego 1 na jego srednicy wewnetrznej d. Ruch liniowy elementéw dociskowych
moze byc¢ zrealizowany tak jak w poprzednich przyktadach wykonania.

Element dociskowy moze by¢ zamocowany na obrotowym mechanizmie, ktérego element wyko-
nawczy niosacy element dociskowy wykonuje ruch liniowy, przy czym o$ obrotu mechanizmu lezy na
osi kotowego toru ruchu elementu dociskowego.



6 PL 244133 B1

W kazdym z powyzszych przyktadow wykonania urzadzenia do formowania koncowek artykutu
pretopodobnego liniowy ruch elementéw dociskowych do siebie i od siebie moze by¢ realizowany za
pomoca mechanizmu krzywkowego.

Fig. 17 przedstawia w uproszczeniu urzadzenie 101 do produkgji artykutdow pretopodobnych prze-
mystu tytoniowego wyposazone w urzadzenie 57 do podawania artykutow pretopodobnych w postaci
rurek, przyktadowo w postaci przenosnika bebnowego, urzgdzenie 58 do transportowania artykutéw pre-
topodobnych i urzgdzenie 59 do podawania wypetnienia do wnetrza artykutu pretopodobnego oraz urza-
dzenie 100 do formowania koncéwek artykutu pretopodobnego takie jak opisano powyzej. Osie obrotu
przenosnikow bebnowych sg usytuowane poziomo. Urzadzenie 59 do podawania wypetnienia moze by¢
przystosowane do podawania kapsutek, artykutow pretopodobnych lub obiektow nieforemnych.

Fig. 18 przedstawia w uproszczeniu urzadzenie 101’ do produkcji artykutéw pretopodobnych prze-
mystu tytoniowego wyposazone w urzgdzenie 57' do podawania artykutdow pretopodobnych w postaci
rurek, przyktadowo w postaci przenosnika bebnowego, urzadzenie 58’ do transportowania artykutéw pre-
topodobnych i urzadzenie 59’ do podawania wypetnienia do wnetrza artykutu pretopodobnego oraz urza-
dzenie 100’ do formowania koncéwek artykutu pretopodobnego takie jak opisano powyzej. W tym przy-
ktadzie wykonania osie obrotu przenosnikéw bebnowych sa usytuowane pionowo. Urzadzenie 59’ do
podawania wypetnienia moze by¢ przystosowane do podawania kapsutek, artykutéw pretopodobnych
lub obiektow nieforemnych. Urzadzenie 59’ moze by¢ wykorzystane do zasypywania granulatu, przykta-
dowo wegla aktywowanego do wnetrza artykutu pretopodobnego 1" uformowanego, mianowicie za-
mknietego z jednej strony, w takim przypadku na urzadzeniu 100’ do formowania koncéwek bedzie od-
bywato sie catkowite zamykanie drugiego konca artykutu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do formowania koncowek artykutu pretopodobnego znamienne tym, ze jest wy-
posazone w:

— przenosnik bebnowy (26) z co najmniej jednym rowkiem (28) do przenoszenia artykutu
pretopodobnego (1, 5, 10, 15) poprzecznie do osi (k) artykutu pretopodobnego (1, 5, 10,
15), przy czym rowek (28) do przenoszenia artykutu pretopodobnego (1, 5, 10, 15) jest
przystosowany do poruszania sie po pierwszym torze kotowym (s),

— pierwszy element dociskowy (32, 51) przystosowany do poruszania sie po drugim torze
kotowym (r) i drugi element dociskowy (33, 45, 53) przystosowany do poruszania sie po
trzecim torze kotowym (t), przy czym trzeci tor kotowy (t) jest usytuowany po przeciwne;j
stronie pierwszego toru kotowego (s) niz drugi tor kotowy (r), a pierwszy element doci-
skowy (32, 51) i drugi element dociskowy (33, 45, 53) tworza pare (34, 47, 50) elementéw
dociskowych usytuowanych naprzeciw siebie, przy czym co najmniej jeden element doci-
skowy (32, 33, 51, 53) z pary (34, 47, 50) elementéw dociskowych (32, 33, 45, 51, 53) jest
wyposazony we wklesta powierzchnie formujaca (35, 36, 52, 54),

— przy czym elementy dociskowe (32, 33, 45, 51, 53) sa przystosowane do wykonywania
ruchu liniowego w osi (Y) rowka (28) poprzecznej do pierwszego toru kotowego (s) w kie-
runku do siebie i od siebie,

— przy czym pierwszy tor kotowy (s), drugi tor kotowy (r) i trzeci tor kotowy (t) sa usytuowane
wspotosiowo.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wklesta powierzchnia formujaca (35, 36, 52,
54) jest powierzchnia wybrang z grupy obejmujacej powierzchnie sferyczna, powierzchnie pa-
raboloidy obrotowe] i powierzchnie stozkowa.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze na wklestej powierzchni formuja-
cej (52, 54) jest usytuowany wystep (55, 56) do formowania otworu koncowki artykutu preto-
podobnego (1, 17, 5', 10, 15').

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze wystep (55, 56) ma posta¢ walcowego
kotka.

5. Urzadzenie wediug zastrz. 3, znamienne tym, ze wystep (55, 56) ma postac¢ stozkowego
kotka.

6. Urzadzenie wedtug jednego z zastrzezen od 1 do 5, znamienne tym, ze obydwa elementy
dociskowe (32, 33, 51, 53) sa wyposazone we wklesta powierzchnie formujaca (35, 36, 52, 54).
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Urzadzenie wedtug jednego z zastrzezen od 1 do 5, znamienne tym, ze jeden element doci-
skowy (32) jest wyposazony we wklesta powierzchnie formujaca (35), a drugi element doci-
skowy (45) jest elementem oporowym zakonczonym ptaska powierzchnig oporowa (46).
Urzadzenie wedtug jednego z zastrzezehn od 1 do 7, znamienne tym, ze elementy doci-
skowe (32, 33, 45, 51, 53) sa zamontowane suwliwie w tarczach obrotowych (37, 39).
Urzadzenie do produkcji artykutdw pretopodobnych przemystu tytoniowego znamienne tym,
ze zawiera:

urzadzenie (57, 57’) do podawania artykutu pretopodobnego (1, 5, 10, 15),

urzadzenie (58, 58') do transportu artykutu pretopodobnego (1, 5, 10, 15),

urzadzenie (59, 59') do podawania wypetnienia do wnetrza artykutu pretopodobnego (1,
5, 10, 15) oraz

urzadzenie (100, 100") do formowania koncowek artykutu pretopodobnego (1, 5, 10, 15)
okreslone w jednym z zastrzezeh od 1 do 8, znajdujace sie w torze transportu artykutu
pretopodobnego (1, 5, 10, 15) za urzadzeniem (59, 59') do podawania wypetnienia do
wnetrza artykutu pretopodobnego (1, 5, 10, 15).

Sposob formowania koncowek artykutu pretopodobnego znamienny tym, Zze obejmuje kroki:

umieszczenie artykutu pretopodobnego (1, 5, 10, 15) w rowku (28) na pierwszym kotowym
torze ruchu (s) i przenoszenie artykutu pretopodobnego (1, 5, 10, 15) po pierwszym koto-
wym torze ruchu (s) poprzecznie do osi (k) tego artykutu pretopodobnego (1, 5, 10, 15),
przemieszczanie usytuowanych wspotosiowo elementow dociskowych (32, 33, 45, 51, 53)
parami po drugim torze kotowym (r) i trzecim torze kotowym (t) synchronicznie z ruchem
artykutu pretopodobnego (1, 5, 10, 15), przy czym trzeci tor kotowy (t) jest usytuowany po
przeciwnej stronie pierwszego toru kotowego (s) niz drugi tor kotowy (r) oraz
wykonywanie ruchu liniowego przez elementy dociskowe (32, 33, 45, 51, 53) w osi (Y)
rowka (28) poprzecznej do pierwszego toru kotowego (s) w kierunku do siebie i od siebie,
przy czym co najmniej jeden element dociskowy (32, 33, 51, 53) z pary (34, 47, 50) ele-
mentow dociskowych (32, 33, 45, 51, 53) jest wyposazony we wklesta powierzchnie for-
mujaca (35, 36, 52, 54), tak ze wykonanie ruchu liniowego elementéw dociskowych (32,
33, 45, 51, 53) w kierunku do siebie powoduje zwezenie srednicy co najmniej jednej kon-
cowki elementu pretopodobnego (1’, 17, 5, 10’, 15).
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