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(57)摘要

本实用新型涉及切割机技术领域，公开了一

种龙门式数控火焰等离子切割机，包括支撑梁，

所述支撑梁的下表面固定安装有支撑底座，且支

撑梁的内部设置有切割固定装置，所述切割固定

装置的内部设置有主伸缩杆、固定夹板和气缸，

所述支撑梁的上表面安装有活动支座，且支撑梁

的侧面设置有烟气排滤装置，所述烟气排滤装置

的内部设置有收集屉、风机和过滤网，所述活动

支座的上表面固定安装有龙门梁，且活动支座的

上表面在龙门梁的后表面固定安装有切割机，防

止在切割工作中，被切割件因机器震动导致的偏

移，造成切割误差，减少次品件数，保障工作人员

健康安全，还可以统一收集处理固态颗粒杂物，

避免环境污染。
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1.一种龙门式数控火焰等离子切割机，包括支撑梁（6），其特征在于，所述支撑梁（6）的

下表面固定安装有支撑底座（7），且支撑梁（6）的内部设置有切割固定装置（8），所述切割固

定装置（8）的内部设置有主伸缩杆（82）、固定夹板（85）和气缸（88），所述支撑梁（6）的上表

面安装有活动支座（2），且支撑梁（6）的侧面设置有烟气排滤装置（9），所述烟气排滤装置

（9）的内部设置有收集屉（94）、风机（98）和过滤网（99），所述活动支座（2）的上表面固定安

装有龙门梁（1），且活动支座（2）的上表面在龙门梁（1）的后表面固定安装有切割机（5）。

2.根据权利要求1所述的一种龙门式数控火焰等离子切割机，其特征在于，所述切割固

定装置（8）包括副伸缩杆（81）、主伸缩杆（82）、伸缩槽（83）、缓冲隔离板（84）、固定夹板

（85）、伸缩内腔（86）、底板（87）和气缸（88），所述伸缩内腔（86）的内部固定安装有底板

（87），且伸缩内腔（86）的侧面固定安装有固定夹板（85），所述固定夹板（85）的侧面在伸缩

内腔（86）的内部固定安装有副伸缩杆（81）和主伸缩杆（82），且固定夹板（85）的另一侧固定

安装有缓冲隔离板（84）。

3.根据权利要求1所述的一种龙门式数控火焰等离子切割机，其特征在于，所述烟气排

滤装置（9）包括滑槽（91）、固定边框（92）、把手（93）、收集屉（94）、滑块（95）、支梁（96）、固定

板（97）、风机（98）和过滤网（99），所述固定边框（92）的内部开设有滑槽（91），且固定边框

（92）的下表面设置有收集屉（94）。

4.根据权利要求2所述的一种龙门式数控火焰等离子切割机，其特征在于，所述副伸缩

杆（81）和主伸缩杆（82）的外部安装有伸缩槽（83），所述主伸缩杆（82）的另一端安装有气缸

（88）。

5.根据权利要求3所述的一种龙门式数控火焰等离子切割机，其特征在于，所述收集屉

（94）的前表面固定安装有把手（93），且收集屉（94）的上表面固定安装有滑块（95），所述固

定边框（92）的侧面。

6.根据权利要求1所述的一种龙门式数控火焰等离子切割机，其特征在于，所述龙门梁

（1）的上表面安装有切割枪（3），且龙门梁（1）的上表面在龙门梁（1）和切割枪（3）之间连接

有连接线（4）。
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一种龙门式数控火焰等离子切割机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及切割机技术领域，具体是一种龙门式数控火焰等离子切割机。

背景技术

[0002] 在工业生产加工过程中，离不开切割机的使用，而目前受市场欢迎的数控切割机

种类有很多，而相对于便携式的和悬臂式的数控切割机来说，龙门式数控切割机更稳定，该

型切割机为龙门式结构，均采用双边驱动，运行稳定，配置好，工作效率高，可用于各种碳

钢、锰钢、不锈钢等金属材料的大、中、小型钢板下料。

[0003] 但是目前市场上现有的龙门式数控火焰等离子切割机缺乏被切割件固定措施，经

常会造成被切割件偏移，导致切割误差过大，且对切割过程中产生的有害烟雾气体没有处

理措施，工作人员健康威胁大。因此，本领域技术人员提供了一种龙门式数控火焰等离子切

割机，以解决上述背景技术中提出的问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种龙门式数控火焰等离子切割机，以解决上述背景

技术中提出的问题。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：

[0006] 一种龙门式数控火焰等离子切割机，包括支撑梁，所述支撑梁的下表面固定安装

有支撑底座，且支撑梁的内部设置有切割固定装置，所述切割固定装置的内部设置有主伸

缩杆、固定夹板和气缸，所述支撑梁的上表面安装有活动支座，且支撑梁的侧面设置有烟气

排滤装置，所述烟气排滤装置的内部设置有收集屉、风机和过滤网，所述活动支座的上表面

固定安装有龙门梁，且活动支座的上表面在龙门梁的后表面固定安装有切割机。

[0007] 作为本实用新型再进一步的方案：所述切割固定装置包括副伸缩杆、主伸缩杆、伸

缩槽、缓冲隔离板、固定夹板、伸缩内腔、底板和气缸，所述伸缩内腔的内部固定安装有底

板，且伸缩内腔的侧面固定安装有固定夹板，所述固定夹板的侧面在伸缩内腔的内部固定

安装有副伸缩杆和主伸缩杆，且固定夹板的另一侧固定安装有缓冲隔离板。

[0008] 作为本实用新型再进一步的方案：所述烟气排滤装置包括滑槽、固定边框、把手、

收集屉、滑块、支梁、固定板、风机和过滤网，所述固定边框的内部开设有滑槽，且固定边框

的下表面设置有收集屉。

[0009] 作为本实用新型再进一步的方案：所述副伸缩杆和主伸缩杆的外部安装有伸缩

槽，所述主伸缩杆的另一端安装有气缸。

[0010] 作为本实用新型再进一步的方案：所述收集屉的前表面固定安装有把手，且收集

屉的上表面固定安装有滑块，所述固定边框的侧面。

[0011] 作为本实用新型再进一步的方案：所述龙门梁的上表面安装有切割枪，且龙门梁

的上表面在龙门梁和切割枪之间连接有连接线。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：
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[0013] 通过气缸带动主伸缩杆推动固定夹板向前移动，通过支撑梁两侧的两块固定夹板

夹合被切割件，从而固定被切割件，防止在切割工作中，被切割件因机器震动导致的偏移，

造成切割误差，减少次品件数，利用风机将切割枪在切割过程中产生的烟雾进行吸收，经过

过滤网对烟气中有害气体进行过滤吸附，然后收集屉对切割过程中溅出的固态颗粒物进行

收集，不仅可以保障工作人员健康安全，还可以统一收集处理固态颗粒杂物，避免环境污

染。

附图说明

[0014] 图1为一种龙门式数控火焰等离子切割机的结构示意图；

[0015] 图2为一种龙门式数控火焰等离子切割机中切割固定装置的结构示意图；

[0016] 图3为一种龙门式数控火焰等离子切割机中烟气排滤装置的结构示意图；

[0017] 图4为一种龙门式数控火焰等离子切割机中烟气排滤装置的结构示意图。

[0018] 图中：1、龙门梁；2、活动支座；3、切割枪；4、连接线；5、切割机；6、支撑梁；7、支撑底

座；8、切割固定装置；81、副伸缩杆；82、主伸缩杆；83、伸缩槽；84、缓冲隔离板；85、固定夹

板；86、伸缩内腔；87、底板；88、气缸；9、烟气排滤装置；91、滑槽；92、固定边框；93、把手；94、

收集屉；95、滑块；96、支梁；97、固定板；98、风机；99、过滤网。

具体实施方式

[0019] 请参阅图1～4，本实用新型实施例中，一种龙门式数控火焰等离子切割机，包括支

撑梁6，支撑梁6的下表面固定安装有支撑底座7，且支撑梁6的内部设置有切割固定装置8，

切割固定装置8的内部设置有主伸缩杆82、固定夹板85和气缸88，切割固定装置8包括副伸

缩杆81、主伸缩杆82、伸缩槽83、缓冲隔离板84、固定夹板85、伸缩内腔86、底板87和气缸88，

伸缩内腔86的内部固定安装有底板87，且伸缩内腔86的侧面固定安装有固定夹板85，固定

夹板85的侧面在伸缩内腔86的内部固定安装有副伸缩杆81和主伸缩杆82，且固定夹板85的

另一侧固定安装有缓冲隔离板84，副伸缩杆81和主伸缩杆82的外部安装有伸缩槽83，主伸

缩杆82的另一端安装有气缸88，支撑梁6的上表面安装有活动支座2，且支撑梁6的侧面设置

有烟气排滤装置9，烟气排滤装置9的内部设置有收集屉94、风机98和过滤网99，活动支座2

的上表面固定安装有龙门梁1，且活动支座2的上表面在龙门梁1的后表面固定安装有切割

机5，龙门梁1的上表面安装有切割枪3，且龙门梁1的上表面在龙门梁1和切割枪3之间连接

有连接线4，通过气缸88带动主伸缩杆82推动固定夹板85向前移动，通过支撑梁6两侧的两

块固定夹板85夹合被切割件，从而固定被切割件，防止在切割工作中，被切割件因机器震动

导致的偏移，造成切割误差，减少次品件数。

[0020] 在图3中：烟气排滤装置9包括滑槽91、固定边框92、把手93、收集屉94、滑块95、支

梁96、固定板97、风机98和过滤网99，固定边框92的内部开设有滑槽91，且固定边框92的下

表面设置有收集屉94，收集屉94的前表面固定安装有把手93，且收集屉94的上表面固定安

装有滑块95，固定边框92的侧面，利用风机98将切割枪3在切割过程中产生的烟雾进行吸

收，经过过滤网99对烟气中有害气体进行过滤吸附，然后收集屉94对切割过程中溅出的固

态颗粒物进行收集，不仅可以保障工作人员健康安全，还可以统一收集处理固态颗粒杂物，

避免环境污染。
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[0021] 本实用新型的工作原理是：首先将被切割件放在固定边框92上表面，通过气缸88

驱动主伸缩杆82向中间推动，同时固定夹板85带动副伸缩杆81和缓冲隔离板84向中间推

送，通过支撑梁6两侧的两块固定夹板85夹合被切割件，缓冲隔离板84防止固定夹板85夹合

过紧，对被加工件造成损伤变形，，从而固定被切割件，防止在切割工作中，被切割件因机器

震动导致的偏移，造成切割误差，减少次品件数，然后利用切割机5通过连接线4驱动切割枪

3对被切割件进行切割，在切割过程中，利用风机98将切割枪3在切割过程中产生的烟雾进

行吸收，经过过滤网99对烟气中有害气体进行过滤吸附，可以保障工作人员健康安全，然后

收集屉94对切割过程中溅出的固态颗粒物进行收集，然后利用把手93拉动收集屉94，通过

滑块95在滑槽91内滑动，抽离收集屉94，统一收集处理固态颗粒杂物，避免环境污染。

[0022] 以上所述的，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并

不局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，根据本实

用新型的技术方案及其实用新型构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本实用新型的保护

范围之内。
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图1

图2
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图3

图4
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