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9 PROCEDEU DE OBTINERE A PLACILOR CU ARMARE

DISPERSA

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de obtinere a placilor
Cu armare dispersa, plane sau ondulate, utilizand
pentru armare o combinatie de fibre minerale si
celulozice, eliminand azbestul din compozitia pastelor
armate. Prin acest procedeu, se reduc consumurile
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specifice la obtinerea produsului finit, iar parametrii
calitativi ai materialului, atat in stare proaspata, cat si
intdritd, sunt imbunatatiti.
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Inventia se referd la un procedeu de obtinere a placilor subtiri, din pasti de ciment
Cu armare dispersa, utilizate sub forma plana sau ondulat3, in domeniul constructiilor civile,
industriale si agrozootehnice, pentru realizarea invelitorilor de acoperig sau a inchiderilor
ugoare, termoizolate, si a compartimentarilor.

Este cunoscut un procedeu de obtinere a plicilor ondulate, din ciment armat cu fibre
din azbest, cunoscute generic sub denumirea de azbociment, utilizate pentru realizarea
invelitorilor de acoperig si a inchiderilor verticale, ugoare.

Utilizarea fibrelor de azbest pentru armarea dispersa a pastelor de ciment are
principalul dezavantaj datorat particulelor de azbest care se disperseaza in aer in momentul
fazei tehnologice de defibrare, precum si in cazul spargerii accidentale a elementelor din
azbociment. Particulele de azbest dispersate in aer creeaza un risc foarte ridicat de
producere a bolilor profesionale. Din procedeul clasic de obtinere a placilor de azbociment
rezulta o cantitate insemnata de reziduuri sub forma de slam de azbest (suspensie foarte
concentrata de particule fine de azbest), a caror depozitare formeazi o puternica sursa de
poluare a mediului.

Problema pe care o rezolva inventia este realizarea unor placi cu armare dispersa,
fara fibre de azbest, cu o cantitate de apa redusa, placi care sa prezinte caracteristici
reologice imbunétatite.

Procedeul conform inventiei cuprinde:

a) dozarea intr-un malaxor cu amestec fortat, prevazut cu ax vertical, a 2...5 parti in
greutate fibre minerale de bazalt cu dimensiuni prestabilite, a 5...10 parti in greutate fibre
celulozice si a 58...70 parti in greutate apa, si amestecarea timp de 2...8 min, cu o turatie de
1500 rot/min;

b) deversarea dispersiei de fibre in ap4, intr-un malaxor de contact prevazut cu ax
orizontal si amestec fortat;

) omogenizarea amestecului cu adaos de 30...42 parti in greutate ciment Portland
clasa I-A-42,5, timp de 3...5 min, cu o turatie de 30 rot/min;

d) pomparea amestecului rezultat intr-o instalatie uzuald de obtinere a placilor;

e) fasonarea placilor pe lungime si latime;

f) depozitarea plécilor fasonate in matrite;

g) tratarea termica a placilor, timp de 4 h, la o temperatura de 80°C si 0 umiditate de
80...85%.

Prin aplicarea procedeului conform inventiei, se obtin urmétoarele avantaje:

- se elimina fibrele de azbest din compozitia utilizata la obtinerea placilor ondulate:

- se reduc consumurile specifice de materiale si energie, prin eliminarea si reducerea
semnificativa a unor faze tehnologice;

- se elimina pericolul aparitiei bolilor profesionale atat la prepararea, punerea in
opera, cat si la spargerea accidentald a placilor armate dispers;

- se elimina o sursa puternica de poluare cu reziduuri de azbest;

- se cresc performantele calitative ale materialului atat in stare proaspata, cat siin
stare intarita;

- se permite obtinerea produsului pe instalatii clasice de fabricatie, fara modificari si
cheltuieli suplimentare;

- se permite reciclarea totald a deseurilor si a slamului de azbest;

- se permite diversificarea gamei de produse, datorit3 imbunatatirii caracteristiclior
fizico-mecanice ale materialului in stare proaspata si intarita.

Se prezinta, in continuare, un exemplu de realizare a procedeului conform inventiei.
intr-o prima faza, se dozeaza intr-un malaxor cu amestec fortat, cu ax vertical, 2...5 parti in

2



RO 120902 B1

greutate fibre minerale de bazalt cu dimensiuni prestabilite, 5...10 parti in greutate fibre
celulozice §i 58...70 parti in greutate apa, intr-o ordine prestabilita, malaxand amestecul timp
de 2... 8 min, cu o turatie de 1500 rot/min. intr-o a doua faza, se deverseaza dispersia de
fibre in apd, intr-un malaxor de contact prevazut cu ax orizontal si amestec fortat. intr-o a
treia faza, se adaugs 30...42 parti in greutate ciment Portland clasa I-A-42,5 si se
omogenizeaza amestecul timp de 3...5 min, cu o turatie de 30 rot/min. Intr-o a patra faza, se
pompeaza amestecul obtinut intr-o instalatie clasicad de obfinere a placilor plane de
azbociment. intr-o a cincea faza, se fasoneaza placile plane pe lungime si latime. intr-o a
sasea faza, placile plane de ciment armat dispers sunt preluate cu un dispozitiv cu vidare Si
se onduleaza sau se cuteaza pe lungime (in functie de destinatia placilor). Intr-o a saptea
faza, placile ondulate sau cutate sunt agezate pe matrite metalice speciale, in baterii (stive)
de intarire, verticale. Intr-o a opta faz4, stivele de matrite cu foi de ciment armat, intercalate
intre ele, sunt introduse intr-un tunel de tratament termic, timp de 4 h, Ia temperatura de
80°C si umiditate de 80... 85%, iar intr-o a noua faza, elementele sunt lotizate si ambalate
in vederea depozitarii si livrarii.

Revendicare

Procedeu de obtinere a plicilor cu armare dispersa, prin fasonarea unui amestec cu
fibre minerale, urmata de tratarea termica a placilor fasonate si ambalarea in vederea
depozitarii si livrarii, caracterizat prin aceea ca acesta cuprinde:

a) dozarea intr-un malaxor cu amestec fortat, prevazut cu ax vertical, a 2... 5 partiin
greutate fibre minerale de bazalt cu dimensiuni prestabilite, a 5...10 parti in greutate fibre
celulozice gi a 58...70 parti in greutate apa, si amestecarea timp de 2...8 min, cu o turatie de
1500 rot/min;

b) deversarea dispersiei de fibre in apa, intr-un malaxor de contact prevazut cu ax
orizontal gi amestec fortat;

¢) omogenizarea amestecului cu adaos de 30...42 parti in greutate ciment Portland
clasa I-A-42,5, timp de 3...5 min, cu o turatie de 30 rot/min:

d) pomparea amestecului rezultat intr-o instalatie uzuala de obtinere a placilor;

e) fasonarea placilor pe lungime i latime;

f) depozitarea placilor fasonate in matrite;

g) tratarea termica a placilor, timp de 4 h, la o temperatura de 80°C si 0 umiditate de
80...85%.

Editare si tehnoredactare computerizati - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii si Marci
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