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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania
precyzyjnych oporéw drutowych.

Precyzyjne oporniki drutowe wykonywano do-
tychczas albo przez nawiniecie drutu oporowego
na sztywnym karkasie albo tak zwang metoda
»,Wsypywania” polegajaca na luznym ukladaniu
drutu oporowego wewnati‘z sztywnego korpusu.

Wspdlng wadg wszystkich odmian pierwszej
metody jest trudnos§¢ uzyskania duzej dokladnosci
i staloSci rezystancji spowodowana naprezeniami
drutu oporowego. Naprezenia te sg wynikiem za-
réwno samego procesu nawijania drutu oporowego
(proces starzenia usuwa -je jedynie cze$ciowo) jak
i dylatacji sztywnego karkasu. Ponadto opory wy-
konane ta metoda posiadajg duze warto$ci para-
metréw pasozytniczych to jest indukcyjno$ci lub
pojemnos$Sci (w zalezno$Sci od sposobu nawiniecia
drutu) jak réwniez duze gabaryty w stosunku do
mocy znamionowej oraz niekorzystne warunki pra-
cy izolacji drutu oporowego ograniczajgce wartosci
maksymalnego napiecia.

Wszystkie powyzsze wady wystepuja szczegélnie
jaskrawo w przypadku opornikéw o duzej warto$ci
rezystancji (kilkadziesigt kilooméw i wiecej).

Stosowana ostatnio metoda ,,wsypywania” elimi-
nuje wprawdzie do minimum naprezenia mecha-
niczne w drucie oraz parametry pasozytnicze, jest
jednak niezmiernie trudna w realizacji i nie za-
pewnia wlasciwych warunkéw pracy izolacji.
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Celem wynalazku jest sposéb wykonania wyso-
koomowych, precyzyjnych opornikéw drutowych
zapewniajgcy: wysoka klase dokladnos$ci, mate ga-
baryty przy stosunkowo duzej mocy znamionowej,
duze warto$ci maksymalnego napiecia pracy oraz
minimalne parametry pasozytnicze.

Cel ten zostal osiggniety zgodnie z wynalazkiem
w ten sposéb, ze drut oporowy zostaje nawiniety
na plaskg tasiemke z elastycznego materiatu izola-

cyjnego, a otrzymana w ten sposéb ,tasiemka
oporowa” zostaje . nastepnie zwinieta spiralnie

wzglednie zlozona w harmonijke. Zwinieta wzgle-
dnie zlozona tasiemka oporowa Zzostaje poddana
procesowi starzenia, a nastepnie zabezpieczona me-
chanicznie np. przez zalanie zZywica epoksydows.

Wynalazek zostanie blizej obja$niony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia tasiemke oporows, a
fig. 2 jej widok z boku (przekréj), fig. 3 przed-
stawia przekroj poprzeczny opornika otrzymanego
przez spiralne zwiniecie tasiemki oporowej, a fig.
4 jego przekro6j podluzny, fig. 5 podaje przekroéj
poprzeczny, a fig. 6 podluiny przekréj opornika
otfzymanego przez zlozenie tasiemki oporowej w
harmonijke. Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 drut
oporowy 1 nawiniety jest na plaska, elastyczng ta-
siemke izolacyjng 2. Utworzona w ten sposéb ta-
siemka oporowa stanowi péiprodukt z ktérego w

- nastepnych etapach wykonywany jest wlasciwy

opor.
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Przyktad I. Na fig. 3 1 4 uwidoczniono opor-
nik wykonany przez spiralne zwinigcie tasiemki
oporowej. Pomiedzy tasiemka oporowag utworzong
przez nawiniecie drutu oporowego 1 na .elastyczng
tasiemke izolacyjng 2 znajduje sie przekitadka izo-
lacyjna 2.

Przyktad II. Na fig. 6 i 6 uwidoczniono
cpornik wykonany przez zlozenie tasiemki oporo-
wej w harmonijke. Pomiedzy poszczegélnymi war-
stwami zlozonej tasiemki oporowej znajduja sig
przekladki izolacyine 2.

Koficowym etapem wykonywania opornikéw we-
dilug wynalazku jest zamocowanie wyprowadzen,
starzenie, cechowanie, oraz zabezpieczenie przed
wplywami zewnetrznymi.

Dzieki nawinieciu drutu oporowego na elastycz-
nej tasiemce oporowej nie wystepuja w nim na-
prezenia mechaniczne, a jednowarstwowy sposéb
nawiniecia zapewnia: malg indukcyjnos$é, malg po-
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jemno$¢ oraz korzystne warunki pracy izolacji dru-
tu oporowego. ’

Wykonane wedlug powyzszego sposobu oporniki
cechuje: wysoka klasa dokladno$ci, male gabaryty
przy stosunkowo duzej mocy znamionowej, duze
wartosSci maksymalnego napiecia pracy, oraz mini-
malne warto$ci parametréw pasozytniczych. Moga
byé one stosowane zaréwno w urzgdzeniach po-
miarowych jak i ukladach analogowych i analo-
gowo-cyfrowych (maszyny analogowe, konwertery
analogowo-cyfrowe i cyfrowo-analogowe).

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonania precyzyjnych opornikéw dru-
towych, znamienny tym, ze drut oporowy zostaje
nawiniety na ptaska, elastyczng tasiemke izolacyj-
ng, a utworzona w ten sposéb tasiemka oporowa
zostaje nastepnie zwinieta spiralnie wzglednie zlo-
zona w harmonijke.
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