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En emballeringsfolie (7) til levnedsmuidler eller lignende

dagligvarer bestir af to eller flere barrierelag (4) samt 5210-84
af plastlag {5,6) dels mellem barrierelacenc dels udgerende

foliens (7) yderiag. En tynd, stiv og derfor fordelactiq 1
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emballeringsfolie (7) dannes ved at fcrene og sammenfeie
ermer (3} indeholdende et barrierelag (4), hvis enc side er ! 6
dakket af et plastlag (5) beregnet til beskyttelse af foli- F“ 2

ens (7) inder- og yderside, og hvis ancen sice er dakket af Ig'

et plastlag (6) beregnct til sammenfeining og til adskal~

lelse og isolering af barrierelagene {i}). Felien {7, dan=~ 8

nes fortrinsvis ved at folde emnet (3} dobbelt. Ved usym- @ js ]

metrisk dobbeltfoldning af emnet i3} kan den udragende tun-
ge (8) anvendes som sammenf@jningsorcar. J
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Opfindelsen angar en emballeringsfolie til levnedsmid-
ler og af den i indledningen +il krav 1 angivne art.

En emballeringsfolie af denne art er kendt fra DE
brugsmenster nr. 1 971 971, ved hvilken aluminiumfolier og
polyesterfolier kacheres pé hinanden ved hjzlp af klzbemidler
eller smeltebelzgning til dannelse af en flerlagslaminat-
folie. Ved kanterne af den fardige laminatfolie ligger bar-
rierelagene af aluminium frie, og der fremkommer ved en fem-
laget opbygning med to barrierelag og tre plastmaterialelag
en forholdsvis tyk opbygning af folien.

opfindelsens formal er at forbedre en emballeringsfo-
lie af den indledningsvis angivne art sadledes, at folien
kan udformes tynd og trods dette er stiv nok til forskellige
emballeringsformdl og fremfor alt, at kanterne af barriere-
lagene ikke kan komme i berpring med korroderende indholds-
materialer i en af denne folie fremstillet emballage.

Dette formdl opnas ved det i den kendetegnende del

‘af krav 1 angivne.

Ved foldningen af udgangsemnet til en dobbeltlaget
opbygning fremkommer der en til de fleste emballeringsformal
tilstrakkelig stiv emballeringsfolie, der samtidig kan vare
udformet forholdsvis tynd. Ved foldekanten er barrierelagene
dzkkede og ikke i forbindelse med yderluften, sa at de heller
ikke pa dette sted kan komme i berering med indholdsmateria-
ljerne i den af folien fremstillede emballage. Den anden
ende af folien med ved begraznsningskanten fritliggende bar-
rierelag kan vare overlappet over enden af folien med fol-
dekanten.

Foldetrukne udferelsesformer for opfindelsen er an-
givet i de uselvstandige krav.

En eksempelvis udferelsesform for opfindelsen skal i
det feolgende beskrives narmere, idet der henvises til tegnin-
gen, pa hvilken

fig. 1 viser en kendt, med et barrierelag forsynet

emballeringsforlie,
fig. 2 et udgangsemne, SOm anvendes til fremstilling
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af emballeringsfolien ifplge opfindelsen,

fig. 3 det til emballeringsfolien foldede udgangsemne,
og

fig. 4 udformningen af en rg¢rformet emballage ved
hjzlp af emballeringsfolien ifglge opfindelsen. '

Den kendte folie i fig. 1 er baseret pa en forholdsvis
tyk, typisk ca. 40 pm tyk, aluminiumfolie 1, pd begge sider
af hvilken der er udbredt en eller anden bulkpolymer 2, som
oftest polyethen. Plastovertrazkkenes tykkelse er 100-150 um,
idet hele foliens tykkelse ligger i omradet 240-340 pum. Af
plastlagene kraves tilstrazkkelig tykkelse til, at forsegling
kan lykkes. Ved de foliekonstruktioner, hvor der forekommer
flere barrierelag eller bazrende lag, er tykkelserne i typiske
tilfelde mindst de samme med undtagelse af tynde. yderlag,
som gor disse uegnede til den foreliggende opfindelses anven-
delsesomrade.

I fig. 2 er vist et udgangsemne, ud fra hvilket en
folie ifplge opfindelsen kan fremstilles. Udgangsemnet bestar
af et aluminiumbarrierelag 4, hvis tykkelse er ca. 10 um,
af en pa den ene side af aluminiumlaget dannet polyethenfilm
5, hvis tykkelse er ca. 30 pgm, samt af en pa den anden side
af aluminiumlaget varende sammenfgjningspolyethenfilm 6,
hvis tykkelse er ca. 50 pm. Tykkelsen af et dobbeltfoldet
emne er saledes ca. 180 pm, og stivheden af en pa denne
madde tilvejebragt folie har vist sig at vere lige séd stor
som af den i fig. 1 viste, kendte folie.

Folien 7 dannes pa den i fig. 3 viste made ved at
folde udgangsemnet 3 dobbelt og sammenforsegle lagene. Ud-
gangsemnet 3 foldes asymmetrisk sdaledes, at lagene er for-
skelligt 1lange, idet det lazngste lags udragende tunge 8
danner et forseglingselement.

I fig. 4 er vist, hvorledes der af den som vist i
fig. 3 dannede folie 7 fremstilles en kappe til en beholder
sasom en tube. Folien 7's foldekant 9 anbringes inde i tube-
kappen, hvorved produktet, som skal opbevares, ikke kommer
i kontakt med aluminiummetallet i barrierelagene. Tungen 8
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presses ned i den ved en pil viste retning, hvorved der
fremkommer en s¢m, der er tilstrazkkelig stzrk til sammen-
holdning af kappen.

For en fagmand pa omradet vil det vare klart, at
opfindelsens forskellige udfgrelsesformer ikke begrznser
sig til det ovananfgrte eksempel, man at de kan variere
indenfor rammerne for de efterstdende patentkrav. Saledes
kan f.eks. hvert barrierelag bestd af flere sammenfgjede lag.
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Patentkravwv.

1. Emballeringsfolie til levnedsmidler eller lignende
forbrugsvarer, hvor folien bestar af to barrierelag og af
plastmateriale, der befinder sig mellem barrierelagene og
danner foliens yderflade, k end et egnet ved frem-
stilling af folien ved sammenfe¢jning og forsegling af et
udgangsemne (3), som indeholder et barrierelag (4), hvis
ene side er dzkket med et til beskyttelse af foliens yder-
og inderflade bestemt plastmaterialelag (5), og hvis anden
side er dzkket med et til forsegling og til adskillelse og
isolering af barrierelagene bestemt plastmaterialelag (6),
idet udgangsemnet (3) er foldet til en dobbeltlaget opbyg-
ning.

2. Emballeringsfolie ifglge krav 1, Kkend e t e g-
net ved, at folien (7) er foldet asymmetrisk, sa det ene
lag rager frem, idet den fremstdende tunge (8) af det frem-
ragende lag danner et forseglingselement.’

3. Emballeringsfolie ifglge krav 1 eller 2, Kk e n-
detegnet ved, at barrierelagene (4) i folien (7)
bestadr af karton, hvis tykkelse og kvalitet er valgt efter
den gnskede stivhed af folien og barriereegenskaberne.
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