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Fig.1 (57) Abstract: The invention relates to a band saw device (1) comprising a

base frame (2), at least two deflection wheels (3, 4) which are arranged at a
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with at least one of the deflection wheels (3, 4) and a band saw blade (6)
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Bandsédgevorrichtung
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und ein um die Umlenkrédder (3, 4) endlos umlaufendes Bandsédgeblatt (6),
wobei das Bandsédgeblatt (6) im Bereich einer zwischen den beiden
Umlenkrollen gelegenen Ségeseite mit zumindest einer Ddmptungsrolle (7)
in einer reibschliissigen Verbindung steht.
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Diampfungsrolle

Die Erfindung betrifft eine Bandsédgevorrichtung umfassend einen Grundrahmen, zumindest
zwel voneinander distanziert angeordnete Umlenkréder, ein Antriebsmittel, welches mit zu-
mindest einem der Umlenkréder in Antriebsverbindung steht und ein um die Umlenkréider

endlos umlaufendes Bandségeblatt.

Beim Sidgevorgang, insbesondere am Beginn des Anschnittvorganges in das zu séigende
Werkstiick kommt es hiufig zu einer unruhigen und schwingenden Lage des Bandségeblattes.
Dies fiihrt zu Formabweichungen sowie einem grofleren Wert der Rautiefe im Anschnittbe-
reich. Aus diesem Grund sind zumeist Fiihrungen vorgesehen, um das Ségeband definiert
laufen zu lassen. Durch ein Spiel in den Fithrungen wird jedoch eine gewisse Bewegungs-
freiheit des Bandsigeblattes ermdglicht. Diese bekannten Fiithrungen, welche auch als Metall-
rollen ausgebildet sein kénnen, dimpfen jedoch das Schwingungsverhalten des Sidgebandes
withrend dem Anschnitt nicht. Sind die Fithrungen als Metallrollen ausgebildet, kann es auf-
grund mangelnder Haftreibung zwischen Rolle und Bandséigeband zu einem Abgleiten des
Bandsidgebandes auf diesen Rollen kommen. Was zu einer einseitigen und unkontrollierten
Abflachung der Rollen fithren kann. Um die Schwingungen selbst zu ddmpfen, wurden bis-
lang sogenannte Anschnittsrampen eingesetzt. Unter einer Anschnittsrampe wird hierbei die
Steigerung der Schnittgeschwindigkeit und des Vorschubes des Bandsédgeblattes von einem
geringeren Wert hin zu einem dazu htheren Wert verstanden. Somit ergibt sich im Anschnitt-
bereich eine verminderte Vorschub- und Schnittgeschwindigkeit des Bandsigeblattes gegen-
tiber einer im Block befindlichen Position des Sigeblattes. Dies fiihrt zu einer erhéhten Pro-
duktionszeit, da nicht von Beginn an mit maximaler Vorschub- und Schnittgeschwindigkeit
gearbeitet werden kann. Dariiber hinaus kann es dabei auch zu einer hohen Gerduschentwick-

lung wihrend des Ségevorganges kommen.

Die DE 10 2006 037 705 A beschreibt eine Sidgevorrichtung mit einem Sdgewerkzeug mit
einem Lager, in dem das Sdgewerkzeug gelagert ist. Weiters sind Antriebsmittel zur Erzeu-
gung einer Bewegung des Sidgewerkzeuges relativ zu dem Lager vorgesehen. Dabei ist das
das Sidgewerkzeug fiihrende Lager als Fluidlager ausgebildet. Zur Erzeugung des Fluidlagers

wird ein Fliissigkeitspolster zwischen dem Lager und dem Sigewerkzeug aufgebaut. Nachtei-
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lig dabei ist vor allem der komplizierte Aufbau, und dass nicht in allen Anwendungsfillen

aufgrund des zugefiihrten Fluides ein Einsatz moglich ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bandsédgevorrichtung zu schaf-
fen, mit welcher bereits beim Beginn des Anschnittvorganges eine verbesserte Oberflichen-
qualitit bei erhdhter Formgenauigkeit im Schnittbereich und eine erhdhte Produktivitit er-

zielbar ist.

Diese Aufgabe wird mit einer Bandséigevorrichtung der eingangs genannten Art erfindungs-
gemil dadurch geldst, dass das Bandsédgeblatt im Bereich einer zwischen den beiden Umlenk-
rollen gelegenen Sigeseite mit zumindest einer Ddmpfungsrolle in einer reibschliissigen Ver-
bindung steht. Aufgrund der reibungsschliissigen Verbindung zwischen dem Bandségeblatt
und der Dampfungsrolle kommt es zu einer Mitnahme der Dampfungsrolle in Bewegungs-
richtung des Bandségebandes. Die Haftgrenze zwischen Bandsigeblatt und Dampfungsrolle
wird hierbei nicht iiberschritten. Somit wird die Rolle in Drehung versetzt, sobald sich das
Bandsidgeband bewegt, wodurch ein unkontrolliertes Abrutschen des Bandriickens auf einer
Spurfiithrung der Rolle verhindert werden kann. Ein Schlupf zwischen Déampfungsrolle und
Bandségeblatt kann aufgrund der Erfindung génzlich unterbunden bzw. auf ein sehr geringes

Mal (kleiner als 10%) reduziert werden.

Eine vorteilhafte Variante der Erfindung, mit welcher sich ein besonders guter Reibschluss
zwischen Bandsigeblatt und Dampfungsrolle erzielen lédsst, sieht vor, dass die Ddmpfungsrol-
le eine Spurfiihrung fiir den Bandriicken und daran anschlieBende seitliche Bereiche des
Bandsigeblattes sowie zumindest ein Einlageelement aus einem elastomeren, insbesondere
gummielastischen, Material aufweist, welches gegen eine Flanke des Bandsédgeblattes ge-

presst ist.

Um eine moglichst spielfreie Anordnung der Bandsédge in der Ddmpfungsrolle zu erzielen,
kann das zumindest eine Einlageelement gegen eine von dem elastomeren Material hervorge-

rufene Riickstellkraft gegen die Flanke des Bandsigeblattes gepresst sein.

Eine einfach zu realisierende und einen sehr guten Reibschluss gewihrleistende Variante der

Erfindung sieht vor, dass das zumindest eine Einlageelement als O-Ring ausgebildet ist.
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Gemail einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung kann es vorgesehen sein, dass die
Déampfungsrolle zumindest zwei Einlageelemente aufweist, welche an einander gegeniiberlie-
genden Flanken des Bandségeblattes anliegen, und ein normal Abstand zwischen den Einla-
gelementen kleiner ist als ein Normalabstand zwischen den Flanken des Bandségeblattes, wo-
bei das Bandsigeblatt spielfrei zwischen und von den Einlageelementen gehalten ist. Diese
Variante der Erfindung zeichnet sich durch einen Aufbau aus, der eine einfache und zuverlas-

sige Anordnung des Bandriickens des Bandsigeblattes in der Dampfungsrolle ermoglicht.

Eine weitere Variante der Erfindung, welche eine Anpassung der Reibungskraft an sich én-
dernde Rahmenbedingungen ermdglicht, sieht vor, dass das zumindest eine Einlageelement
als Membran ausgebildet ist, welche mittels eines Fluids, insbesondere Luft oder einer Fliis-

sigkeit, beaufschlagbar und gegen die Flanke des Bandsigeblattes, pressbar ist.

Gemail einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung kann es vorgesehen sein, dass die
zumindest eine Ddmpfungsrolle um eine normal zu einer Schnittebene verlaufende Achse
drehbar angeordnet ist und ein Sicherheitsschalter zum Abschalten der Bandsidgemaschine
vorgesehen ist, der durch ein Verschwenken der Ddmpfungsrolle um eine vorgebbare Auslen-
kung betitigt ist. Auf diese Weise lésst sich ein unkontrolliertes Verhalten des Bandsédgeblat-
tes und eine daraus resultierende Beschiddigung der Bandschneidevorrichtung verhindern, da
es bei einer vordefinierten Auslenkung des Bandsigeblattes aus einer Solllage zu einer auto-

matischen Abschaltung der Bandsédgevorrichtung kommt.

Dariiber hinaus kann die Ddmpfungsrolle auf zumindest einem mit einer Federkraft belasteten
Arm drehbar gelagert sein, wobei der Arm um die normal zu der Schnittebene verlaufende

Achse drehbar angeordnet sein kann.

Gemil einer weiteren Variante der Erfindung kann es auch vorgesehen sein, anstelle der Fe-
der einen mit dem Arm verbundenen Kraftmesssensor, beispielsweise eine Kraftmessdose
oder Wiigezelle, einzusetzen, um einen Verschleifl der Schneide des Bandsédgeblattes zu de-
tektierten. Diese Ausfithrungsform hat den Vorteil, dass das Band stets annéhernd in dersel-
ben Position gehalten wird. Beim Zuriickdriicken des Arms auf eine Feder konnen beispiels-

weise ca. 2-4mm notwendig sein, wihrend bei Verwendung einer Kraftmessdose ein Weg von
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wesentlich weniger als 0.1mm zuriickgelegt wird. Dadurch ist das Werkzeug immer in dersel-

ben idealen Position und der Zahnvorschub des Bandségeblattes immer konstant.

Gemil einer vorteilhaften Variante der Erfindung kann die zumindest eine Ddmpfungsrolle

an dem Grundrahmen angeordnet sein.

Alternativ zu einer rein passiven Mitnahme der Ddmpfungsrolle durch das Bandségeblatt
kann die zumindest eine Ddmpfungsrolle geméf einerweiteren Ausfithrungsform der Erfin-

dung auch angetrieben sein.

Dariiber hinaus ist es auch moglich, dass die Dampfungsrolle zumindest einen Magnet auf-
weist, um das Bandségeblatt im Bereich der Dampfungsrolle gegen eine Flanke der Damp-
fungsrolle zu ziehen bzw. zu pressen. Mit dieser Variante der Erfindung lésst sich auf einfa-

che Weise eine sehr gute Ddmpfung des Bandséigeblattes erzielen.

Die Erfindung samt weiteren Vorteilen wird im Folgenden anhand einiger nicht einschrin-

kender Ausfiihrungsbeispiele, welche in den Figuren dargestellt sind, niher erldutert.

Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer erfindungsgeméfen Bandségevorrichtung;

Fig. 2 einen Schnitt durch einen Abschnitt eines Grundrahmens und einer Ddmpfungs-

rolle der Bandsigevorrichtung aus Fig. 1;

Fig. 3 eine seitliche Ansicht einer weitere Ausfithrungsform einer erfindungsgeméfen
Démpfungsrolle;
Fig. 4 eine seitliche Ansicht einer weiteren Variante einer erfindungsgemifien Didmp-

fungsrolle und

Fig. 5 eine seitliche Ansicht einer Hilfte einer erfindungsgeméfen Dampfungsrolle, bei

welcher Magnete eingesetzt sind.
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Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeméf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen wer-
den konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B. oben, un-
ten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lagednderung sinngemil auf die neue Lage zu libertragen. Weiters konnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unter-
schiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigenstindige, erfinderische oder erfindungsge-

miBe Losungen darstellen.

Gemail Fig. 1 kann eine erfindungsgeméifle Bandsdgevorrichtung 1 einen Grundrahmen 2 und
zwel voneinander distanziert angeordnete Umlenkrider 3, 4 aufweisen. Weiters kann ein An-
triebsmittel 5 vorgesehen sein, welches mit einem der Umlenkréder 3, 4 in einer Antriebsver-
bindung stehen kann. Um die Umlenkrider 3, 4 kann ein endlos umlaufendes Bandsigeblatt 6
vorgesehen sein. Im Bereich einer zwischen den beiden Umlenkrollen gelegenen Sigeseite
des Bandségeblattes 6 steht das Bandségeblatt 6 erfindungsgemiB mit seinem Bandriicken
bzw. seitlichen Flanken mit einer oder mehreren Ddmpfungsrollen 7 in einer reibschliissigen
Verbindung. In der hier dargestellten Ausfithrungsform sind zwei Ddmpfungsrollen 7 und 8

vorgesehen. Die Ddmpfungsrolle 7, 8 kénnen an dem Grundrahmen 2 angeordnet sein.

Dariiber hinaus kénnen die Ddmpfungsrollen 7 und 8 je eine Spurfithrung 9, 10 fiir den Band-
riicken und daran anschlieBende seitliche Bereiche des Bandségeblattes 6 aufweisen. Weiters
konnen ein oder mehrere in Fig. 2 mit den Bezugszeichen 11, 12 versehene Einlageelemente
aus einem elastomeren, insbesondere gummielastischen Material vorgesehen sein. Die Einla-
geelemente 11, 12 werden zur Erzeugung eines Reibungsschlusses mit dem Bandsiégeblatt 6
gegen die Flanken 13, 14 des Bandségeblattes 6 gepresst. Die Presskraft, mit welcher die Ein-
lageelemente 11 und 12 gegen das Bandségeblatt 6 bzw. gegen dessen Flanken 13, 14 ge-
presst werden, kann eine durch Kompression des elastomeren Materials der Einlageelemente

11 und 12 hervorgerufene Riickstellkraft sein.
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Zu einer Kompression des elastomeren Materials kann es beispielsweise dadurch kommen,
dass wie in Fig. 2 dargestellt, ein Normalabstand zwischen den Einlageelementen 11, 12, wel-
che als O-Ringe ausgebildet sein kdnnen, kleiner ist als ein Normalabstand zwischen den
Flanken des Bandsigeblattes 6. Anders gesagt ist der freie Abstand zwischen den beiden Ein-
lageelementen 11 und 12 geringer als die Dicke des Bandségeblattes 6. Durch Einsetzen des
Bandségeblattes 6 in die Ddmpfungsrollen 7, 8 werden die Einlageelemente 11 und 12 dann
komprimiert, sodass das Bandsédgeblatt 6 spielfrei zwischen und von den Einlageelementen

11, 12 gehalten ist.

Wie aus Fig. 2 weiters ersichtlich ist, kann die Ddmpfungsrolle 7 oder 8 einen Inneren Rol-
lenkorper 15 aufweisen, der an seiner Stirnseite zwei umlaufende Einlagenuten 16, 17 fiir die
als O-Ringe ausgebildeten Einlageelemente 11 und 12 aufweist. In der Mitte zwischen den
Einlagenuten 16, 17 kann eine ebenfalls um die Stirnseite des Rollenkorpers 15 umlaufende
Spurfiithrung 18 fiir den Bandriicken 19 des Bandsiigeblattes 6 vorgesehen sein. Weiters kann
der Rollenkérper 15 von einer Offnung durchsetzt sein, durch welche eine Drehachse 20 der
Déampfungsrolle 7 gefiihrt sein kann. An den seitlichen Flanken des Rollenkorpers 15 kdnnen
zwel Abdeckschalen 21, 22 befestigt sein, beispielsweise durch Verschrauben mit dem Rol-
lenkorper 15. Die beiden Abdeckschalen 21 und 22 tibergreifen in der dargestellten Ausfiih-
rungsform zumindest abschnittsweise die beiden Einlageelemente 11 und 12, um ein unge-
wolltes Entfernen der O-Ringe von dem Rollenkdrper 15 withrend des Betriebes zu verhin-

dern.

Gemil einer weiteren in Fig. 3 dargestellten Ausfithrungsform der Erfindung kann das Einla-
geelement als Membran 23 ausgebildet sein, welches mittels eines Fluids, insbesondere Luft
oder einer Fliissigkeit, beaufschlagbar und gegen die Flanke 13, 14 des Bandsigeblattes 6
pressbar ist. Hierzu kann eine Ddmpfungsrolle eine Abdeckschale 24 aufweisen, in welcher
von der Membran 23 abgedeckte Offnungen vorgesehen sind. Durch Beaufschlagung der
Membran 23 mit Druck kann diese gegen eine der Flanken 13, 14 des Bandsigeblattes 6 ge-
driickt werden. So kann beispielsweise ein Geblése installiert sein, welches bei einem Vorbei-
drehen der Membran 23 vor dem Geblise die Membran 23 mittels des Erzeugten Fluidstroms
gegen das Bandségeblatt 6 presst. In diesem Fall ist es besonders vorteilhaft, wenn an der Ab-

deckschale 24 zumindest zwei von den Membranen 23 abgedeckte Offnungen vorgesehen
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sind, sodass eine permanente Druckausiibung auf das Bandségeblatt 6 und ein durchgehender

Reibungsschluss zwischen der Ddmpfungsrolle mit dem Bandsigeblatt 6 gewihrleistet ist.

Eine weitere alternative, in Fig. 4 dargestellte Ausfiihrungsform kann darin betsehen, das
Bandségeblatt 6 iiber Absauglocher 25 in einer Abdeckschale 26 anzusaugen, wobei das Ein-
lageelement in diesem Fall ebenfalls zwischen Bandsigeblatt 6 und Abdeckschale 26 ange-
ordnet ist. Das Einlageelement bzw. die Einlageelemente konnen bei dieser Ausfithrungsform
beispielsweise als O-Ring, als an den Flanken 13, 14 des Bandségeblattes 6 anliegende Forts-
dtze oder als fldchiges Einlageelement mit Lochern, welche mit den Absaugléchern 25 der

Abdeckschale 26 korrespondieren, ausgebildet sein.

Insbesondere bei den in Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfithrungsformen kann es von Vorteil

sein, wenn die Dampfungsrolle 24 bzw. 26 angetrieben ist.

Aus Fig. 1 ist ferner ersichtlich, dass die zumindest eine Ddmpfungsrolle 8 um eine normal zu
einer Schnitt- bzw. Sdgeebene verlaufende Achse ¢ verschwenkbar angeordnet ist und ein
Sicherheitsschalter 27 zum Abschalten der Bandsédgevorrichtung 1 vorgesehen ist, der durch
ein Verschwenken der Ddmpfungsrolle 8 um eine vorgebbare Auslenkung um die Achse ¢

betitigt ist.

Die Ddmpfungsrolle 8 kann auf einem mit einer Federkraft belasteten Arm 28 drehbar gela-
gert sein. Zur Erzeugung der Federkraft auf den Arm kann beispielsweise eine pneumatische,
hydropneumatische oder Schraubenfeder vorgesehen sein, Der Arm 28 wiederum kann um
die normal zu der Schnittebene verlaufende Achse ¢ drehbar angeordnet sein. Unter dem Be-
griff Schnittebene wird in dem vorliegenden Zusammenhang die Ebene verstanden, in wel-
cher das Bandségeblatt 6 liegt und in der eine Trennung des zu zersigenden Werkstiickes er-
folgt. Die fiir den Ségevorgang erforderliche Vorschubkraft nimmt mit abnehmender Schirfe
der Schneideziihne der Bandsigeblattes 6 zu. Uberschreitet die erforderliche Vorschubkraft
einen bestimmten Wert, so kann das Bandsédgeblatt 6 aus seiner Sollposition gedriickt werden
und mit seinen Schneidezihnen mit einem Maschinenteil der Bandségevorrichtung 1 in Be-
rithrung kommen, beispielsweise mit einem der Umlenkréder 3, 4. Dies kann zu einer Be-
schidigung der Bandschneidevorrichtung zur Folge haben. Die verschwenkbar angeordnete

Dimpfungsrolle 8 kann bei Uberschreiten eines vorgebbaren Wert fiir die Vorschubkraft so-
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weit zuriick gedringt werden, dass der Sicherheitsschalter 27 von der Ddmpfungsrolle 8 bzw.
dem Arm 28 oder einem mit der Ddmpfungsrolle 8 oder dem Arm 28 verbundenen weiteren

Bauteil betitigt wird.

Anstelle der Feder kann auch eine mit dem Arm verbundener Kraftsensor, beispielsweise eine
Kraftmessdose oder Wigezelle, vorgesehen sein, um einen Verschleil der Schneide des
Bandségeblattes zu detektierten. Ein von dem Kraftsensor erzeugtes Signal kann an eine
Auswerteeinheit, weitergeleitet werden welche einen Sicherheitsschalter betitigt und eine
Abschaltung der Bandsigevorrichtung bei Uberschreiten eines vorgegebenen Grenzwertes
bewirkt. Die Auswerteeinheit kann beispielsweise als Mikroprozessor, Signalprozessor oder
als elektronische Schaltung, insbesondere als integrierter Schaltkreis, realisiert sein. Auch
kann es vorgesehen sein, dass der Sensor so ausgebildet ist, dass nur bei Uberschreiten eines
vorgebbaren Wertes der aufgenommenen Kraft ein Signal generiert wird. Dieses Signal kann
beispielsweise direkt an den Sicherheitsschalter weitergeleitet werden und den Schalter in
einen Schaltzustand bringen, welcher eine Abschaltung der Bandsédgevorrichtung 1zur Folge

hat.

Wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, kénnen auf mindestens einer Seite der Ddmpfungsrolle auch
Magnete 29 angeordnet sein. Die Magnete 29 miissen sich hierbei nicht an der Oberfliche
einer inneren Flanke der Ddmpfungsrolle befinden. Sie konnen auch zur Génze unterhalb der
Oberfliche, d.h. innerhalb der Ddmpfungsrolle angeordnet sein. Durch die Magnete 29 wird
eine im Wesentlichen quer zu Bewegungsrichtung des Bandsédgeblattes 6 verlaufende Kraft
auf das Bandsigeblatt 6 ausgeiibt, durch die das Bandsédgeblatt 6 gegen eine Flanke der

Dampfungsrolle gezogen bzw. gepresst wird.

Obwohl hier mehrere Magnete 29 dargestellt sind, ist es auch moglich, dass nur ein einziger
ringférmig um eine Achse der Ddmpfungsrolle angeordneter Magnet 29 verwendet wird. Bei
den Magneten 29 kann es sich um Permanentmagnete aber auch um Elektromagnete handeln.
Permanentmagnete haben den Vorteil, dass sie sehr wartungsfrei sind und deren Einbau nur
einen geringen baulichen Aufwand erfordern. Elektromagnete, wie beispielsweise strom-
durchflossene Spulen, haben den Vorteil, dass mit ihnen das erzeugte Magnetfeld verdndert

werden kann, sodass eine Steuerung des auf das Bandsédgeblatt 6 wirkenden Magnetfeldes
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9.
moglich ist und daher die Stirke der Ddmpfung des Bandségeblattes 6 auch im laufenden Be-

trieb eingestellt werden kann.

Die Ausfithrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfiithrungsvarianten der erfindungsgeméfen
Bandsidgevorrichtung, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die
speziell dargestellten Ausfithrungsvarianten derselben eingeschrinkt ist, sondern vielmehr
auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfithrungsvarianten untereinander méglich sind
und diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegen-

stindliche Erfindung im K&nnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt.

Es sind also auch sdmtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinationen ein-
zelner Details der dargestellten und beschriebenen Ausfiithrungsvariante moglich sind, vom

Schutzumfang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieBend auch darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstind-
nis des Aufbaus der erfindungsgeméfen Bandsigevorrichtung diese bzw. deren Bestandteile

teilweise unmaBstiblich und/oder vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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1 Bandsigevorrichtung
2 Grundrahmen
3 Umlenkrad
4 Umlenkrad
5 Antriebsmittel
6  Bandsigeblatt
7  Dampfungsrolle
8  Diampfungsrolle
9  Spurfithrung
10 Spurfithrung
11 Einlageelement
12 Einlageelement
13 Flanke
14 Flanke
15  Rollenkdrper
16  Einlagenut
17  Einlagenut
18  Spurfiithrung
19  Bandriicken
20  Drehachse
21  Abdeckschale
22 Abdeckschale
23  Membran
24 Abdeckschale
25  Absauglécher
26  Abdeckschale
27  Sicherheitsschalter
28  Arm
29  Magnet
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Patentanspriiche

1. Bandségevorrichtung (1) umfassend einen Grundrahmen (2), zumindest zwei
voneinander distanziert angeordnete Umlenkréder (3, 4), ein Antriebsmittel (5), welches mit
zumindest einem der Umlenkrider (3, 4) in Antriebsverbindung steht und ein um die Um-
lenkréder (3, 4) endlos umlaufendes Bandségeblatt (6), dadurch gekennzeichnet, dass das
Bandségeblatt (6) im Bereich einer zwischen den beiden Umlenkrollen gelegenen Sigeseite

mit zumindest einer Ddmpfungsrolle (7, 8) in einer reibschliissigen Verbindung steht.

2. Bandségevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Déampfungsrolle (7, 8) eine Spurfiihrung (9, 10) fiir den Bandriicken und daran anschlieBende
seitliche Bereiche des Bandsigeblattes (6) sowie zumindest ein Einlageelement (11, 12) aus
einem elastomeren, insbesondere gummielastischen, Material aufweist, welches gegen eine

Flanke des Bandsédgeblattes (6) gepresst ist.

3. Bandségevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das zu-
mindest eine Einlageelement (11, 12) durch eine von dem elastomeren Material hervorgerufe-

ne Riickstellkraft gegen die Flanke des Bandségeblattes (6) gepresst ist.

4. Bandségevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das zu-

mindest eine Einlageelement als O-Ring ausgebildet ist.

5. Bandségevorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Dampfungsrolle (7, 8) zumindest zwei Einlageelemente (11, 12) aufweist, wel-
che an einander gegeniiberliegenden Flanken (13, 14) des Bandsédgeblattes (6) anliegen, und
ein normal Abstand zwischen den Einlageelementen (11, 12) kleiner ist als ein Normalabstand
zwischen den Flanken des Bandségeblattes (6), wobei das Bandségeblatt (6) spielfrei zwi-

schen und von den Einlageelementen (11, 12) gehalten ist.

6. Bandségevorrichtung nach einem der Anspriiche 2 oder 3 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zumindest eine Einlageelement als Membran (15) ausgebildet ist, wel-
che mittels eines Fluids, insbesondere Luft oder einer Fliissigkeit, beaufschlagbar und gegen

die Flanke (13, 14) des Bandségeblattes (6), pressbar ist.
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7. Bandségevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die zumindest eine Ddmpfungsrolle (8) um eine normal zu einer Schnittebene ver-
laufende Achse (c) verschwenkbar angeordnet ist und ein Sicherheitsschalter (16) zum Ab-
schalten der Bandsédgevorrichtung (1) vorgesehen ist, der durch ein Verschwenken der Ddmp-
fungsrolle (8) um eine vorgebbare Auslenkung betétigt ist und/oder dass ein mit dem Arm (8)
verbundener Kraftaufnehmer, beispielsweise eine Wigezelle oder Kraftmessdose, vorgesehen

ist, um einen Verschleill des Bandsigeblatte zu detektieren.

8. Bandségevorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Déampfungsrolle (8) auf zumindest einem mit einer Federkraft belasteten Arm (17) drehbar
gelagert ist, wobei der Arm (17) um die normal zu der Schnittebene verlaufende Achse (15)

drehbar angeordnet ist.

9. Bandségevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-

net, dass die zumindest eine Dampfungsrolle (7, 8) an dem Grundrahmen (2) angeordnet ist.

10. Bandségevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-

net, dass die zumindest eine Ddmpfungsrolle (7, 8) angetrieben ist.

11. Bandsigevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeich-

net, dass die zumindest eine Ddmpfungsrolle (7, 8) zumindest einen Magnet (29) aufweist.
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