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Vyndlez sa tyka konStrukcie ukladacieho
mechanizmu prefabrikovanej vystuZe u ra-
ziacich §titov, tvoreného dvomi podavacmi,
ktoré st uchytené vo vodorovnej rovine sa-
mernosti po obidvoch stranédch §titu, priCom
stred raziaceho §titu je priebeZne volny. Sti-
tovy dvojpodava¢ prefabrikovanej vystuZe
umoZiiuje axidlnu i radidlnu montaZ jedno-
tlivych prvkov. Vyndlez je moZné vyuZivat u
raziacich Stitov v inZinierskom stavitelstve,
pri razeni banskych diel, kolektorov, §t6lni,
tunelov, tratovych tunelov metra a pod.
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Vyndlez sa tyka S§titového dvojpoddvala
prefabrikovanej vystuZe pre razeni banskych
diel, kolektorov, 3t6lni a tunelov. Stitovy
dvojpodédvac je zvlast vhodny pre troj- aZ
osem dielnu prefabrikovand vystuZ tunelo-
vej riry za raziacim Stitom.

Doposial sa pre montdZ prefabrikovanej
vystupZe v raziacich &titoch pouZivali za-
riadenia,. ktoré neboli sifastou ragziaceho
§titu, ale tvorili za raziacim 3titom samos-
tatny mechanizmus. Su to rozne erektorové
ukladace, kladefské voziky a kolajové po-
davace. Samostatnd skupinu tvoria zariade-
nia, ktoré montaZ prefabrikatov vykondva-
ji v polarnom systéme v kombinécii s gra-
vitatnym posunom. Nevyhoda doposial po-
uZivanych zariadeni je v tom, Ze iastolne,
alebo uplne obmedzuji manipuladny prie-
stor v osi 8titu, o ma znaény podiel na po-
klese vykonov pri montdZi prefabrikovanej
vystuZi, ako aj ostatnych operécii pri 3tito-
vom razeni.

VysSie uvedené nedostatky odstraiiuje Sti-
tovy dvojpodéaval prefabrikovanej vystuZe,
ktorého podstata spoc¢iva v tom, Ze v razia-
com 3tite st vo vodorovnej rovine siimernos-
ti uchytené po obidvoch stranéch Stitu po-
déavace, pri¢om stred 3titu je volny. Ramend
dvojpodavata su teleskopicky wysuvné, o
zarutuje poZadovany akény rddius dvojpo-
davada pri montaZi prefabrikovanej vystuZe.

V nepracovnej polohe st ramené dvojpo-
ddvata odklopené od stredu $titu, &im ten-
to ostava priebeZne priechodny pre chédzu
osddky, resp. pre ostatné mechanizmy ra-
zenia. Najvd€Sim prinosom vyndlezu je, Ze
Stitovy dvojpoddvaé umoZiiuje stiasni mon-
tdZ dvoch prefabrikédtov, o sa vyuZiva naj-
mé pri Stvordielnej prefabrikovanej vystuZi
§ uzatvaracim prvkom.

Na priloZenom vykrese je zndzornené pre-
vedenie Stitového dvojpodédvata prefabriko-
vanej vystuZe, kde na obr. 1 je raziaci §tit
s paZiacimi doskami i valcami ¢elby, hlavny-
mi tlanymi valcami §titu a samotného dvoj-
podévada.

Na obr. 2 je znazornené priestorové uspo-
riadanie dvojpodéavaa v raziacom S3tite pri
montédZi Stvordielnej prefabrikovanej vystu-
Ze bez uzatvdaracieho prvku. Na obr. 3 je
znazornené pouZitie dvojpodédvada pri mon-
taZi Stvordielnej prefabrikovanej vystuZe s
uzatvaracim prvkom. '
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KonStrukcia Stitového dvojpoddvada pre-
fabrikovanej vystuZe je stufastou stabilnej
vystroje raziaceho Stitu 1 (obr. 1), za kto-
rym sa vystuZuje tunelovd riira v prefabri-
kovanej vystuZi 2. Stitovy dvojpoddvaé sa
skladd z poddvada lavého 3 a pravého 4,
ktoré su otoéne upevnené a vodi vodorovnej
rovine stmerne umiestnené na obidvoch
stranach raziaceho $titu 1.

KonStrukcia podavadov 3, 4 moZe byt v
lubovolnom prevedeni — od jednoduchej
mechanickej ruky aZ po viac' klbovy mani-
pulator s automatickym programovanym o-
vlddanim. Zakladnou podmienkou pre ich
konStrukciu v3ak je, aby podéval lavy 3 i
pravy 4 mal moZnost uloZit prefabrikovana
vystuZ na svojej strane umiestnenia v §tite
1, miniméalne na 180° obvodu 3titu 1 v mon-
tdZnom priestore a aby rameno podavadov
3, 4 bolo teleskopicky vysuvné.

Funkcia Stitového dvojpoddvafa pri mon-
t4Zi Stvordielnej prefabrikovanej vystuZe 2
je zndzornend na obr. 2. Po uloZeni poévo-
vého prefabrikdtu 5 lavym podavadom 3,
uloZi sa tym istym poddvacom 3 i lavy bod&-
ny prefabrikat 6. Ako dalSi sa ukladd pra-
vy bo&ny prefabrikdt 7 pravym poddvacom
4. Do vzniklej stropnej medzery 8 sa axiél-
ne zasunie stropny prefabrikat 8 pravym po-
davadom 4. Takato axidlna montdZ prefabri-
kovanej vystuZe 2 sa velmi dobre uplatiiuje
pri Stitovani so Stvordielnou prefabrikova-
nou vystuZou 2 vo velkych hibkach — v ba-
nictve.

Spbsob radidlnej montdZe prefabrikovanej
vystuZe 2 je zobrazeny na obr. 3. Poévovy
prefabrikdt 10 uloZi sa pravym poddvafom
4, ktorym sa uloZi aj pravy prefabrikat 11
a stropny prefabrikdt 12, ktory sa poneché
zaveseny v zmontovanej polohe na pravom
podavati 4. Lavym poddvaom 3 sa uloZi
lavy bo&ny prefabrikat 13 a ruéne, resp. me-
chanicky sa zasunie do vytvorenej medzery
uzatvaraci klinovy prefabrikat 14. Takto je
jeden cyklus budovania prefabrikovanej vy-
stuZe 2 ukondeny a podavade 3, 4 sa mdZu
uvolnit.

Stitovym dvojpoddvafom moZno vybavit
vietky raziace §tity 1 pouZivané pre razenie
dlhych banskych diel, kolektorov, 5télni a
tunelov, ktoré su robené v prefabrikovanej
vystuZi 2.

PREDMET VYNALEZU

Stitovy dvojpoddva¢ prefabrikovanej vy-
stuZe, tvoreny raziacim Stitom s tladnymi
valcami a podavaémi prefabrikovanej vystu-
Ze vyznafeny tym, Ze v raziacom S§tite (1)
si vo vodorovnej rovine stimernosti uchy-

tené po obidvoch strandch Stitu (1} lavy
podavaé (3) a pravy poddvad (4), pridom
stred raziaceho Stitu (1) je priebeZne vol-
ny.
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