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Den ‘foreliggende oppfinhelse vedrgrer eh glassfiber-
kutter for kutting av kontinuerlig glassfiber, sikalt roving,
av den type som er omtalt i1 innledningen til det etterfgdlgende
hovedkrav.

De viktigste fremstillingsmetoder for armerte herde-
plastprodukter er hé&ndoppleggsmetoden, sprgytemetoden, injek-
sjonsmetoden og forskjellige presseteknikker. Ved sprgyte-
metoden blir en kontinuerlig glassfiber, sdkalt roving, kuttet
opp ved hjelp av en glassfiberkutter og fgrt mot en formflate
samtidig med at flytende herdeplast sprgytes mot formflaten.
Ved lengere tids bruk av glasskutteren kan rovingen enten
ryke eller vase seg opp i kutteren, f.eks. i gummirull og kniv-
rull og eventuelle indre fdringer. N&r. operatgren star med
glassfiberkutteren i hénden, kan han i et slikt tilfelle
umiddelbart &pne glassfiberkutteren og rense ut det vasede
glassfibermateriale .samt legge rovingen i glassfiberkutteren
og derpid sette 1 gang arbeidet. Dette representerer et
relativt lite driftsavbrudd.

T en automatisert prosess hviler driftsgkonomien pa
den forutsetning at bdde herdeplast~sprgytepistol og glassfiber-
kutter kan arbeide kontinuerlig over en lengre periode (4-8
timer), uten at operatgren behgver & stanse prosessen og gripe
inn med eventuelle opprensnings- eller justeringsarbeider.
Dette gjelder spesielt .ndr sprgytepistolen: og glassfiberkuttergn

er anordnet pd en robot plaSsert inne, i et ﬁndertrykkammer o N

o

sammen med den formflate som skalApéf¢fes herdeplast og oppkuttet .

glassfiber for fremstilling av et armert‘herdeplastprodukt.

°

Vakuumet kan nyttes for 8 hindre milj¢gforurensende ‘gasser fra det

benyttede materiale, i & spre seg ut i arbeidsomgivelsene. Opp-
heving av undertrykket, &pning av kammeret, rensing av kutteren

et
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samt lukking av kammeret og gjenopprettelse av undertrykket

betyr et forholdsvis lengre driftsavbrudd enn det ovenfor

nevnte, hvilket ikke kan tolereres i.den automatiserte prosess.

Driftsstans i en glassfiberkutter skyldes som nevnt
enten pakklng av glassflber i kutteren eller at rov1ngen glipper -
og faller. ut.av kutteren eller ryker. ' o

Disse problemer oppstar i forbindelse med:
'''' a) Kortvarig opphold i kuttingen, f.eks. ved forflytning/for-

skyvning av kutteren til nytt pé&fgringssted, kutteren
stanser brdtt, rovingen fortsetter en kort stund & lgpe inn
i kutterhuset, slik at det oppstdr en pakking av rovingen
som hindrer ny start av kutteren.

b) St¢gv fra sprgytingen av herdeplast (polyester, epoksy)
kleber seg til rovingen som derved pakkes i kutteren ved
kniv- og gummirull i kutterhuset. Ogséd her mi& kutteren
demonteres og vaser av glassfiber fjernes, Lgse smdtrider
i rovingen kan ogsd bevirke vase eller floke i kutteren,

¢) Rovingen kan ryke eller glippe av knivrullen og gummi-
rullen ved rykking i den roving som tilfgres, f.eks. péd
grunn av ujevnheter i rovingen. Dette vil si at rovingen
trekkes noe tilbake fra nippet mellom knivrull og gummirull,
hvorved nevnte ruller ikke greier & mate frem samt kutte’
rovingen.

Hensikten med den foreliggende oppfinnelse er &
ldse ovennevnte problemer for derved & oppnd driftssikkerhet
for en glassfiberkutter og.spesieit i en automatisert prosess,
Dette er ifglge oppfinnelsen oppnidd ved hjelp av de trekk
som er angitt 1 karakteristikken i det etterfglgende hovedkray
samt underkrav. Det oppnds derved en jevn tilfgrsel av
roving til kniv- og gummirullen og derved ogsd en jevn ut-
levering av oppkuttede gléssfibre. Videre oppnés en utje&ning
av strekkvariasjoﬁene i rovingen og dermed en redusert risiko
for brudd ved hver Oppstarting av glassfiberkutteren etter ba&de
en tilsiktet og eventuelt utilsiktet driftsstans.

En utfdrelsesform av oppfinnelsen vil bli nermere
beskrevet i det etterfdlgende med henvisning til tegnlngene,
hvor )

fig. lAskjematisk viser glassfiberkutteren sett fra

siden,
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B fig 2 samme- sett ovenfra.

Glassfiberkutteren bestéar venerelt av en i et hus
eller ramme roterbart anordnet gummirull 1-som- samvirker med
og ligger an mot en i samme.hus roterbart lagret knivrull 2
med radielt utragende kniver 3 med knivegger; som. lgper pé»fA, -
tvers av knivrullens perifere flate. I sin enkleste form kan
en slik glassfiberkutter vaere utstyrt med en‘fdring 4 gjennom
hvilken rovingen 5 lgper inn mellom gummirullen 1 og kniv-
rullen 2, hvilke drives av_ en.motor ‘og hvorved rovingen 5 blir
kuttet opp i glassflberlengder 51 som pé grunn av rullenes
omdreiningshastighet og rov1ngens 5 linezre. hastlghet kastes
med stor hastighet mot en formflate som samtldlg sprégytes med
flytende herdeplast (ikke vist). Det skal nevnes at hastlg-
heten pi rovingen 5 og dermed p& de avkuttede glassflberdeler,
er i stgrrelsesorden 1000 m pr. minutt. )

Det har tidligere vert alminnelig § forbinde kniv-
rullen 2 med en drivmotor, idet gummirullen 1, som ligger an
mot knivrullen 2 og bevirker fremtrekking av rovingenVS,‘ble
satt 1 rotasjon av knivrullen 2. Dette bevirker en relativt
stor slitasje b&de p& gummirullen 1 og p& knivene 3.

Ved glassfiberkutteren ifglge den foreliggende opp-
finnelse er drivmotoren 8 i form av en pneumatisk motor,
koplet direkte til gummirullen 1, idet gummirullen 1 derved
driver knivrullen 2 som i fofeliggende tilfelle er utfgrt som
en meget lett konstrukéjon med liten massetreghet, og diameter
fortrinnsvis stgrre enn gummirullens, hvorved knivrullen 2 lett
blir satt i rotasjon av gummirullen 1. Dette bevirker ogs3i,
som erfart 1 praksis, at gummirullen 1 blir lite pikjent av
knivrullens 2 kniver 3.

For & hindre at rovingen 5 ved opptreden av
varierende spenninger i denne under fremfgring fra roving-
snelle (ikke vist) til nippet 6 mellom gummirull l‘og knivrull
2, ikke blir holdt tilbake og derved kommer ut av inngrep med
nevnte ruller 1 og 2,. er def anordneg'eé»¢rykkrull 14 som, som
‘kjent, ligger trykkende ah mot gummirullen quoran nippet 6.
Dette bevirker at rovingen 5vsoﬁ-l¢per melloﬁ-trykkhjuiet“lu og
'gummirullen 1 blir fastholdt mellom nevnte ruller éémt'pé grunﬁ

av gummirullens rotasjon, matet frem mot nippet 6, hvor rovingen
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5 kuttes opp i glassfiberlengder 5'. Trykkrullen 14 kxan for~
stilles til passende ahleggstrykk mot gummirullen 1 ved hjelp
av en sliss 19 i trykkrullens holdearm 14' og fastl&ses ved
hjelp av.skruer og skiver 20, .20' samt tilsvarende skruehull i
kutterens hus eller ramme. P& samme mite er ogsd knivhjulet
2 forstillbart anordnet i forhold til-gummirullen 1. Herved
kan knivrullen 2 innstilles med et ¢gnsket fast aﬁlegg mot
gummirullen 1 samt at den kan innstilles ved for ekséﬁﬁéimﬂéa:“—“-"'-h~~4
slitning av kniver 3 og/eller gummirull 1. Samme forhold
gjelder trykkrull 14 som kan innstilles til fast anlegg samt
kan etterstilles inn mot gummirullen ettersom denne eventuelt
slites p& grunn av kontakten med knivrullens 2 kniver 3 samt ~~_
rovingen som lgper pd gummirullen 1 og kuttes/brytes mot
denne ved hjelp av knivene 3 pd knivrullen 2.

For & utjevne eventuelle strekkspenningsvariasjoner
i rovingen 5 under dennes gjennomlgp i glassfiberkutteren,
er det anordnet et avkortet kjegleformet legeme 7, som i ut-
fgrelseseksemplet er anordnet 1 aksial flukt med og hosliggende
til gummirullen 1 og fast forbundet med denne, hvorved det
kjegleformede legemet roteres med samme omdreiningshastighet
som gummirullen 1. Videre er det anordnet en mellomfgring 21
mellom fgringen 4 som leder rovingen 5 inn i glassfiber-
kutteren, og det kjegleformede legemes 7 tykkere parti 7' samt
at -det videre er anordnet en ytterligere mellomfgring 15 ved
kjeglelegemets 7 smalere parti 7' og gummirullen 1 best&ende
av et traktformet fgringsgye 17 med sin vide &pning 17' vendt
mot det kjegleformede legeme 7. Ved fdringsgdyets 17 smalere
&pning er det anordnet en bryterulle 18 med V-spor 18' i
flukt med trykkrullen 14 og gummirullen 1, hvilken mellom-
fgring 15 omfattende nevnte fgringsdye 17 og bryterullen 18, »
leder rovingen 5 fra det kjegleformede legemes 7 smalere parti
7't frem til nippet 16 mellom trykkrullen 14 og gummirullen 1
og'videre til nippet 6 mellom knivrullen 2 og gummirullen 1-
for kutting og utfdring.

Rovingen 5 ldgper, som vist i figur 2, halvannen gang
'rundt det kjegleformede legemet 7 i en skruelinjeform. Kjegle-
leéemets 7 overflate er fortrinnsvis glatt og kjeglen kan vare
utfgrt av tre, plast, gummi eller metall. Ved variasjoner 1
rovingens’ 5 strekkspenning, idet'den lgper gjehnom glassfiber-

°
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kutteren med stor hastighet vil den part 5'*~av rov1ngen som
lgper rundt det kJegleformede legeme ‘7, klatre opp og ned pi
.det kjegleformede legeme~og sdledes utjevne de spennings-
' - variasjoner’ som-kan oppst& p& grunn av forskjeilig motstand
mot. avtrekklng av rov1ngen 5 fra ikke viste rov1ngsspoler,;u
.eventuelt fortykkelser eller knuter i rovingen, som spes1elt.
" ved passering av fgringene i glassflberkutterne, ogsd kan
bevirke oppbremsninger og dermed gkte strekkspenninger 1.

o

rovingen. . : ;};; o
, - 1 tlllEgg tll de allerede beskrevne komponenter er
glassfiberkutteren : - ogsd utstyrt med et

bremseorgan 9 som utgjgres av en stang 9 ak51elt'bevegellg
pd tvers av fgringen U4, hvoriéjennom rovingen 5 lgper inn
i glassfiberkutteren. Stangen 9 som utgjgr stempelet i en
trykksyliﬁder 11, er forspent ved hjelp av en fjer 10 inne 1

g sylinderen 11 mot bremsestilling, i hvilken stangens 9 ende
9' presser rovingen 5 mot fgringens U vegg L'.. Trykksylinderen
11 blir tilfgrt arbeidstrykk vialen trykktilfgrselsledning 12
som er koplet sammen med en styreventil 13 for drivmotoren 8
som ogséd drives av et trykkmedium, f.eks. luft. Styreventilen
13 bevirker samtidig trykktilfgrsel til trykksylinder 11 og
drivmotor 8, hvorved bremseorganet 9 bringes ut av bremse-
stilling samtidig med at drivmotoren 8 startes. N&r styre-
ventilen 13 bringes til stengestilling, brytes trykkmedium-
tilfgrselen samtidig til dribmotoren 8 og trykksylinderen 11 ?
under samtidig avlasting av trykket i nevnte komponenter 8,
11, slik at stangen 9 presses hurtig mot bremsestilling av
fjeren 10 samtidig som drivmotoren 8 stanser. Dette bevirker
at rovingen 5 ved stans av glaséfiberkutﬁeren, bremses hurtig
ned, ‘slik at rovingen ikke lgper inn i gIHésfibérkutteren og
bevirker vase/flokedannelser.i denne som hindrer ny oppstarting
av glassfiberkutteren. - ; ° o ‘v

” Glassflberkutteren 1f¢lge oppflnnelsen v1rker som ’

f¢lger

> Nér glassflberkutteren stopoes ved stengnlng av trykkmedium-

~ 2

t11f¢rsel til’ drlvmotoren 8 v11 rov1ngen 5 forutsatt at  det
ikke er montert bremseorgan 9 1 f¢r1ngen by, fortsatt slynges
frem pd grunn av rovingens treghet, hvorved rovingen 5 med

— sinﬁpart 5''" vil gli rundt det kjegleformede legemet 7 og bli

~i
Voo
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magasinért pd dette, slik at rovingen ikke vil bli slynget inn
i den etterfglgende mellomfgring 15 omfattende det traktformede
fgringsgyet 17 og bryterullen 18 og videre inn i nippet 16
mellom trykkrull 14 og gummirull 1 og videre til nippet 6 ‘
~mellom gummirull 1 og knivrull 2. -~ -7 - )
—--N&r—glassfiberkutteren er utstyrt med det oﬁgéite

- bremseorgan—9—-som stopper rovingen 5 samtidig med stopp av
drivmotoren 8, vil denne bri oppbremsning av rovingen 5 bli
utjevnet ved hjelp av kjeglelegemet 7 idet den p& dette opp-
magasinerte part 5'' vil s¢grge for at dét ikke fremkommer

noen rykkbevegelser i rovingen ved nippet 6 mellom knivrull

2 og gummirull 1 som kunne bevirke uttrekning av rovingen fra
nippet, hvilket ville vanskeliggjgre ny oppstarting av glass-
fiberkutteren. Dette VilleAspesielt vert tilfelle ifall det
ikke nyttes en trykkrull 14 for fremfgring av rovingen 5 mot
nippet & mellom knivrullen 2 og gummirullen 1, idet nevnte.
ruller 1,2 da ville miste taket i rovingen 5 som sdledes ikke
ville bli trukket inn mellom disse ved ny start av glassfiber~
kutteren.

Det kjegleformede legemet 7 sdrger sdledes for at
det tilfgres en passende lengde roving 5 mot nippet 6 mellom
gummirull 1 og Knivrull 2, hvilket oppnds ved at rovingen 5
kan gli oppover og nedover det kjegleformede legemet 7 og
sdledes sikre.en fleksibilitet 1 tilfgrsel av roving som
bevirker tilfrédsstillende tilfgrsel av"rdving til kniv~- og
gummirullen badde ved ny start av glassfiberkutteren, ved ujevn
~ spesielt gket -~ hastighet p& knivrullen 1, ved lugging 1
rovingen 5 pd grunn av-knuter og lignende, og ved stopp av
glassfiberkutteren.
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Patentkrayvw

1. éléégfiggfkutter for-kﬁifiﬂghavAEOnEinuerlig glassfiber,
s8kalt roving, og utfgring av de kuttede fibre med stor.hastighet
fra kutteren, omfattende en roterbar.gummirull (1) og en mot
denne anliggehde roterbar knivrull. (2) med- radielt utragende
kniver (3) ved sin perifere flate, med kniVeééérméom strekker
seg pd tvers av flaten og som ndr rullene (1) og (2) drives,
trykkes noe ned i gummirullens flate, samt en fgring (4) for
leding av rovingen (5) frem til et nipp (6) mellom nevnte ruller
(1,2) for kutting/bryting av rovingen (5) til gnskede fiber-
lengder (5') ved passering mellom gumﬁirullen (1) og knivrullen
(2), og et bremseorgan (9) for rbvingen, karakteris -
er t ved at det i rovingens (5) fremfgringsbane mellom
fgringen (4) og rullenippet (6) er anordnet et kjeglelegeme (7)
eventuelt rotef@grt, og orientert slik i forhold til fg¢ringen
(4) og rullenippet (6) at rovingen (5) ndr tredd inn i glassfiber-
kutteren, lgper inn pé& kjeglelegemets (7) tykkere parti. (7') og
etter minst et helt omlgp (5'') pa kjeglelegemet (7), l¢peruut
fra kjeglelegemets smalere parti (7'') og inn i rullenippet (6)
via en f¢ring (15) for bryting av retningen til den fra kjegle-
legemets (7) avlgpende rovingpart (5''') for videre leding av
denne til et nipp (16) mellom en trykkrulle (14) og gummirullen
(1), samt at gummirullen (1) er koplet til en drivmotor (8),
hvorved knivrullen (2) drives av gummirullen (1) ved hjelp av
nevnte anlegg mot hverandre.

2. Glassfiberkutter ifglge krav 1, k a r a k t ev} is -
ert ved at det ved fgringen (4) er anordnet et bremse-
organ (9) for automatisk stopp av rovingen (5) ndr drivmotoren
(8) stanses. o

3. Glassfiberkutter ifglge krav 2, karakteris -
ert ved at bremséorganet utgjgres av en stang (9), aksielt
bevegelig pé& tvers av fgringen (4), hvilken stang (9) er for-
spent ved hjelp av en fjer (10) mot,bremsestilling i hvilken

stangens (9) ende (9') présser rovingen (5)‘hot fgringens (4)
ve&g (4").
4. Glassfiberkutter-ifglge-krav 3, ‘hvor-drivmotoren -(8)

drivés,av et trykkmedium, f.eks. luft, karakteris -
er t ved at stangen (9) utgjgr stempelet i en trykk-
sylinder (11), hvis trykktilfgrselsledning (12) er koplet sammen

I
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med en styreventil (13) forvdrivmotoren (8) for samtidig trykk-
tilfgrsel til trykksylinder (11) og drivmotor (8), resp. sam-
tidig avlasting av trykket. i. nevnte komponenter (8,117).

5. Glassfiberkutter ifplge hvilke som helst av de fore-
gdende krav, karakterisert ved atkjegle-
legemet (7)7i form av én avkortet kjegle, "ér anordnetaksielt
hosliggende til og fast forbundet med gumﬁirﬁ;léﬁjkj)fviéét h
radien ved kjeglelegemets avkortede parti er lik gummirullens
(1) radius.

6. Glassfiberkutter ifglge krav 5; karakter isert
v e d at nevnte fgring (15) omfatter et traktformet foringsgye
(17) for mottagelse av rovingen (5) i sin vide apning (17'), og
en bryterulle (18) med V-spor (18') anordnet etter fgringsgyet
(17) og i flukt med trykkrullen (18).

7. Glassfiberkutter ifglge krav 1,“k arakterisert

v e d at knivrullens (2) diameter er lik eller stgrre enn

e gummirullens (1) diameter.
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