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A taldlmany targya eljaréas nyers faanyagok:

kezelésére, amely eljdras sordn a szarvitdsra
elokészitett fat, példaul farészérut dnmagé-
ban véve ismert modon széaritétérben, 40 ©C
és 100 oC fok kozotti hdmérsékleten, legaldbb

. 30%-os nedvességtartalmira. szaritjuk.

A taldlméanynak az a lényege, hogy alka-
lifem sojanak desztillalt vizes oldatdahoz sa-
létromsavat keverink és az igy nyert ele-
gvet a szaritotérbe legalabb egyszer beper-
metezzik, a permettel fellazitjuk a faanyag
rostjaiban levd, a nedvesség tavozésat gatlo
szilérd pektint, mikézben az alkilifoldfem a
fa rostjai kozé beépil.
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A taldlmény tirgya eljiras nyers faanvagok
kezelésére, amely eljéras sordn a széritisra
elokészitett fit, példaul farészarut dnmagé-
ban véve ismert médon szaritotérben, 40 °C
és 100 °C fok kozotti hdmérsékleten, legalabb
30%-os nedvességtartalmira szaritjuk.

Mint ismeretes, a faipar &ltal elééllitott
tovabbfelhasznalasi céllal gyartott elsddleges
termékek (fdrészaru-féleségek, furnérok és
faforgécsok) ma mar minden esetben a rost-
telitettségi hatar feletti nedvességtartalommal
készilnek. Ebben az éllapotban a faanyag
tovéabbi megmunkalasra ill. alakitisra nem al-
kalmas, ezért természetes vagy mesterséges
uton a nedvességtartalmat a rosttelitettségi
hatar ala, légszaraz (12-18%) vagy szobaszé-
raz (6-12%) &llapotra kell leszéllitani. Az ipa-
ri felhasznalas volumenének gyors novekedé-
se ill. a szobaszaraz éllapotu alkatrészek
termelésének szikségessége elengedhetetlen-
né tette az egyébként 2-5 évi minimalisan
tartd lassU természetes széritdsi folyamat
mesterséges felgyorsitésat, azaz kulonféle
mesterséges szaritdsi eljarasok alkalmazésat.

. A természetes folyamatok valtozatlan
forméban tdrténd felgyorsitisa (hofok, szél,
paratartalom) nem vezetett eredményre, ezért
a fanedvesség minél gyorsabb és kimélete-
sebb kivonasara kilonféle modszereket alaki-
tottak ki, melyek szinte kivétel nélkial a kor-
nyezd levegd tulajdonsdgainak, paraméterei-
nek (hdéfoka, mozgési sebessége, nyomésa,
pératartalma) valtoztatdséra épultek (kivétel
a nagyfrekvencids szaritds, ahol belulréi in-
dul a nedvességaramlasi folyamat).

A jelenleg ismert modszerek ill. eljara-
sok

- konvekcios

- kondenzéacios

- vakuumos

- nagyfrekvencias és

- forrd olajban torténd széritdsok kozil
a gyakorlatban az elsd hérmat alkalmazzak.
Mindhdrommal a kalénféle parameterek iddbe-
ni és tavbani valtoztatdsdval elérhetd a ki-
vant fanedvesség-tartalom. A természetes
szaritdshoz képest gyors .szaraz® faanyeg
termelése (szaritdsa) éltalaban harom f6 sza-
kaszbdl &ll:

- felfatés (ill. felmelegités)

- szarites

- kiegyenlités (és pihentetés, hités).

Az eddig ismert mddszerekkel szaritott
faanyag nedvességtartalma a kivant szintre
beallithatd, de

- a faanyag makroszkopikus tulajdonséa-

gai és hibéi az elért érték pontatlan-

sagat eredményezik (altaldban 1-5%
nagységrendben),
- a faanyag az .erdltetett’ nedvesség-

csokkenés miatt kalonféle mértekd de-
formécidkat szenved a szaritds folya-
mata soran (gdrbulés, vetemedés, repe-
dés-bata, bel stb.),
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- a szaritds soran a faanyagban kulonfé-
le jellegli és mértékh feszilltségek. ala-
kulnak ki és maradnak fenn a feldol-
gozas idejére, ahol Gjabb gorbilések,
vetemedések jdnnek létre,

- a szaritott anyag a kérnyezd paratar-
talom-véltozas hatdsara, az egyensulyi
fanedvesség elérése soran, valamint
mas nedvességvaltozés hatiséra (pl.
nedvesités) lényegesen nagyobb mér-
tékhen valtoztatja alakjat és méretét,
mint a természetes Uton széritott fa-
anyag.

A talalmany szerinti eljaréds célja az em-
litett hidnyosségok kikiszdbdlése és egy
olyan szaritdsi eljards kialakitisa, amely az
eddigi szaritasi eljirasok eredményeként ka-
pott szaritott fa deforméciojat, alak- és me-
ret valtoztatisit, valamint a benne visszama-
radé feszultségeket, tovabbd a széritasi fo-
lyamat idejét egy elfogadhaté minimumra
csdkkenti.

A taldlmény szerinti eljards kidolgozdsa
soran tamaszkodtunk az eddig kialakult ta-
pasztalatokra és a mar megvaldsitott modsze-
rekre, s ezt kiegészitettik a természetes
széritds sorén eddig is jelentds befolyast
gyakorls, de eddig figyelmen kiviil hagyott
vegyi folyamatokkal. igy barmelyik (konvek-
ciés, kondenzacids és vakuumos) szaritasi
technolégia kiegészithetd ill. &talakithatd a
kdvetkezd alapelv szerint:

A levegdhen talalhatd anyagok egy ré-
sze a novekedés sorédn beépill a fa anyagéba,
masik része hatédssal van a fejlodésre, a ter-
mészetes ellenélldképesség kialakulaséra. Ha
ezt a természetes folyamatot a mesterséges
szaritds sordn ellenkezd irdnyban és gyorsit-
va alkalmazzuk, koézelebb kerulink a sokkal
jobb eredményeket add természetes széritds
valdségos és gyorsitott imitdcidjahoz. Az el-
jarasnak azokban a szakaszaiban tehat, ahol
az eddigi modszerek a kildnféle pérésabb és
szarazabb iddszakokat imitélva befolyasoljak
a faanyag egvensllyi nedvességét és jutnak
el a kivéant szérazsagi fokra, ha az ilyenkor
alkalmazott nedvesités (pérasitds, permete-
zés) soran olyan Osszetételd és koncentrécio-
ju vegyszert alkalmazunk, mely a természeti
folyamatok sorén (kialakul ill. hatdsa) ervé-
nyesil.

A levegdben taldlhatd gazok egy része
reakcid soran oxidokka egyesil, mely vizben
elnyeletve savva alakul, s a ndvekedés sorén
a fa anyagaba beépilt alkalifoldfémet képes
helyérdl kioldani, ha ennék valamilyen sdjat
hasznéljuk desztillalt vizes oldataval egyutt
katalizétorként az emlitett sav hatédsanak
gyorsitasara. Eljardsunk tehat az eddig is-
mert bhefolydsold tényezdk (hdfok, paratarta-
lom, nyomés, légsebesséz) mellett 'a kdrnye-
zet vegyi hatdsat utdnozza. Ezzel a faanyag
molakuldris felépitését a kritikus idépontban
a pektin kikeményedett allapotébdl fellazitja,
mellyel lehetdvé teszi a belsd nedvességtar-
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talom zavartalan felszinre jutdsat és onnan
vald tdvozdsat, majd az alkalifoldfém a kata-
lizdtor segitségével a természetes anyagba
beépil.

A taldlmény szerinti eljaras tehat a ter-
mészetes szaritasi folyamat .laboratdriumi®
utdnzata, azaz mesterséges, a lehetséges ma-
ximalis felgyorsitdsa a kdrnyezet ma ismert
osszes hatasénak.

A talélmanynak az a lényege, hogy alka-
lifém sdjdnak desztilldlt vizes oldatdhoz sa-
léetromsavat keveriink és az igy nyert ele-
gyet a szaritotérbe legaldbb egyszer bheper-
metezzik, a permettel fellazitjuk a faanyag

min. 40 °C
min. 0.1 m/s
min. 0.3 bar

hofok
légsebesség
nyoméas

ido

fanedvesség
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rostjaiban levd, a nedvesség tdvozdsit ga
szildrd pektint, mikézben az alkalifdldfém
fa rostjai kozé beépil .

A taldlmiany egy kiviteli példaja szeri
a bepermetezésre keruld elegy osszetéte
Salétromsav (HNO3) 42-48 tomegX, desztill
viz (H20) 42-48 tdmeg¥%, alkélifém sdja,
kalcium-klorid (CaClz) 4-16 tomeg%. A salé
romsav tdménysége egy kiviteli példa szeri
65 t%-ig terjedhet. v

A talélmany szerinti eljérast részlet
sebben egy Kkiviteli példa kapcsan mutat jt
be,

Felhasznédlva az eddigi tapasztalati ad.
tokat a taldlmany szerinti szérvitisi eljar
legfontosabb paraméterei:

max. 100 oC

max. 10 m/s

max. 1,063 bar
szarités 12~71 ora
kiegyenlités 0-12 ora

kezdeti nedvesség 50%

végnedvesség ~ kivansag szerint - 6-15 %

vegyszer alkalmazasa péarésitéssal a felfités,
széritas és kiegyenlités kulonféle fazisaiban
30-8% egyensulyi fanedvesség-tartalom ko
zott,

A példa szerint 20% nedvességtartalmu
lucfenyd pallét (5 cm vastagsdgy) szarito-
kamrdba helyezzik és kb. 5 éra alatt 55 oC-
-ra melegitjik fel, ekdzben szelldztetéssel és
viz bepermetezéssel a nedves hédmérdn a ho-
mérsékletet 50 °C-ra 4llitjuk be és ezen
tartjuk. Ez a felfitési fazis.

Mésodik fédzisban a nedvességtartalmat
20%-rél 15%-ra csokkentjik, mikdzben a sza-
raz homérdvel mért hdmérsékletet 65 °C-ra
noveljuk és a nedves hdomérsékletet 48 oC-ra
allitjuk be. Ennél a miiveletnél a bepermete-
zésre a kovetkezd Osszetétell vegyszert
hasznéljuk: 65%-os tdménységll HNO3-bdl 42%,
desztilldlt vizbol 48% és CaCl=bdl 10%. A be-
permetezett mennyiség 1 m® anyagra szémit-
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Ezzel az eljaréssal elérhets, hogy a n.
hény nap alatt elvégzett mesterséges szar
tasi folyamat sordn nyert szdraz faany:
azonos tulajdonségokkal rendelkezzék, mint
nehdny év alatt természetes Uton szaritott,
az is, hogy a természetes vegyi folyamat fe
erdsitésével, disitott parésitissal viszonyl:
alacsony fanedvesség mellett az anyag képl¢
kennyé, forgicsmentesen alakithatdva tehe:
(pl. hajlithatd, csavarhaté, &sszenyomhat.
nyGjthatd, karcsusithatd, rostjaira bontha!
stb.) tehat a névekedés soran az ismert ko:
latok ill. értékek nagyrészének érvényre ju
tésa mellett szinte mint az é16 fa formalhato.

A fentiek sordn mar ismertetett héatr:
nyok, melyek az ismert eljaréasok alkalmaza
saval fellépnek, a taldlmény szerinti eljaré
bevezetéséve! minimalisra csokkennek, tehat
a/ a szaritis sorén a fasnyag makroszkopi

kus tulajdonsdgaibdl fakadd alak- és meé

va 10 liter, Ez a szaritdsi fazis kb. 20 érédn 15 retvaltozésok a minimélisra esdkkennek

keresztal tart. mert mesterséges oregbités jon létre,
Harmadik fézisban a szdrazhdmérdvel b/ nincsenek olyan alakvéltozésok, min

mért hémérsékletet 65 °C-on tartjuk és a amilyenek az ismert szaritasi eljarésol

nedves hémérdén a hémérsékletet 46 °C-ra al- 50 utan tapgsztalk_xaték, vagyis a gérbileés

litjuk be. Ebben a szaritdsi fazisban ismét vetemedés, repedések nem kérositjak

vizet permeteztiink be, illetve szelldztetiink. feldolgozédsra vérd faanyagot.

A példa szerint a nedvességtartalmat 15%-rdl c/ a szaritott faanyag fesziltségmentes, te-

kb. 25 dra alatt visszuk le 10%-ra. hét a feldolgozés soran Ujabb értékcsdk-
Végil az utolsd, negyedik fazisban tdr- 55 kenés nem jon létre, hanem teljes érték-

ténik a kiegyenlités, amikor a hdmérsékletet ben felhasznalhatd.

kb. 7 6ra alatt 55 °C-ra csdékkentjuk, mikdz- d/ a felhasznélds eddig kiaknézatlan teriile-

ben a nedves hdmérsékletet viz bepermete- tekre is kiterjedhet pl. hajlithatatlannak

zéssel és szelldztetéssel 44 °C-ra Allitjuk be. vélt faanyagok forgécsmentes alakitisa,

A fa nedvességtartalma 10% marad. 60 héfok okozta karosodas nélkil képléekeny
A hagyomdnyos szaritasi eljaréssal alakitas.

szemben a széritisi idd kb. 25%-kal csokken e/ megsziinnek a felhasznéliés forgasi sebes-

a példa szerint, a széritott anyag felhasznal- ségének (ndvekedés és felhasznélés vi-

hatésagi mutatéja 28%-kal javul, mig a beépi- szonya) felgyorsuldsa miatt felmerilt

tés utdni vetemedési hajlam 20%-kal csokken. 65
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olyan problémak, hogy a megengedetinél
nagyohb fanedvességgel keriilnek bheépi-
tésre a fébol készilt alkatrészek és ezek
késdbbi valtozasa (alak, méret sth.) to-
vabbi karosodasokat eredményez.

A taldlmény nincs a kiviteli példaban le-
irt megolddsokra korldtozva, hanem kiterjed
az igénypontok, kiilbnédsen a foigénypont &l-
tal oltalom alé vont minden megoldasra.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras nyers faanyagok kezelésére,
amely eljirds sorédn a széritdsra eldkészitett
nyers fat, példéul flrészdrut dnmagdban veé-
ve ismert modon szaritdtérben, 40 °C és
100°C fok kozotti hémeérsékleten, legalabb
30%-os nedvességtartalom eléréséig széritjuk,
azzal jellemezve, hogy alkdlifém sojanak
desztillalt vizes oldatdhoz salétromsavat ke-
verunk és az igy nyert elegyet a szaritétér-
be legalabb egyszer bepermetezziik, a per-
mettel fellazitjuk a faanyag rostjaiban levd,
a nedvesség tavozasat gétlé szilard pektint,
mikdzben az alkalifoldfem a fa rostjai kézé
beépil.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy a bepermetezésre keriild
elegy Osszetétele: salétromsav (HNO3) 42-48
tomeg¥%, desztillilt viz (H20) 42-48 tomegk,
alkalifém soja pl. kalcium-klorid (CaCl2) 4-18
tomeg%.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy legfeljebb 65 t%

5. toménységl salétromsavat alkalmazunk.

4, Az 1-3, igénypontok barmelyike sze-
rinti eljarés, azzal Jjellemezve, hogy 18-30%
nedvességtartalmd fat kezelink. _

5. Az 1-4. igénypontok bérmelyike sze-
rinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a széri-
totérben a bepermetezés uténi szaritas alatt
a hémérsékletet 40 °C és 100 °C kozdtt tart-
juk.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike sze-
rinti eljavas, azzal jellemezve, hogy az egy-
-egy bepermetezés idotartama fafajtatol fag-
gden 2-15 perc, mig a bepermetezési ciklusok
szama ugyancsak fafajtatdl fluggden egytol
tizig terjed.
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