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Sposéb wylwarzania wielowarstwowych plyt okladzinowych

Znane jest wytwarzanie wielowarstwowych
plyt okladzinowych w ten sposéb, ze warstwe
materialu termoplastycznego np. masy linoleum
lub gumy, maklada sie na plyte z drzewa natu-
ralnego i poddaje prasowaniu na gorgco. Zamiast
drzewa mnaturalnego mozna réwniez stosowac
podkladke 2z prasowanych wiéréw, wlidkien
drzewnych lub maki drzewnej, a w razie potrze-
by réwniez i z innego materiatu.

Najwazniejszym zagadnieniem przy wytwarza-
niu tych plyt jest sprawa catkowitego polaczenia
obu warstw, przy czym, w celu zapewnienia tego
polaczenia, proponowano nadawanie powierzchni
drewnianej podkladki pewnej chropowatosci albo
tez stosowanie osobnej warstwy posredniej z le-
piszcza.

Zagadnienie to rozwigzuje sie wedlug wyna-
lazku w ten sposéb, ze przy wytwarzaniu wielo-
warstwowych plyt okladzinowych stosuje sie
podkladke z drewna prasowanego lub innego

tworzywa, ktérego czasteczki sg zwigzane za po-
mocg spoiwa, ktére pod wplywem ciepla, zwla-
szcza Przy suszeniu, po nalozeniu warstwy
termoplastycznej, mieknie i topi sie wydzielajac
przy tym pewne czasteczki na powierzchni plyty.
To wydzielenie lub wypocenie odbywa sie lat-
wiej wtedy, gdy powierzchnia stykowa warstwy
drzewnej mie jest zamknieta gladka warstwa,
dzigki czemu wspomniane czasteczki spoiwa
mogg poprzez powierzchnie plyty przedostawaé
sie do nalozcnej warstwy terrriopfastycznej‘ .
Przy stosowaniu do wytwarzania masy termo-
plastycznej odpowiedniej mieszaniny sztucznych
lub maturalnych zywic, nastepuje pod dzialaniem
ciepla, zwlaszcza przy suszeniu, utlenianie, prze-
nikajgce w kierunku od plaszczyzny stykowej
warstwy termoplastycznej ku powierzchni pod-
kladki. Powoduje to zncwu uwolnienie pewnych
czasteczek mieszaniny zywic uzytej do wytwo-

rzenia nalozonej masy termoplastycznej, ktére to



czqsteczkl przenikajg de podkladkl ‘W ten spo-
séb uzyskuje sie wzajemna dyfuzja spoiwa
z podkladkt od ;irewala pragbwanego do termo-
plastyune] warstwy okrywajgcej oraz spoiwa
z warstwy okrywajgcej do por tworzywa, z kt6-
rego wytworzono podkladke. Zapewmia to po
ochlodzeniu jednolite, zupelne i trwale polaczenie
obydwdch wanstw,

Przyklad I. Na plyte ze sprasowanych w16r6w
drzewnych, do ktérej wytworzenia uzyto jako
spoiwa furfurolu o punkcie topnienia 'wymnosza-
cym okolo 80° C, naklada sie za pomocy prasowa-
nia na stosowanej zwykle przy wytwarzaniu
linoleum maszynie z ogrzewanymi walcami mase
linoleum o nastepujacym skladzie: .35%, utlenio-
nego oleju Inianego, 25, maczki korkowej, 30,
pigmentu i 10%, maczki drzewnej.

Do wytwarzania utlenionego oleju ]manego sto-

suje sie¢ mieszanine mnaturalnych lub sztucznych
zywic o punkcie topnienia nizszym od tempera-
tury prasowania i suszenia pityt.
. Po ochlodzeniu okazuje sig, Ze pewne czesteczki
spoiwa przeniknely z plyty zdrewna prasowanego
do warstwy linoleum, a jednocze$nie pewne czg-
steczki zywic, powstatych w utlenionym oleju ma-
sy linoleum, przeniknely do powierzchni plyty
wykonanej z prasowanego drewma.

Przyklad II. Na plyte wytworzong za pomoca
sprasowania lupinek - i ziarn slonecznika, przy
uzyciu jako spoiwa zywicy fenolowo-formaldehy-
dowej, naklada sie za pomoca prasowania ‘mase
linoleum jak w przykladzie I.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wielowarstwowych plyt
okladzinowych, przy ktérym na plyte (pod-
ktadke) z drewna prasowanego lub ) innego two-
rzywa naklada sie za pomocg prasowama'_gg_,
#oTaco_warstwe materialu’ termoplastycznego,
fip. mase linoleum lub gume, zrnamienny tym,
ze czastki podkladki sg zwigzane za pomoca

_ spoiwa, ktére migknie lub topi sie¢ w tempe-
raturze, przy ktérej naklada sie mase termo-
plastyczng lub suszy gotowy wyréb, a po
ochlodzeniu mocno 1gczy sie z nalozona mas
termoplastyczng.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
do wytwarzania masy termoplastycznej sto-
suje sie¢ mieszanine sztucznych lub mnatural-
nych zywic o punkcie topnienia nizszym od
temperatury prasowania lub suszenia piyt.
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