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Etablissements Bonnet, 117, rue Grenette, 69653 Villeframhe sur Saone,

Ranska

Purettavissa oleva jidhdytys- ja pakastuslaitteisto - Demonterbar kyl- och
frysanlédggning

Keksinndn kohteena on purettavissa oleva jddhdytys- ja pakastuslait-
teisto. Jidhdytye- j2 pakastuslaitteistossa on tavallisesti ykei tai useam~
pia ldmpteristettyjid osastoja, jotka mahdollisesti on erotettu toisistaan
erigptivilly valiseindimilld ja joissa on ykei tai useampia ovia, T&llaisen
laittelston aikaansaamiseksi valmistetaan ja kootaan tiiviisti paneelit,
jotka muodostavat ndiden osastojen vastaavat seinimit. Tunnetuissa suori-
tusmuodoissa ovat toisiinsa yhdistettyjen paneelin viliset liitokset usein
monimutkaisia tai ercavat muodoltaan toisistaan ndiden paneelin sivujen
luona. _
Liitosten vaihteleva muoto johtaa usein siihen, ettd paneeleja ei voi-
da vaihtaa keskeniin ja ettd paneelit on pidettévi tarkasti suunnattuina
niiti koottaessa. Némd haitat monimutkaistavat paneelien valmistusta, Ja
nostavat niiden valmistuskustannuksia,

Keksinnotn tarkoituksena on poistaariméd haitat ja aikaansaada puretia-

vissa oleva entistd parempi ja helposti laajennettavissa oleva laitteisto

jidhdytysti ja pakastusta varten.



Keksinn®n mukainen purettavissa oleva JHihdytys- ja pakastuslaitteis-
to, Jjossa on osastoja, jotka on muodostettu kokoamalla limpSeristettyjid
paneeleja tunnetaan siitd, ettd nidmi osastot on muodostettu eristetyisti
paneeleista, joiden neljidt reunat muodostavat viistekulman (450), ja ndi-
den paneelien pinnassa on toisaalta kaksi vdlin péddssid toisistaan sijaitse-
vas yhdensuuntaista uraa, joissa on joustavat tiivisteet, ja toisaalta ndi-
den urien kanssa yhdensuuntaiset sZ8nndllisin vdlein sijaitsevat lépimeno-
reiiit kokoamisruuveja tali -pultteja varten, jotka reiit on tehty kohtisuo-
rasti nédiden neljén viistokulmaisen reunan pintaa vastaan.

Keksinnon erds suoritusmuoto selitetididn seuraavassa lihemmin oheisten
piirustusten perusteella. '

Kuvio 1 niyttdd kaaviollisena ja perspektiivisend osaesityksenid kek-
sinndn mukaeista jdihdytys- ja pakastuslaitteistoa. '

Ruvio 2 esittdd kaaviollisesti piiltd pdin kuvion 1 mukaista laitteistoa.

Kuvie 3 esittdi toisessa mittakaavassa kaavipllisesti kuvion 1 mukai-
sen laitteiston .yhden paneelin sisdpintasa,

Kuvio 4 esittédd foisessa mittakaavassa #aakasuorana leikkauksena t&midn
laitteiston moninkertaisosastoa, Joka on muodostettu kuvion 3 ndyttémisti
paneeleista.

Kuvio 5 esittiid toisessa mittakaavassa osittaisena poikkileilkkauksena
kuvion 3 ndyttiZmii paneelia.

Kekainnén mukaisesss jidhdytys- ja pakastuslaitteistossa on yksinker-
taisia suorakaiteenmuotoisia osastoja eli moduuleja, esim. osastot 1, 3,

4, 5 tai moninkertaisosastoja, esim. osasto 2, jotka osastot on li&mpberis-
tetty Jja varustettu yhdellld tai useammalla ovella, Nimd yksinkertaiget osas-
tot tai moninkertaisosastot on muodostettu suorakaiteenmuotoisista nelisi-
vuisista paneeleista, joiden neljdt reunat keksinn®n erdidn tidrkedn tunnus-
merkin mukaan ovat samanlaiset viistekulmaiset toisin sancen tydstetty si-~
ten, ettd ndiden reunojen pinta muodostaz niiden paneelien ulkepinnan kans-
88 45° kulman. Yksinkertaiset osastot sis#ltivdt tavallisesti kukin neljd
paneelia, jotka muodostavat putkimaisen yhdistelmidn ja Joko viidennen panee-
lin ja oven kehyksineen, tai useita ovia kehyksineen té&mé&n putkimaisen yhdis-
telmin pdiden sulkemiseksi (kuviot 1 ja 2). Moninkertaisosastot kuten osas-
to 2 on muodostettu useista vierekkiin kootuista moduuleista, joissa kahden
viereisen moduulin vdliset seindmdt on jédtetty pois. Néissid osastoissa ai-
kaansaadaan koottujen moduulien seiniimien yhteeriittiminen pHittdin poikki-
palkkien 6 avulla (kuvio 4).

Paneelit, Jjotka muodostavat niiden moduulien seiniimit, ovat kaikki yh-
td paksut. Témin seurauksena niiden paneelien viistekulmaisten reunojen
pinnat ovat myds kaikki samanlaiset, Kaksi vdlin pddstd toisistaan sijaitf

sevaa yhdensuuntaista uraa 7 ja 8 on tehty pitkin niiden paneelien neljén



reunan pintaa, ja ndihin uriin sovitetaan vastaavat joustavat tiivisteet 9
ja 10. Uran 8 luona on lihelld panzelien ulkopintaa reidt 11 kokoamisruuvien
tai -pulttien lipimenca varten. Nimi reifdt on tehty sd&nndllisin vidlein Ja
kohtisuorasti ndiden viistekulmaisten reunojen kaltevaa pintaa vastaan. Nimi
reidt 11 ovat parittain symmetriset niiden paneelien kummankin symetria-
akselin suhteen. Seindmien ulkopintaan on lidpimenoreikien 11 kohdalle tehty
lovet 12 levyjen kokoamisruuvien 13 tai -pulttien 14 kantoja varten.

Kuvioiden'4 ja 5 niyttémissd suoritusesimerkissd on moduulin jokainen
raneeli muodostettu kahdesta metallia tai muuta rakennemateriaalia olevasta
levystd 15 ja 16, jotka pysytetiin yhdensuunteisina ja vilin phiissi toisis-
taan onton suorakaiteenmuotoisen kehyksen 17 avulla, joka sopivasti kootaan
profiileista 18. Suorakaiteenmuotoisen kehyksen 17 onteloon ja rakennepa-
neelin sigéd- ja ulkopinnat muodostavien molempien levyjen 15 ja 16 vdliin
on "in situ" muodostettu solumuovia 19 oleva lémpderistys.

Kuvion 5 ndyttédmi profiili 18, joka muodostaa paneelien kehdosan, val-
mistetaan suulakepuristamalla, valamalla, suihkuttamalla:tai Jollain muulla
tunnetulla tavalla., Profiili 18 on muodoltaan dieederi, Jonka kulma on 450,
Ja jonka yksi reuna 20 on hiukan painettu sisd@npéin, jofta tdmdnprofiilin
molemmat reunat 20 ja 21, jotka kannattavat levyjd 15 ja 16, olisivat yh-
densuuntaiset., Profiilin 18 taivutetun reunan 20 jdlkeen seuraavaan osaan
22, joka muodostaa paneelin viistekulmaisen reunapinnan, on muodostettun
kaksi yhdensuuntaista uraa 7 ja 8 tiivisteitd varten. Putkimaiset l&pimeno~-
aukot, Jotka muodostavat reidt 11 kokoemisruuvien 13 tai ~pulttien 14 sovit-
tamiseksi, on tehty profiiliin 18 kohtisuorasti:osaa 22 vastaa., Toiseen pin-
taan, toisin sancen osaan 23, on muodostettu lovet 12 reikien 11 kohdalle
kokoamisruuvien tai -pulttien kantoja varten. Tiivisteet 9 Jja 10 joko kiin-
nitetddn uriin 7 ja 8 tai valetaan profiilin 18 yhteydessi tai kiinnitetiin
ciihen soveltamalla jotain ennestiin tunnettua‘menetelméé.

Profiilin 18 reunat on jiykistetty muodostamalla niiden sisdpintoihin
ptuussuuntaiset kulmaharjanteet 24 ja 25. Asennusmoduulissa on ovenkehys
26 (kuvio 4) muodostettu ontosta profiilikehyksesti 27, Jjohon "in situ"
on muodostettu solumuovia 28 lampderisteeksi. Profiilit 27 ovat sopivasti
ruiskupuristettua muovia.

Kehyksen 26 keskeisen aukon ympirillid on ulkopintana toimiva etulevy 29,
joka 1liittyy t&m&n keskeisen aukon seinimidin S-muotoisella ylimenopinnalla
30. Ylimenopinnassa 30 on kaksi vilin pd#ssd toilsistaan sijaitsevaa pituus~
suuntaista yhdensuuntaista uraa 31 ja 32, joihin sovitetaan oven tiivisteen
33 kiinnjtyskielet. Etupinnassga 29.on urat oven ei niytettyjen saranaelement-
tien kiinnitysruuveja varten. Kehyksessi 26 on takapinta 36, joka muodostaa
etupinnan 29 kanssa 45° kulman ja Jonka mitat ovat tdysin samanlaiset kuin



paneelien reunojen kulmassa olevat pinnat. Tédhén pintaan 35 on muodostettu
urat paneelien kokoamisruuveja 13 varten.

Poikkipalkki 6 on poikittaismuodoltaan tasakylkinen suorakulmainen
kolmio, ja témd poikkipalkki on tehty ontosta profiilista, johon "in situ"
muodogtetaan solumuovia oleva lEmpderistys. THmin suorakulmaisen kolmion
sivut muodostavat poikkipalkin 6 pinnat 37 ja 38 ovat, samoin kuin paneeli-
en viistekulmaisten reunojen pinnatkin, samanmittaiset ja niissé on samat
urat joustavia tiivisteitd varten. Kiinnitysreidt 39 ja lidpimenoreiidt
40 kokoamisruuveja 13 varten on muodostettu kohtisuworasti poikkipalkin 6
niiti pintoja 37-ja 38 vastaan. Lovet 41 on myés muodostettu poikkipalkin
kolmanteen pintaan 42 kokoamisruuvien 13 kantoja varten. :

Yksiovigta yksinkertaista osastoa 1 koottaessa moduulin viidet saman-~
laiset seinimdt, nimittdin molemmat sivuseiniimidt, ylid- ja alaseinimit ja
takaseindmd yhdistetliin viistekulmaisista reunoistaan ja kiinnitetddn pult-
tien 14 avulla toisesta pddstdin suljetun putkimeisen yhdistelmdn muodosta-
miseksi, ’ ;

Témin yhdistelmdn toiseen pdihidn kiinnitetiin ensin ruuvien 13 avulla
oven kehys 26 ja-tﬁmén jélkeen tavalliseen tapaan limpSeristetty ovi 43
(kuviot 1 ja 2).

Esim. kahdesta moduulista koostuvassa moninkertaisosastossa 2, joka
on niytetty esim. kuvioissa 1, 2 ja 4, on takaseindmit, yligseindmidt ja
alaseindmit sovitettu pdittdin poikkipalkkien 6 avulla ja kiinnitetty
ruuveilla 13, Molempien ovien kehykset 26 on kiinnitetty poikkipalkin 6 ja
ogaston viereigen sivuseinimin vdliin ruuveilla 13, ja.ovet 44 Jja 45 asenne-
taan sitten ndihin kehyksiin (kuvio 2), Jjolloin ndmi ovat 44 ja 45 ovat tiy-
sin samanlaiset kuin ovi 43.

Fuvion 2 ndyttidmin suoritusesimerkin mukaan on esim. osastossa 3 etu-
ovi 46 ja takaovi 47. Tissi tapauksessa neljidstéd yhteenkootusta paneelista
muodostetun putkimaisen yhdistelmin kumpaankin pidZhin asennetaan kehys
26 ja sitten ovet 46 ja 47, jotka ovat samanlaiset kuin ovi 43.

Viistekulmaisin reunoin mmodostetuista paneeleista kootut purettavissa
olevat moduulit keksinndn mukaisesti helpottavat laitteiston laajentamista
vaakasuoraan ja/tai pystysuoraan suuntaan., Lipimenoreikien 11 symmetrisyys
moduulin paneelien kahden symmetria-akselin suhteen antaa tulokseksi suuren
joustavuuden nditd paneeleja kokoanisen yhteydessi suunnattaessa.

Viistekulmaisin reunoin varustetut paneelit voivat muodoltaan olla
nelitmidiset tai suorakaiteenmuotoiset. Poikkipalkkien 6 avulla nimid panee-
1it voidaan helposti asentaa pdittiin janiisti muodostaa erimittaisia

osastoja.



Keksinndn ansiosta voidaan tdten kaytt&mdlli pientid lukumidrid stan-
dardielementtejid, nimittdin viistoreunaista eristyspaneelia, eristyspoik-
kikappaletta, jonka poikkileikkaus on tasakylkisen suorakulmaisen kolmion
miotoinen, eristyskehysti, jonka takana oleva kehdpinta on kalteva 45°

kulmassa ja eristysovea, aikaansaada erimittaisia j&&hdytys- ja pakastus=-

laitteistoja.
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Patenttivaatimukset: A

1., Purettavissa oleva jidhdytys-~ ja pakastuslaitteisto, jossa on osas-
tot, Jotka on muodostettu kokoamalla lémpSeristivii paneeleja ja element-
tejd, joissa on viistoreunat (45°) t unne t t u siiti, ettd niiden
paneelien Jja elementtien kehireunat on muodostettu muoviprofiilia olevasta
kehyksestd, jonka muoto vastaa 45° dieederiid, ja joka on téytetty ldmps-
eristysmateriaalilla, |

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, jossa eriinid mainittuna
elementtind on lédmpleristetyt oven kehykset, t u n n e t tu siitd, ettd
ndiden ovenkehyksien etupinnassa on kakei vdlin piddssi toisistaan sijaitse-
vaa yhdensuuntaista uraa, joihin on sovitettu oven tiivisteen kiinnitys-

kielet.



Patentkrav: £ A

1. Demonterbar kyl- och frysanlaggning, omfattande avdelningar
som bildats genom att sammanfoga vdrmeisolerade paneler och element med
sneda kanter (45°), Kk @ nnetechknad dirav, att ndmnda paneler
och element har periferikanter, bildade av en ram av en plastprofil med
formen av en dieder om 459, fylld med ett vdrmeisolerande material.

2. Anlaggning enligt patentkravet 1, dir ett av ndmnda element
utgirs av vdrmeisolerande dérramar, k d nne t ec knad ddrav, att
dessa dirramar i sin framyta har tvd pé& inbdrdes avstéhd beldgna pa-

ralella spdr, i vilka inpassats fasts&ttningstungor fdr dbrrens tdtningar.
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