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Piedmétem vynélezu je zplsob odvodu ¢ds-
tic nevhodnych pro fluidaci a zarizeni Kk
provddéni tohoto zplisobu sloZené z otolné-
ho fluidniho ro$tu, ktery je uloZen a utés-
nén ve skiini opatfené ve své horni Casti
vstupnim hrdlem s vystupnim otvorem. Flu-
idni ro$t, jenZ je opatien otvory, md na sveém
vnéjsim povrchu vytvofeny vynéSeci komir-
ky.

Pred vstupem do poddvaci fluidni vrstvy
prochdzi privdadénd hmota tFidici fluidni
vrstvou, ktera je vytvofena nad otofnym
fluidnim rostem a ktera je souddsti podava-
ci fluidni vrstvy.
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Vyndlez se tykd zplisobu a zafizeni pro
odvod tdch d&astic z fluidni vrstvy, které
vzhledem ke svym rozmérfim a hmotnosti
nejsou vhodné pro provoz fluidni vrstvy.

Bezpetnému provozu fluidni vrstvy, vzhle-
dem k parametrim fluidacéni tekutiny a o-
becné téZ ke geometrickym parametraumn flu-
idniho reaktoru nebo p¥ivodu hmoty, vyho-
vuji jen Castice, jejichZ velikost a hmotnost
se pohybuje v urc¢itém rozmezi. JestliZe veli-
kost, resp. hmotnost ¢astice bude vétsi nez
maximdlné pripustnd hodnota, ¢astice ,ne-
fluiduje’ a hromadi se ve spodni Casti vrst-
vy, tj. na ro§tu. JestliZe Cdstice nefluiduje
neziudastiiuje se proceslt probihajicich ve
fluidni vrstvég, tj. nedojde napf. k jejimu do-
stateénému vyhofeni, neprob&hnou napf. re-
akce nutné pro odsifeni paliva apod.

Fri hromadéni velkych ¢dstic na ro5tu do-
jde postupné k ucpdani rostu, v pripadé flu-
idni vrstvy se spalovdnim tuhého paliva do-
jde u takto ucpaného rostu k lokdlnimu ho-
Ffeni za nedostatku vzduchu pFi vysokych

teplotach, coZ vede k zastruskovani ohnisté-

a jeho odstaveni.

UJ fluidniho ohnisté pro spalovani tuhych
paliv je tfeba mezi ¢dstice nevhodné pro
provoz fluidni vrstvy zahrnout i rfizné ko-

vové pledméty, které jsou spoli s palivem™

dopraveny do kotelny. Spolehlivy provoz
fluidni vrstvy je tedy moZny jen pfi vylou-
¢eni €astic nevhodnych pro fluidaci.

Je zndmo nékolik zatizeni k oddé&lovani
t8chto ¢dstic. Je to napfPiklad mechanicky
t¥idid, jehoZ nevyhodou je v8ak to, Ze neza-
jiStuje ani poZadovany rozmér ¢éstice a ani
jeji pripustnou hmotnost. Pro fluidni reak-
tor vétSiho vykonu je takové zafizeni sloZi-
t% s pomérn8 velkymi ndroky na dispozi¢ni
uspofddani, dopravniky, zdsobniky apod.

Také je pouZivdn pneumaticky tfidic, je-
hoZ nevyhodou je viak pomé&rné velkd spo-
tizba dopravniho média, nizkd Zivotnost za-
Fizeni vzhledem Kk relativné silnym abraziv-
nim dcinkéim a sloZitost celého zafizeni.
RovnBZ je zndm fluidni t¥idi¢, ktery mé si-
ce znatnd niZ3l spotrebu fluidaéni tekutiny,
oviem celé za¥izeni je dispozién& relativng
velmi naroéné, vyZaduje vlastni soupravu do-
pravnikli a zdsobnikii apod.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zpiisob od-
vodu ¢édstic nevhodnych pro fluidaci podle
vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze privadéna
hmota v praSkovém stavu se vede t¥idici flu-
idni vrstvou, kterd je vytvofena nad samo-
statnym fluidnim ro$tem a ktera je soud&asti
podavaci fluidni vrstvy.

Pfedmétem vynédlezu je dale za¥izeni k
provdd&ni navrZeného zpfisobu tvofené sa-
mostatnym fluidnim ro$tem. Podstatou je to,
Ze fluidni ro8t, ktery je vdlcového tvaru, je
opatfen otvory a je tofn& uloZen ve sk¥ini.
Na vnéj8im povrchu fluidniho ro¥tu jsou vy-
tvoreny vynédSeci komirky, jejichZ rozméry
jsou vBt3i neZ rozmér nejvétsi castice pliva-
déné hmoty. V horni &asti skiiné je vytvo-

N o

feno vstupni hrdlo, jehoZ §ifka je v&tSi neZ

4

§itka vyndsSeci komirky a jez jec opatifeno
vystupnim otvorem. Podstatou vynalezn ro-
vnéz je to, Ze vystupni otvor hrdla ski¥iné je
opatfen mrizZi.

K jednomu konci fluidnitio rodtu je pfipo-

" jen piivod fluidaéniho meédia.

Vyhodou zpasobu a zarizeni podle vyna-
lezu je to, Ze ve spodni ¢4sti t¥idici vrstvy
se shromaZdi veskeré Céstice nevhodné pro
provoz fluidni vrstvy a tyto se bez pieruse-
ni provozu odvadi. Odvod ¢astic je zajiSto-
van pomérné jednoduchym zpilisohem a to
otdcdenim otofného fluidniho rostu, pricemZ
otdaceni je moZno provadét rucné z mista,
miZe byt také ovladani dalkové nebo miZe
byt Fizeno automaticky.

Zalizeni je v plikladném provedeni zné-
zornéno na plriloZendém vykresu, kde na obr.
1 je jeho schematicky priéifez a na obr. 2
uprava vystupniho otvoru vstupniho hrdla
kanalu podévaijictho fluidni vrstvu. '

Zatizeni pro odvod ¢astic nevhodnych pro
fluidaci je sestaveno z fluidniho roS$tu 4,
jenZ je vdlcového tvaru a po celém svém ob-
vodu a délce je opatien otvory 8. Fluidni
rodt 4 je toénd uloZen a utésnén ve skrini b
a na jcho vnéjsim povrchu jsou vytvolreny
vyndSeci komirky 5, jejichZ rozméry jsou

Nt 2
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hmoty. V horni &asti skiiné 8 je vytvofeno
vstupni hrdlo 7, jehoZ Sifka je v8tSI neZ Sir-
ka vynaSeci komirky 5. Vstupni hrdo 7 je
opatfeno vystupnim otvorem 11, ve kterém
je upevnéna miiZ K jednomu konci fluidni-
ho ro3tu 4 je piPipevnén vnitini piivod 8
fluida¢niho média.

V alternativiim provedeni miZe byt skiili
& provedena ve tvaru vdlce s vnitfnim pri-
mérem vet§im neZ vngjsi pramér otoéného
fluidniho ro3tu 4. To znamend, Ze otocény flu-
idni rodt 4 a skifil § jsou uloZeny excentric:
ky. . '
V prikladném provedeni podle obr. 1 je
privddénd praskova hmota 1 davkovdna do
podédvaci fluidni vrstvy 2, ve které jiZ pro-
bihaji poZadované chemické a fyzikdlni pro-
cesy. MiZe to hyt, ale napiiklad také fluid-
ni vrstva, slouZici k rozvodu &éstic svislymi
pFivody do hlavni fluidni vrstvy.

Pred vstupem do poddivaci fluidni vrstvy 2
prochdzi pi¥ividénd hmota 1 t¥idici fluidni
vrstvou 3, kterd je realizovdna ve vystup-
nim hrdle 7 nad ototnym fluidnim roStem
4. Fluidaéni tekutina se pPivadi vnitinim p¥i-
vodem 8 fluidaéniho rostu 4, jehoZ otvory 9
proudi fluidaéni tekutina jednak do prosto-
ru mezi sk¥iii 6 a ototny fluidni rost 4 a
jednak do vstupniho hrdla 7, kde vytvail
t¥idici fluidni vrstvu 3.

Sk¥ifi 6 je v horn{ ¢4sti po obou strandch
hrdla 7 provedena se zaoblenim podle tva-
ru vnéjsiho priméru ototného fluidniho ros-
tu 4. Délka zaoblenych d&ésti se Fidi podle
piesnosti vyroby a podle poZadavku na tés-
nost mezi skini 6 a otoénym fluidnim ros-
tem 4. Sirka a vys$ka vynéSecich komfirek se
voli podle nejvéts§iho pFedpokladaného roz-
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méru Géastice v privadéné hmoté 1. Ve spod-
ni ¢dsti skiing 6 je vysypka 18 s tlakovym
uzavérem pro odvod odtfidénych &astic z tii-
dici fluidni vrstvy 3.

PFivadena hmota 1 vstupuje do tridici flu-
idn{ vrstvy 3, kde dochdzi k odtfidéni ne-
vhodnych d¢astic, které se shromaZduji na
ototném fluidnim ro$tu 4 ve vynaSecich ko-
mirkach %. Otodenim rodtu 4 se shromaZdé-
né gastice vynesou do spodniho prostoru
skiing 8, kde se nap¥. ve vysypce 10 shro-
maZduji nebo jsou kontinudlné odvdadény.
ProtoZze [fluidaéni tekutina je pfivadéna
vnitinim pfivodem 8 oto¢ného fluidniho ros-
tu 4 nemiiZe dojit k pripadnému postupnému
ucpdni otvortt 9 pro prittok fluida&ni tekuti-
ny. Céstice, které neklesnou v tfidici fluidni
vrstveé 3 na otofny fluidni rost 4, tedy céasti-
ce, které za danych podminek zarufend
fluiduji, postupuji ddle do poddvaci fluidni
vrstvy 2, ve které pak jiZ nedochdzi K usa-
zovani c¢dastic. Rychlosi a zplisob otddent o-
toénsho rostu 4 se ridi podle zrnénil piiva-
déné hmoty 1, Obsahuje-1i pFivadénd hmota
1 piilis mnoho &dstic nevhodnyceh pro fluida-
ci, pak nejvhodnéisi provoz je za plynulého
otadeni malouw rychlosti, napi. /10 ot/min.
Obsahuje-1i privadénd hmota 1 mnoho Cdstic
nevhodnych pro fluidaci, pak je nejvhod-
nd&jsi volit provoz s plynulym otddenim ma-
lou rychlosti nebo s obfasnym pootodenim,
napl. kaZdych 20 min., pootofit pomalou
rychlosti o 45°.

Obsahuje-1i prividéna hmota 1 malo fas-
tic nevhodnych pro fluidaci nebo se jednd

PREDMET

1. Zplsob odvodu &dstic nevhodnych pro
fluidaci, vyznadeny tim, Ze privdd8nd hmo-
ta se vede tifidici fluidni vrstvou, Kterd je
vytvoi'ena nad samosiatnym fluidnim rodtem
a kterd je soudasti podévaci fluidni vrstvy.

2. Zabizeni k provadéni zplisobu podle bo-
du 1, tvo¥ené samostatnym fluidnim roStem,
vyznacené tim, Ze fluidni rodt (4), ktery je
véalcového tvaru, je opatien ctvory a je otoc-
né uloZen ve skiini {6}, kde na vndj§im po-
vrchu fluidniho ro$tu (4] jsou vynéaSeci ko-
mirky (5], jejichZ rozméry jsou vé&tSi neZ

]

jen o jejich nahodny vyskyt, pak nejvhod-
néjsi je provoz s obfasnym pravidelnym po-
otodenim o zvoleny thel nebo s pootocenim
o zvoleny thel jen tehdy, dojde-li k Castec-
nému zaneSeni otoéného fluidniho rostu 4,
coZ se projevi nap¥. zménou signdlu didla
reagujictho na hromadéni nefluidnich d&és-
tic. Podle této zmény mlZe byt vydan sig-
nal k pootoceni fluidniho rostu 4.

Cdstice nevhodné pro fluidaci shromédzdg-
né ve spodni ¢asti sk¥iné 6 se dopravujl na-
piiklad zpét do drtide nebo se zpracovavajl
jinak podle potteby.

PTi poruse zafizeni pro otdfeni otofného
fluidniho rostu 4 neni tfeba odstavovat celé
zatizenl, otddeni je moZno provést ruéné ne-
bo zaFizeni je v provozu bez otéddéeni aZ do
dohy, kdy se ucpe celd funkéni ¢ast otod-
ného fluidniho rostu 4.

U velkych zaFizeni ncho u zatizeni, kde je
vyzadovan nepretrZity provoz fluidni vrstvy
2, jo vhodngi8l pouZit alespon dvou samo-
statnych oto¢nych fluidnich rodtd 4, takZe
pri poruse jednoho je hmota 1 privddéna do
{luidni vrstvy 2 pies dalsi, alespoil jednu ti-
dici fluidni vestva 3.

V piipadd, Ze privadénd hmota 1 obsaho-
vala ¢astice o malé hinotnosti, ale o velkych
rozmérech, které by byly vEétsi neZ pripadné
technologické otvory nebo mezery ve fluid-
ni vrstvé 2, zabuduje se do vystupniho otvo-
ru 11 hrdla 7 m¥Z. Priifez ok této m¥iZe mu-
si byt menSi nebo stejny jako je rozmér nej-
mensiho otvoru nebo mezery ve fluidni vrs-
tvé 2 naptiklad 30 mm.

VYNALEZU

lice piivadéné hmoty (1)
a v horni ¢4asti skiiné (6) je vytvoleno vstup-
ni brdlo (7)), jehoZ §iFka je v&t8i neZ $irka
vyndSeci komilrky (5], a jeZ je opatieno vy-
stupnim otvorem (11).

3. Zatizeni podle bodu 2, vyznadeneé tim, Ze
vystupni otvor (11) hirdla (7) sklingé (6) je
opatfen mriZi.

4. Zatizeni podle bodu 2 aZ 3, vyznadené
tim, Ze K jednomu konci fluidniho rostu (4)
je pripojen pfivod (8) fluida¢éniho média.

rozmér nejvetsi dastic
1

1 list vykresti
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| Obr. 1

Obr. 2

Vytiskla Severografia, zdvod Most Cena: 2,40 Kés
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