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A taldlmény szerinti eljards sorédn nem oxidild gazaramot
létesitiink az elektréda (14) kibocsatd vége és a fuvdka-
rendszer (12) kozdtt, uténa segédivet képeziink az elektrdda
(14) kibocsatd vége és a fuvdkarendszer (12) koézdtt, majd a
segédivet 4&tvisszlik az elektrdda (14) és a elektrddaval
szemkdzt 1évd munkadarab kbz% és a nem oxid4dldé gazaramot
megsziintetjlik, egyidejlleg pedig oxiddlé gazaramot létesi-
tink az elektrdéda kibocsé&tdé vége és a fuvékarendszer (12)
kozodtt oly médon, hogy az &thelyezett ivvel és az oxidalédé
gazzal plazmadramot képezilink az elektréda kibocsaté vége és
a munkadarab kozott. Adott esetben az iv &thelyezése utéan
ledllitjuk az A&athelyezett ivet), és ugyanakkor megsziintetjiik
az oxidaldé gazaramot, ezzel egyidejlleg pedig nem oxid&alé
gazaramot hozunk létre az elektréda (14) kibocs&até vége és

a fuvékarendszer (12) koézdtt. (1. &bra)
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A talalmany targya eljaras plazmaiv képzésére olyan
plazmavagéban, amely fémelektrédat és az elektrdda kibocsatd
végénél elrendezett fuvdkarendszert tartalmaz.

A plazmavagdk &ltaldban fém elektrédat és az elektrédda
kibocsaté végénél elrendezett fuvékarendszert tartalmaznak.
Az ilyen plazmavagdk altaldban dgy mikédnek, hogy egy fGgy-
nevezett Athelyezett 1iv az elektréda kibocsatd vége és a
munkadarab k&zétt, a fuvdkak furatain &t haladva helyezkedik
el. A plazmaiv beindité&sdhoz altaldban oxiddalé gazt hasznal-
nak és ugyanilyen gdz sziikséges a munkadarab gyors és haté-
kony vagasahoz is.

Minthogy azonban a plazmaivnek az elektrdd&rél a munka-
darabra tdrténd athelyezése és a beinditas maga is igen nagy
feszililtségeket igényel, bizonyos plazmavagéknal az inditast
nem oxidalé géazzal végzik. Ilyenkor Ggynevezett segédivet
hoznak 1létre az elektréda kibocsaté vége és a fuvdka rend-
szer ko&zdtt. (Ha a miivelethez oxid&lé gazt hasznalnak, a
nagy feszililtség oxid&ciét okozna és az elektrédda élettarta-
mat jelentds mértékben csdkkentené.)

Az 1ly médon nem oxidalé gazzal létrehozott ivet helye-
zik &t a munkadarabba. Amikor az athelyezés megtdrtént, a
nem oxid&lé 4&gzAramot csbkkentik és egyidejlleg oxid&ld
gazt, példaul oxigént vezetnek a nem oxid&ld gazhoz.

Altalaban a fent leirt ismert eljaras soran igen gondos
ellendrzés és pontos szabalyzas szlikséges, s&t bizonyos
plazmazvagok kiildénleges kialakitast is igényelnek. Ilyen kii-
lénleges kialakitas esetén példaul az alkalmazott argon gyi-

rd alakd résen halad at az ivképzés kezdetén. Ezek a rések a
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fuvékarendszer két tagja kdzdtt vannak elhelyezve.

Miutédn az ivet &thelyezték, az &tdmld nyilasok egy ré-
szénél megszlintetik az argon &ramot és helyette oxidalé gaz-
dramot vezetnek be. Ily médon az dthelyezett iv csdkkentett
mennyiségld argonnal és oxiddlé gdzzal mikddik. Az argon és
az oxidaldé g4z, példaul a levegd oxigénje a plazmavagéban
keveredik és meglehetdsen komplex szabalyozast igényel, hogy
a két kililonbbzd gazaramot megfeleld sebességgel lehessen
fenntartani és a keverés is a kivanalmak szerint torténjék.

Ezen tGlmenden a nem oxid&ldé g&azok, példaul az argon
fokozott dugulasveszélyt jelent, amikor a levegd oxigénjével
keveredik az &thelyezett plazmaivben, a vagasi milvelet so-
ran.

A jelen taladlmannyal ezért olyan eljaras kidolgozasa a
célunk plazmaiv képzésére, illetve indit&sara, amelynek se-
gitségével az ismertetett tipusd plazmaégdkben minimalizal-
hatd az elektrdéda oxiddciéja egy nem oxidald gazbdl alkotott
segédivvel é&s az oxidald gaz bevezetése csak a mar athelye-
zett ivbe tdrténik.

A kitUzdtt feladatot olyan eljardssal oldottuk meqg,
amelynek soran nem oxidilé gazaramot létesitiink az elektréda
kibocsaté vége é&s a fuvdka rendszer kozott, utana segédivet
képezilink az elektrdda kibocsaté vége és a fuvdéka rendszer
ko6z6tt, majd a segédivet &tvisszilk az elektréda és az elek-
trédaval szemkdzt 1évd munkadarab kdzé és a nem oxidild gaz
aramdt megszilntetjiik, egyidejtleg pedig oxid&lé gazaramot
létesitilink az elektrédda kibocsatéd vége és a fuvéka rendszer

kézdtt oly médon, hogy az athelyezett ivvel és az oxidalé
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gédzzal plazmadramot képeziink az elektrdéda kibocsatd vége és
a munkadarab kozott.

Adott esetben az &athelyezett ivet is megsziintetjiik és
lényegében ezzel egyidejlleg megsziintetjiik az oxid4lé gaz-
aramot é&s nem oxidalé gazaramot létesitiink az elektrédda és a
fuvékarendszer kdzott.

Nem oxidalé gazként célszerfien nitrogént, oxidald gaz-
ként pedig célszeriien lényegében oxigént hasznadlunk. Az el-
jarast &ltaldban olyan plazmavagdkban alkalmazzuk, amelyek
fuvékarendszere az elektrdéda kibocsatdé végénél elrendezett
felsd fuvdkat és a felsd fuvdka alatt elhelyezett alsd fuvé-
kat tartalmaz, ahol a plazmaiv a fuvdékdk a egytengelyilien el-
helyezett furatain halad &t. Ilyenkor célszerd folyadékara-
mot vezetni a felsd fuvdka és az alsd fuvéka kdzé a segédiv
athelyezésével egyidejfileg oly médon, hogy a fuvékak furata-
in athaladé plazmaivet kdriilvessziik a folyadékkal.

Folyadékként altalédban vizet alkalmazunk és a plazmava-
gbé elektrodajat a kibocsatd végen emittdld betéttel l1latjuk
el.

A talalmany tovabbi részleteit kiviteli példan, rajz
segitségével ismertetjiik. A rajzon az

1. abra egy plazmavagd hosszmetszete, ahol a plazmaivet

a talalmany szerinti eljarassal hozzuk létre, a
2. abra két diagramot tartalmaz, ahol az egyik diagram
gazaramot, a mdsik diagram az Aramerdsséget mu-
tatja az idd filiggvényében és a
3. abra a plazmavagd foébb egységeinek vazlatat mutatja

a taldlmény szerinti eljaras foganatositasahoz.



o ow_ 0008
* - @ ]
oo L .

L]
e o600 L]

Az 1. abran lathatdé, hogy a talalmany szerinti eljéaras
foganatositasara szolgdldé 10 plazmavagd 12 fuvékarendszert
és 14 elektrédat tartalmaz. A 14 elektréda célszerfien vdrds-
rézbdl késziil és felsd 15 cs6bdl, valamint alsé, sapka ala-
kG 16 csdvégbdl a4ll. A 15 csd alsd 17 menettel ellitott vé-
géhez csatlakozik a 16 csdvég. Ez ugyancsak csdszerd kiala-
kitast, alul azonban 18 fenéklappal van ellatva. Ennek 20
homlokfala néz a 12 fuvékarendszer felé.

A 16 fejrész 20 homlokfala alatt 24 lireg van kialakitva,
a 18 fenéklapban pedig 26 betét helyezkedik el, mégpedig oly
médon, hogy kodzepén 28 emitter van elhelyezve a 15 csdvel
egytengelylien. A 28 emitter olyan fémbdl van, amelynek
kilépési munkaja viszonylag csekély, vagyis amely k&nnyen
emittal elektronokat, ha feszliltség ald helyezik. Ilyen fém
lehet tdbbek k&zdtt a hafnium, cirkon, wolfram vagy ezek
otvozetei.

A 28 emittert joéval kisebb kilépési munkaja anyagbél
készililt 32 hﬁ&ely veszi koriil, amelynek 34 fenékrésze és pa-
lastja a 18 fenéklap anyagadhoz van kétve. A 32 hiivelynek 35
pereme van, amely a 18 fenéklap 20 homlokfal&val van eqgy
szintbe munkéiva. Ilyen 32 hiively részletes leirasat tartal-
mazza a 07/466.205 sza&mG USA szabadami bejelentés.

A bemutatott példanal a 14 elektrédat 38 vagbtest veszi
koriil és ebben 40, illetve 42 gazvezeték, illetve folyadék-
vezeték van kialakitva. A 38 vagétest kériil 44 burkolat he-
lyezkedik el.

A 14 elektrdda 48 furatiban egy mésik 46 cs& van fel-

fliggesztve és ezen &t todrténik a folyadékbevezetés a 14
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elektrédaba. Az alkalmazott folyadék altaldban viz. A 46 csd
Atmérdje kisebb, mint a 14 elektrdda 48 furata és 1ily mdédon
a 48 furat és a 46 csd palastjai kdzdtt 49 viztér alakul ki,
amelyben a 46 cs86b8l kidramld viz visszafolyhat. A vizet a
rajzon nem &brazolt rendszerbdl vezetjiik a 46 csdbe és
ugyanide jut a 49 viztérbdl az 52 nylilason &t elvezetett
viz.

A 42 vizjaratbdl a viz a 12 fuvdkarendszerhez keriil,
ahol ©®rvényt képezve veszi kdriil a plazmaivet. A 40 gazja-
ratba a gaz ugyancsak a rajzon nem lathatdé tartalybdl keriil
és erre a célra nem oxidalé gazt, altalaban nitrogént, vala-
mint oxid4ldé gazt, &altaldban oxigént alkalmazunk. Levegd
ugyancsak haszndlhatdé oxidalé gaz gyanant.

A rajzon nem lathatd elemekkel szabadlyozzuk a nem oxida-
16 és oxidald gazok Aramlasat a jaratokba, ahonnan a gaz ha-
gyomanyos 54 gaztereldkon keresztiil keriil 56 gaztérbe. Az 54
gaztereldk Altaldban magas hdmérsékletet bird kerdmidbdl ké-
szlilnek. A gdz az 56 gaztérbe Orvényszerlien jut be és a 12
fuvdékarendszer 60 és 62 furatain at tévozik. Az 54 gaztere-
16t a 14 elektréda és 55 szigeteld tartja megfeleld helyzet-
ben. Az 55 szigeteld biztositja a 12 fuvdka rendszernek a 14
elektr6datdl elektromosan tdrténd szigetelését.

A 12 fuvdkarendszerben 63 felsd és 64 alsdé fuvdka van
elhelyezve. A 63 felsd fuvdoka és a 64 alsd fuvdka 60, illet-
ve 62 furattal van ellatva. A 63 felsd fuvdoka késziilhet akar
fémbdl, akar kerdmiabdl, példaul aluminiumoxidbdél. A 64 alsd
fuvéka célszerlien kerdmia. A 44 alsdé fuvokat a 63 felsd

fuvokatdl 65 tavtartd és 66 perditd gylrd valasztja el. A 63



felsd fuvdka és a 64 alsd fuvéka kdzdtti tér a 67 vizkamra.
A 63 felsd fuvdéka 60 furata egytengelylien van elhelyezve a
14 elektrdédaval. A 60 furat hengeres, felsd részén azonban
kupos szakasz van, amelynek kiGpszbge 45°.

A 64 alsdé fuvdoka 70 fuvdkatestbdl &l1, amelynek eliilss,
illetve alsdé vége é&s hatulsd, illetve felsd vége van és
amelynek tengelyében koaxidlis 62 furat van kialakitva. A
hatulsé végén 71 vAall van, az eliilsd oldalon pedig 72 kipos
szakasz van kialakitva. Ez a 72 kGpos szakasz egytengelyll a
62 furattal. A 71 v&llat a 10 plazmavagdé 44 burkolatahoz
kapcsolédé 74 sapka 73 pereme tartja. A 74 sapka menettel
csatlakozik a 44 burkolathoz. A 71 vall és a 73 perem ko6zott
75 témités van elhelyezve.

A 64 alsd fuvdka 62 furata hengeres és egytengelyd a 63
felsd fuvdka 60 furattal. A 63 felsd fuvéka és a 64 alsd fu-
voka Kkozbtt 78 kdzpontositéd gyGri van elhelyezve. Ennek
anyaga barmilyen mlanyag lehet. A 78 kézpontositd gylrd vé-
gén olyan perem van, amely rugalmasan bepattinthaté a 63
felsd fuvéka kiilsd palastjan 1lévd kérhoronyba. Ily médon a
78 kbzpontositd gylrt a 63 felsd fuvéka és a 64 alsd fuvéka
kiilsd paldstjaira illeszkedik. A m&r emlitett 65 tavtarté
és 66 perditd gylr{ beszerelése a 64 alsd fuvéka beilleszté-
se eldtt a 78 kdzpontosité gyftrtbe.

A viz a 42 vizjaratbdl a 78 kézpontositd gydrd 85 fura-
tain &t jut a 66 perdits gylrd 87 befecskendezd nyilasaihoz
és innen keriil 8rvényld &ramlassal a 67 vizkamrdba. A 87 be-
fecskendezd nyilasok a 66 perditd gylrd kerlilete mentén tan-

gencidlisan vannak elrendezve &s ez teszi lehetdvé, hogy a



vizet a 67 viztérbe Orvényld aramlast létrehozva tudjuk be-
vezetni. A viz 67 vizkamrabdl a 44 alsé fuvdka 62 furatan &t
jut ki.

A 3. abran vazlatosan lathatd, hogy a 14 elektrédahoz a
segédiv létrehozisira szolgald 90 tapegység és a plazmavagd
sorosan van csatlakoztatva. Az &bra&n nem lathaté valtékap-
csold segitségével lehet beinditani a segédivet. A kapcsold
kényelmesen elérhetd helyre lehet régzitve.

A 3. abran az is lathatd, hogy a £f& téapegység is egy-
részt a 14 elektrédahoz, masrészt pedig a w munkadarabhoz
van csatlakoztatva. A w munkadarab célszertien fdldelt.

A talalmany szerinti eljaras soran a plazmavagdé a ko-
vetkez8képpen mikédik.

Ahhoz, hogy a berendezést a mar korabban ismertetett
médon beinditsuk, nem oxid&lé gaz, célszerten nitrogén aram-
lasat kell beinditani a 40 gazjaratban, amely az 54 gaztere-
15 felé vezet. A gaz belép az 56 gaztérbe és ott orvénylik,
majd kidramlik 12 fuvékarendszer 60 &s 62 furatain. Ekkor
beinditjuk a segédivet a 14 elektréda kibocsatd vége és a 12
fuvékarendszer k&z6tt, amint az a 2. Abran 1évd diagramokon
lathaté.

Ezutadn a segédivet Aatvissziik a munkadarabra, ugyancsak
a 60 és a 62 furatokon keresztiil. Mialatt a segédivet &athe-
lyezzlik, a nem oxid416 gaz bevezetését is megsziintetjilik.
Ugyanakkor oxiddlé gaz aramlasat inditjuk meg a 40 gazjarat-
ban az 54 gaztereld felé, ahonnan az ugyancsak az 56 gaztér-
be keriil és innen a 60, illetve 62 furatokon &t tavozik. Az

dthelyezett iv és az oxidalé gaz egylittesen plazmadramot hoz



létre a 14 elekrdéda és a w munkadarab kozott, a 12 fuvdka-
rendszer 60 é&s 62 furatain keresztiil. Mindkét 60 és 62 furat
részt vesz a plazma intenzifikdlasdban és kollimalasaban. A
42 vizjaratbdl kidramld viz ugyancsak a 12 fuvdkarendszerhez
keril, ahol &rvényld aramlassal veszi koriil a plazmaivet.

A plazmavagd miUkodésének befejezésekor az Aathelyezett
ivet megsziintetjiik és ugyancsak megsziintetjlik az oxidaldé gaz
bevezetését. Ugyanakkor nem oxidaldé gazt vezetlink az elek-
tréda kibocsatd vége és a fuvdkarendszer kozé, a mar leirt
moédon a 40 gazjaraton és a 12 fuvdbka rendszer 60, illetve 62
furatain at.

A talalmany szerinti eljaras alkalmazdsa szamos
eldnnyel jar. A plazmavagdénak nem oxidaldé gazzal tdrténd be-
inditésa kikilisz6b8li az oxigénes beinditas hatranyat: hogy a
plazmavagd kildénbdzd részei kozétt oxigén jelenlétében kell-
jen ivet hGzni. Tz esetén példaul nem oxidalé gaz bevezeté-
sével a tliz elolthaté. Olyan plazmavagbdk esetében, amelyek-
ben vordsréz fuvoékak vannak, az anyag oxidaldéddasa és erd-
ziéja jelentds mértékben cstkken a taldlmény szerinti elja-
rassal. Az oxidacid csdkkentése azért is nagy jelentdséqd,
mert ha a fufdékak oxidaldédnak, akkor romlik az ivhizas lehe-
tdsége és a vagasi felililet mindsége. Ezen tGlmenden az elek-
tréda vOrdsrézbdl készlilt részének oxidaldédasa is megakada-
lyozhatdé a taldlmany szerinti eljarassal. Mindezek kévetkez-
tében a talalmany szerinti eljédréssal torténd ivképzés lehe-
tévé teszi a kordbbindl lényegesen nagyobb szamd inditast
egyetlen elektrdéda és fuvdkarendszer segitségével.

Természetesen a bemutatott kiviteli példak csupan a ta-
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lalmany szerinti megoldas illusztrdlaséra szolgaltak és sem-
milyen vonatkozasban nem korlatozz&k a csatolt igénypontok
4ltal meghatarozott oltalmi koért, amelyen beliil a talalmany

szerinti eljaras még sz&mos valtozatban megvaldésithatd.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras plazmaiv ivképzésére olyan plazmavagdban,
amely fémelektrddat és az elektrdda kibocsatd végénél
elrendezett fuvd karendszert tartalmaz, azzal jellemezve,
hogy nem oxidaldé gazaramot létesitiink az elektrdda kibocsatd
vége és a fuvdka rendszer kozdtt, uténa segédivet képezink
az elektréda kibocsatd vége és a fuvokarendszer kdzdtt, majd
a segédivet &tvisszilk az elektrdéda és a elektrddaval szem-
kézt 1évd munkadarab k&zé& és a nem oxidaldé géazaramot meg-
sziintetjik, egyidejtleg pedig oxidaldé gazaramot 1létesitiink
az elektrdéda kibocsatd vége és a fuvd~karendszer kozoétt oly
médon, hogy az athelyezett ivvel é&s az oxidalé gézzal plaz-
madramot képezilink az elektrdéda kibocsatd vége és a munkada-
rab kozott.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az iv &thelyezése utan ledllitjuk az &thelyezett ivet
és ugyanakkor megsziintetjik az oxiddld gazaramot, ezzel egy-
idejlileg pedig nem oxidaldé gazaramot hozunk létre az elek-
tréda kibocsatd vége és a fuvdka rendszer kozott.

3. A 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy nem oxidaldé gazként nitrogént és oxid&aldé gazként oxi-
gént alkalmazunk.

4. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy folyadékaramot vezetilink a folyadékrendszer alsd és fel-
s8 fuvokai kdzé a segédiv athelyezésekor és ezzel a folya-

dékarammal koriilvesszilk a plazmadramot.



5. A 4. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve;
hogy folyadékként vizet alkalmazunk.

6. Az 5.igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az elektrdda kibocsatd végében hengeres emitter beté-

tet alkalmazunk.

— Z 4\0\/{’{/67’)/ A meghatalmazott:

i
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