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Kolumna karbonizacyjna do produkcji zawiesiny dwuweglanu sodu

1

Przedmiotem wynalazku jest kolumna karboni-
zacyjna do produkcji zawiesiny dwuweglanu sodu.

Wynalazek moze byé wykorzystany do produkcji
dwuweglanu sodu metoda absorpeji  dwutlenku
wegla amonizowanym roztworem chlorku sodu lub
roztworem wodorotlenku sodu. Wynalazek moz2
byé wykorzystany réwniez do produkcji oczysz-
czonego dwuweglanu sodu metodg absorpcji dwu-
tlenku wegla roztworem weglanu sodu.

Znane sa kolumny karbonizacyjnz do produkcji
zawiesiny dwuweglanu ‘sodu zawierajgcej twarda
faze krystaliczna. Znana kolumna karbonizacyjna
wyposazona jest w krééce do wprowadzania sklad-
nikéw 1 odprowadzania otrzymanej :zawiesiny
i gazu, p6iki sitowe rozmieszczone wewnatrz jedna
nad druga, dzielace wnetrze kolumny na poszcze-
gblne komory polaczone miedzy soba rurami prze-
lewowymi, komore separacyjng oraz rozmieszczo-
ne pcd nig komory reakcyjne. Gérne komory rea-
kcyjne sa komorami absorpcyjnymi, a dolne chlo-
dzagcymi, gdzie zainstalowane sa urzadzenia do
chlodzeznia zawiesiny. Pod komorami chlodzenia
znajduje sie dolna komora reakcyjna.

Wszystkie komory absorpcyjne maja te sama
wysoko$é. Wysokos¢ kazdej komory chlodzacej
jest wieksza od wysokosci kazdej komory absorp-
cyjnej dlatego, ze w kazdej komorze chlodzacej
zainstalowane jest urzadzenie do chlodzenia za-
wiesiny. Wszystkie komory chlodzace réwmiez ma-
ja jednakowe wysokosci.
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Po6lkil sitowe, rozdzielajgce komory reakcyjne,
maja ksztalt plaskiego krazka, w ktérym wykona-
ne sg otwory dla przej$cia gazu. Ksztalt otworéw
moze byé rézny. Dla lepszego rozdzialu gazu w
zawiesinie otwory te majq zabkowane przykrywki.
Rozmieszczenie otworéw w poélce sitowej moze by¢
rézne najczesciej jednak stosuje sie rozmieszczenie
na okregach koncentrycznych w stosunku do
Srodka po6iki. o

Komory reakcyjne s3 polaczone miedzy soba za
pomocg rur przelewowych stuzacych do przeplywu
zawiesiny. Rury te sg umieszczone i zamocowan:
w otworach wykonanych w pélkach w zasadzie w
poblizu $cian kolumny. Kazida rura przelewowa
jast przesunieta w przeciwnym kierunku w sto-
sunku do sasiedniej. Powoduje to przemieszczenie
zawiesiny w poszczegblnej komorze reakcyjnej w
kierunku poziomym. )

W kazdej komorze chlodzgcej zainstalowane jest
urzadzenie do chlodzenia zawiesiny w  postaci
paczka rur, wewnatrz ktérych przeptywa chlodza-
cy piyn. Dolna komora reakeyjna ma krééiec dc
wprowadzania gazu i wyprowadzania otrzymanej
w kolumnie zawiesiny. Kréciec do wprowadzania
amonizowanego roztworu umiesszczony jest w
pierwszej od géry komorze reakcyjnej w wyniku
czego wystepuje ruch przeciwprgdowy strumienia
amonizowanego roztworu chlorku sodu i strumie-
nia’ gazu. W pierwszych dwéch lub trzech komo-
rach reakcyjnych od géry powstaje roztwér prze-



3
sycony, a w nastepnych tworzy sie twharda faza
krystaliczrid, ‘

Tworzeniel‘\sie krysztaléw weglanu sodu rozpo-
czyna si¢ w gasadzie w.trzeciej ad géry komorze
reakcyjnej, .poniewaz tylko na tym poziomie ko-
lumny w amonizowanym roztworze chlorku sodu
znajduje sie dostateczna do rozpoczecia krystali-
zacji ilo§¢ dwuweglanu sodu. W pierwszych dwu
komorach reakcyjnych roztwér jeszczz nie jest
dostatecznie przesycony. Dla rozpoczqcia} procesu
krystalizacji wymagana wielko$¢ przesycenia po-
winna by¢ wieksza od 30 g/litr dwuweglanu sodu
rozpuszczonego w fazie plynnej. Takie nasycenie
wystepuje w zasadzie w trzeciej komorze reakcyj-
nej, gdzie rozpoczyna sie wypadanie krysztaléw.

Przesycenie wystepujace w kolejnych komorach
reakcyjnych przyspiesza proces krystalizacji,
a wiec powstawanie duzych ilogai drobnych
(mniejszych od 50 mg) i nizwlasciwego ksztaltu
krysztaléw. Natomiast przesycenie nie duze (mniej
niz 15 g/litr) sprzyja tworzeniu sie jednolitych
ksztaltem i wymiarami krysztal6w.

W znanej kolumnie karbonizacyjnej gaz prze-
chodzi z dolu do gbéry przez otwory poélek sitowych
z szybko$ciag, ktéra zapobiega powstawaniu prze-
ciekOw zawiesiny z jednej komory reakcyjnej do
drugiej znajdujacej sie pod pierwsza,_ z jednoczes-
nym intensywnym przemieszczaniem zawiesiny.

W tym czasie dwutlenek wegla znajdujacy sie
w gazie wstepuje w reakcje z amonizowanym roz-
tworem chlorku sodu. Poni2waz szybko$é przejs-
cia gazu przez Srodkowe otwory péliki sitowej jest
wieksza od szybko$ci przejScia gazu przez otwory
znajdujace sie dalej od: §rodka poéiki sitowej, to
nasycenie zawiesiny gazem oraz jej turbulizacja
w czesci srodkowej kazdej komory.reakcyjnej jest
wigksza, natomiast w czeSci odleglej od srodka —
mniejsza. W wyniku tego zachodzi pewnego rodza-
ju nagromadzenie twancjej fazy na péice sitowej
powodujace obnizeni2 przesycenia roztworu w nie-
znacznych ilosciach nie zabezpieczajacych tworze-
nia sie jednolitych ksztattem i wymiarami kryszta-
16w. Oproécz tego zachodzi réwniez przyspieszone
osiadanie twardej fazy krystalicznej na péice si-
towej, co powoduje konieczno$§é czestych przerw

w.pracy kolumny karbomzacymeJ celem jej' prze-

plykania. .

_Poniewaz krysztaly powstaja nie od razu w

pierwszej komorze reakcyjnej i nie wezesniej -jak
w trzeciej, to w trzeciej.i polozonych nizej komo-
rach, reakcy]nych nastepuje masowa nie kierowa-
na krystallzaqa zawiesiny. Powoduje to tworzenie
si¢ duzych iloSci drobnych i niewlasciwego ksztattu
krysztalow. W ten sposéb znana kolumna karbo-
nizacyjna nie zabezpiecza regulacji gromadzehia,
a wiec i réwnomiernego wirastania wymiaréw
krysztaléw w komorach reakcy]nych W procesie
. karbomnizacji.

Przy wyraznym zwmkszemu zZuzycia skla;dmkéw
a wige i wzrodcie wydajnosci znanej kolumny kar-
bonizacyjnej w kazdej komorze reakcyjnej naste-
nuje . ‘wzmozone przemieszanie zawiesiny gazem,
w wyniku czego zmniejsza sie¢ osiadanie kryszta-
16w, na.polce sitowej, a wigc powigksza sig nie-
Jednq-ﬂ}b’oéé krysztaléw i wymiaréw krysztalow.

I
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Przy zmniejszeniu zuzycia .skladnikéw szybkosc
przej$cia gazu w kolumie spada na tyle, Ze nie
zabezpiecza utrzymania zawiesiny na péice sitowej
i wtedy przecieka ona przez otwory w dél. Gro-
madzenie sie krysztaléw na pélce zmniejsza sie.
W ‘ten spos6b ‘konstrukcja znanej kolumny karbo-
nizacyjnej nie umozliwia dokonywama zmla.n jej
wydajnosci w wiekszym zakres; p

Wszystkie wykazane wady: n1e aezwalaja na
osiggniecie w znanej kolumnie karbonizacyjnej
wymaganej jednolitosci ksztalf6w' ‘i - wymiaréw
krysztaltébw dwuweglanu sodu i znaczne zmniejsze-
nie osiadania:twardej fazy krystalicznej na p6tkach
sitowych oraz zmniejszaja zakres wydajnosci tej
kolumny. Z kolei niejednolitosé krysztalow
w ksztalcie i wymiarach powigksza stan ‘wilgot-
noéci ich po wydzieleniu z zawiesiny, co z kolei
powigksza wydatki energetyczne przy nastepnych
przerébkach tych krysztaléw.

' Celem wynalazku jest skonstruowanie kolumny
karbcnizacyjnej o takiej budowie komoér reakcyj-
nych, ktéra zapewniataby tworzenie sie w zawie-
sinie jednolitych ksztaitem i wymiarami kryszta-
16w, oraz sprowadzala do minimum opadanie

‘twardej fazy krystalicznej na p6tki sitowe i po-

wiekszataby techniczne mozliwosci w zakresie
jej wydajno$ci i Kkierowania tym w znacznych
granicach.

Cel ten zostal osiggniety dzieki kolumnie karbo-
nizacyjnej do produkcji zawiesiny dwuweglanu
sodu zawierajgcej twardg faze krystaliczng, ma-
jacej krétce do doprowadzania skladnikéw i od-
prowadzania otrzymywanej zawiesiny i gazu,
pétki sitowe rozmieszczone wewnatrz kolumny
dzielace wnetrze kolumny na polgczone miedzy
sobg rurami przelewowymi komory: separacyjna
i rozmieszczone pod nia komory reakcyjne,
oraz urzadzenie do chlodzenia zawiesiny zamonto-
wane co najmniej -w jednej z dolnych komér re-
akcyjnych.

W kolumnie karbonizacyjnej wedlug wymnalazku
w kazdej komorze reakcyjnej w poblizu gbérnej
krawedzi rury przelewowej z nieznacznym odste-
pem i nieznacznie zsuniete w stosunku do jej osi
umieszczona jest tarcza w ksztalcie pierscienia,
przystosowana do tworzenia strefy gromadzenia
twardej fazy krystalicznej w zawiesinie w procesie
karbonizacji, a kazda p6tka sitowa wok6l rury
przelewowej nie ma otworéw. Ponizej gbérnej kra-
wedzi rury przelewowej znajduje sie co najmniej
jeden otwér wykonany w $cianie rury przelewo-
wej w poblizu p6tki sitowej, stugzacy do odprowa-
dzania zawiesiny razem z nagromadzong w niej
twarda fazg organiczna.

" W innym przykladzie wykonania wynalazku

. urzadzeniem do odprowadzania zawiesiny z nagro-

madzong w niej twarda fazg krystaliczng jest kro-
ciec zamocowany swym gbérnym koncem- do p6tki
sitowej w poblizu rury przelewowej.

Takie rozwigzanie konstrukcyjne ma przewage
w tym przypadku, gdy szybkosé przejScia strumie-
nia gazu w kolumnie karbomzacymej ‘nie jest
dostateczna do utrzymania zawxesmy na pblce si-
towej. Obecnoéé krbéca umotliwia odprowadzenie
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wzesci zawiesiny, ktéra w przeciwnym przypadku
przeciekalaby przez otwory p6tki sitowej.

Korzystnie gérna komora reakcyjna ma wyso-

ko$é od 2 do 6 razy wiekszg od wysokosci kazdej
z nizej znajdujacych sie komér reakcyjnych.
' Powigkszona objetosé gbrnej komory reakcyjnej
w poréwnaniu do objetosci kazdej innej znajdujg-
cej sie nizej prowadzi do pomniejszenia turbuliza-
cji w procesie karbonizacji w tejze komorze, sftwa-
rza warunki do tworzenia sie krysztalow oraz
zmniejszenia pr.z&s'yoenia amonizowanego roztwor-
ku chlorku sodu, co wplywa pozytywnie na wzrost
krysztaldw jednolitych pod wzgledem ksztattu
i wymiaréw.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie kolumng karbonizacyj-
na w przekroju pionowym, fig. 2 — wezet A
z fig. 1 w powiekszeniu, fig. 3 — wezet A z fig. 1
wedlug drugiego przykladu wykonania wynalazku
w powigkszeniu, fig. 4 — przekréj wedtug IV—IV
na fig. 1, fig. 5 — przekréj pionowy kolumny kar-
bonizacyjnej wedlug drugiego przykladu wykona-
nia, fig. 6 — wezet B z fig. 5 powiekszony.

Wewnatrz kolumny 1 umieszczone s3 jedna nad
drugg poOlki sitowe. Potki sitowe 2 dziela wnetrze
kolumny 1 na komory: separacyjng 3 i komory re-
akcyjne 4 i 5, gorne 4 — absorpcyjne, a dolne 5 —
chlodzace. G6rna komora absorpcyjna 4a ma wyso-
ko$é od 2 do 6 razy wickszg od wysokosci kazdej
z nizej znajdujgcych sie komér absorpcyjnych 4.
Kazda komora chtodzaca 5 ma wysokosé nieco wieg-
ksza od wysokosci kazdej z komér absorpcyjnych 4.
W dolnej cze$ci kolumny 1 pod komorami chlodza-
cymi 5 znajduje sie¢ dolna komora reakcyjna 6. Do
kolumny 1 umocowane sg kré6éce 7, 8, 9, 10, 11
odpowiednio do wprowadzania skiadnikéw i od-
prowadzania otrzymanej zawiesiny i gazu. Gérna
absorpcyjna komora 4a ma kréciec 7, a dolna ko-
mora absorpcyjna 4 ma kréciec 8, dolna komora
reakcyjna 6 ma kréciec 9 i 10, komora separacyjna
3 ma kré6éce 11.

Kazda z komoér reakcyjnych 4 i 5 polaczona jest
z sasiedniag za pomoca rury przelewowej 12 zamo-
cowanej w otworze wykonanym w poélce sitowej 2
w poblizu $cianki kolumny 1.

Os kazdej rury przelewowej 12 w zasadzie jest
prostopadla do plaszczyzny p6iki sitowej 2. Miedzy
dolnym konicem rury przelewowej 12 a plaszczyzng
nizej znajdujacej sie polki sitowej jest odstep C
wielkosci okoto 100 mm.

Oprocz tego sasiednie rury przelewowe 12 s3
przesuniete w przeciwnym Kkierunku 'w plasz-
czyzZnie poziomej jak pokazano na fig. 1.

W poblizu gbérnego konca kazdzj rury przelewo-
wej 12 zamocowana jest wspoélosiowo z nig, prze-
stona w ksztalcie pier§cienia 13 lub 14 (fig. 2),
ktéra moze mieé roéiny ksztalt. Przestony 13
(fig. 2) maja ksztalt cylindryczny, natomiast prze-
stony 14 (fig. 3) — ksztalt stozkowy. Przestona
przymocowana jest do rury przelewowej 12 z pe-
wnym odstepem radialnym za pomoca co najmnie]
dwoéch zeber 15 (fig. 2. i 4). Stosunek $rednic
zewnetrznych przeslony 13 i rury przelewowej 12
wynosi przewaznie 1,25 + 2, Gérna krawedz prze-
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‘nagromadzona w niej

- stony 13 umieszczona jest ponad gérng krawedzig

rury przelewowej 12 jak to pokazano na fig. 2.
Odstep P miedzy dolng krawedzia przasstony 13
i zwrécong do niej plaszczyzng K poéiki sitowej 2
wynosi od 1/5 do 1/3 przewyiszeria goérnej krawe-
dzi rury przelewowej 12 nad plaszczyzna K.

Przestona 14 w ksztalcie stozka (fig. 3) jest réw-
niez przymocowana do rury przelewowej 12 za po-
moca co najmniej dwéch zeber 16. Srednica gér-
nej krawedzi przeslony stozkowej 14 réwna sie
Srednicy rury przelewowej 12. Stosunek - $rednicy
dolnej krawedzi przeslony stozkowej 14 i $rednicy
rury przelewowej 12 wynosi przswaznie 1,25 + 2,
co zabezpiecza niezbedny miedzy nimi odstep ra-
dialny. Gérne krawedzie przestony 14 i rury prze-
lewowej 12 znajduja sie na tym samym 'poziomie,
a miedzy dolng krawedzia przestony 14 i plasz-
czyzng K potki sitowej 2 powstaje odstep E ana-
logiczny do odstepu z przestong 13. Przestony mo-
ga mieé¢ ksztalt polkuli na zewnsatrz wygietej (nie
pokazanej na- rysunku).

Wycinek pow1erzchm M kazdej p6iki s1towej 2
(fig. 4) woké6l rury przelewowej 12 nie ma otwo-
réw. '

Do odprowadzania zawiesiny z nagromadzong w
niej twarda faza krystaliczng z jednej komory re-
akcyjnej 4 lub 5 do drugiej, stuzg otwory 17 od-
prowadzajace znajduja sie odpowiednio nizej od
gbérnej krawedzi rury przelewowej 12 w poblizu
potki sitowej 2 (fig. 2. 3.). Kazda rura przelewowa
12 moze mieé kilka takich otwor6w.

Najlepsze warunki do odprowadzania zawiesiny
zabezpieczaja cztery otwory 17, ré6wnomiernie roz-
mieszczone na catej diugosci obwodu rury przele-
wowej 12,

Elementem do odprowadzania zawiesiny razem
z nagromadzong w niej twarda fazg krystaliczng
moze byé kréciec 18 (fig. 6), umocowany w péice
sitowsj 2 w poblizu rury przelewowej 12. Gérna
krawedz kr6éca 18 znajduje sie na jednym pozio-
mie z plaszczyzng K (fig. 6) p6iki sitowej 2. Po-
wierzchnia ' przekroju poprzecznego otworu krééca
18 powinna by¢é réwna powierzchni otworu 17
(fig. 3). :

Nad kréécem 18 (fig. 6) wspélosiowo z nim, mo-
ze byé zamocowana przykrywka 19 stozkowego lub
pbikulistego " ksztaltu. Miedzy dolng krawedzia
przykrywki 19 a plaszczyzna K pélki sitowej 2
jest odleglo$é L wynoszgca od ‘1/4 do 1/3 $rednicy
kr6éca 18. '

W komorach chilodzacych 5 zamontowane s3
urzgdzenia do chlodzenia zawiesiny, wykonane w
ksztalcie peczka rur 20 (fig. 1), w ktérych krazy
plyn chlodzacy. Peczki rur 20 rozmieszczone sg w
stosunku do przeston 13 lub 14 w odstepach nie
mniejszych od srednicy jednej z rur 20.

Stosownie do jednego z przykladéw wykonama
wynalazku, przestony 13 lub 14 i otwory 17 lub
kré6éce -18 do odprowadzania zawiesiny razem z
twarda faza krystaliczng
mogg by¢ wykonane tylko w komorach absorpcyj-
nych 4. ’

Przebieg pracy opisanej wyzej kolumny karbo-
nizacyjnej jest nastepujacy Amonizowany roztwoér
chlorku sodu wprowadza sie do gérnej komory
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absorpcyjnej 4a przez kréciec 7. Gaz o duzej za-
wartosci dwutlenku wegla (75—809) doprowadza
sie do dolnej komory reakcyjnej 6 przez kroéciec 9.
Gaz o malej zawartosci dwutlenku wegla (35—409)
doprowadza sie do dolnej komory absorpcyjnej 4
przez kréciec 8.

Reakcja miedzy amonizowanym roztworem
chlorku sodowego a dwutlenkiem wegla znajdujg-
cym sie w gazie, rozpoczyna sie w gérnzj komorze
absorpcyjnej 4a z -jednoczesnym wypadaniem
krysztatdéw dwuweglanu sodu i tworzeniem sie za-
wiesiny. Dzieki temu, ze wysokos¢ goérnej komory
aksorpcyjnej 4a jest wieksza od wysokosci kazdej
dolnej komory absorpcyjnej 4, gaz przechodzacy
z dolnych komér absorpcyjnych 4 do komory 4a
powstajacg w niej zawiesine- w znacznie mniej-
szym stopniu. niz w komorach 4 i powoduje tym
samym zmniejszenie przesycenia roztworu. Jezeli
zawiesina znajduje sie w stosunkowo spokojnym
stanie, osiggalna. w goérnej komorze absorpcyjnej
4a wizlko$é przesycenia okazuje sie dostateczna do
rozpoczecia wypadania krysztatéw. Ilos¢ powsta-
jacych przy tym zarodk6éw krysztaldw okazuje sie
stosunkowo niewielka, co polepsza warunki ich
wzrostu w nastepnych komorach reakcyjnych 41i5.

Z goérnej komory absorpcyjnej 4a zawiesine zle-
wa sie do nastepnej komory absorpcyjnej 4 przez
rure przelewowg 12. O ile odstep C miedzy dolna
krawedzig rury przelewowej 12 a powierzchnig K
p6iki sitowej 2 jest niewielki w poré6wnaniu
z o0g6lng wysokoscia komory absorpcyjnej 4, to
doprowadzona z goérnej komory 4a absorpcyjnej
zawiestiina rozlewa sie po powierzchni.péiki sito-
wej 2 i przediuza oddzialywanie wzajemne z dwu-
tlenkiem wegla znajdujagcym sie¢ w gazie naply-
wajacym z dolu przez otwory p6iki sitowej 2.
‘ Znajdujgca sie w komorze absorpcyjnej 4 zawie-
sina przemieszcza sie w Kkierunku poziomym w
strone rury przelewowej 12, pnzesunietej na sred-
nicy ‘~ stosunku do pierwszej rury przelewowej 12,
taczacej absorpcyjna komore 4 z koemorg. znajdu-
jaca sie nizej. Przez rure przelewowag 12 zawiesine
zlawa sie do nastepnej komory absorpcyjnej 4.
Analogicznym sposobem zawiesina porusza sie we
wszystkich nastepnych komorach reakcyjnych 4
i 5. W ten spos6b w komorach reakcyjnych 4 i 5
kolumny karbonizacyjnej, ma miejsce wzajemne
oddziatywanie wchodzacego do goéry strumienia
gazu i poziomym strumieniem zawiesiny.

Korzystniejsze warunki wzrostu jednolitych
ksztaltem i wymiarami krysztalow dwuweglanu
sodu powstaja 'wtedy, gdy zawiesina zawierajgca
te krysztaly w fazie zarodkéw bedzie znajdowala
sie w stosunkowo spokojnym stanie. Zabezpiecza
sie to przestonami 13 lub 14 w ksztaldiz pierscie-
nia, ktérych rozwigzanie konstrukcyjne pozwala na
zatrzymanie poziomych strumieni zawiesiny od-
gradzajac od nich strefe znajdujaca sie miedzy
przeslong 13 a p6itka sitowg 2. Wycinek powierzch-
ni M pélki sitowej 2 w tej strefie odgrgdza te
strefe od gazu doplywajacego z dolu.

W ten sposéb powstaje strefa, w ktérej zawie-

sina zawierajaca krysztaly w ksztaleie zarodkéw

znajduje sie - w. stosunkowo - spokojnym stanie
sprzyjajacym = wzrostowi jednolitych ksztaltem
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i wymiarami krysztaléw dwuweglanu sodu priy
minimalnych ilo$ciach powstajgcych zarodkéw
krysztaléw. Krysztaly gromadzg sie w poblizu
powierzchni K pélki sitowej 2, natomiast zawiesi-
na o mniejszej koncantracji twardej fazy krysta-
licznej wypychana jest ze strefy gromadzenia
twardej fazy krystalicznej nastepnymi strumienia-
mi zawiesiny, podnosi sie do gérnej krawedzi
przelewowej rury 12 i zlewa sig@ przez nig do
znajdujacej sie nizej komory absorpcyjnej 4.
Zawiesina z nagromadzong twardg fazg krysta-
liczng sptywa przez otwoér 17 (fig. 2, 3). .
Wedtug drugiego przykladu wykonania urzadze-
nia do odprowadzania zawiesiny razem z nagro-
madzona w niej twarda fazg krystaliczng, odpro-
wadzenie tej zawiesiny dokonuje sie przzz krécieé
18. Jezeli powierzchnia przekroju poprzecznego
otworu kr6éca 18 przewyzsza sumaryczng po-
wiierzchnie otwor6éw 17, to nad kréécem 18 umiesz-

- cza sie kapturek 19 o odstepie L miedzy jego.dol-

ng krawedzia a powierzchnia K poélki sitowej 2,
ktéry zapobiega calkowitemu splywowi zawiesiny
z jednej komory do drugiej przez kréciec 18, z, po-
minieciem rury przelewowej 12.

W ten sposéb z kazdej komory absorpcyjnej %
do niZzszej odprowadzane sg przewaznie duze
krysztaly, natomiast drobne i $rednie (mniejsze
od 50 mg) pozostaja w strefie gromadzenia sie
twardej fazy krystalioznej w zawiesinie i rosng
w niej w stosunkowo spokojnych warunkach.
Obecnos¢ w kazdej»z komoér reakcyjnych 4 i 5 za-
wiesiny ze zgromadzona w niej twardg faza kry-
staliczng zabezpiecza zmniejszenie sie¢ .stopnia
przesycenia roztworu, co .sprzyja wzrostowi krysz-
taléw dwuweglanu sodu przy minimalnej ilosci
ponownie powstajgcych drobnych krysztaléw.

Zawiesina z kazdej komory reakcyjnej 4 i 5 od-
prowadzana jest z dwéch pozioméw: czes$é zawie-
siny o duzej zawartosci twardzaj fazy krystalicznej,
z powierzchni K péiki sitowej 2 a pozostata za-
wiesina .0 nieduzej zawartosci twardej fazy krysta-
licznej z poziomu gbérnej krawedzi rury przelewo-
wej 12,

Odprowadzanie zawiesiny z powierzchni K po-
zwala na znaczne zmniejszenie procesu osiadania
na powierzchni K pélki sitowej 2 twardej fazy
krystalicznej.

W komorach absorpcyjnych 4 zawiesine podgrze-
wa sie kosztem ciepla wydzielanego w procesie
wzajemnego oddzialywania amonizowanego roz-
tworu ehlorku sodu z dwutlenkiem wegla. Zawie-
sina splywa nastepnie do komér chlodzenia 5, w
ktérych zainstalowane sga peczki rur 20, z przeply-
wajacym w-nich plynzm chlodzacym. .

Ochlodzong zawiesine odprowadza sie z kolumn °
karbonizacyjnych przez kréciec 10. ‘

Dwutlenek wegla oraz gazy, ktére nie zostaly
zuzyte w procesie reakcji, przechodza przez komo-
r¢ separacyjng 3 i wychodzg z-kolumny przez kré-
ciec 11. .

Przy umieszczeniu przeslony 13 na gérnej kra-
wedzi rury przelewowej 12 tylko w komorach ab-
sorpcyjnych 4, zwiekszenie koncentracji twarde;j
fazy krystalicznej w zawiesinie w komorach chlo-
dzenia 5 odbywa sie tylko dzieki nieprzerwanej

.
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reakcji miedzy zawiesing a dwutlankiem weglo.
Jest to mozliwe dzieki temu, ze po wyjsciu zawie-
siny z ostatniej komory absorpcyjnej 4 koncentra-
cja twardej fazy krystalicznej w zawiesinie jest
dostateczna do dalszego wzrastania Kkrysztalow
powstalych w komorach absorpcyjnych 4.

Proces karbonizacji w kolumnie karbonizacyjnej
odbywa sie nieprzerwanie.

Dzieki wyzej opisanemu rozwigzaniu konstruk-
cyjnemu komoér reakcyjnych mozna otrzymac
krysztaly dwuweglanu sodu o jednakowym ksztal-
cie i wymiarach z zawartosciag do 709, tej samej
frakcji i o wilgotnos$ci nie przekraczajacsj 13,59
niezaleznie od wydajnosci kolumny.

Zastrzezenia patentowe

1. Kolumna karbonizacyjna do produkcji zawie-
siny dwuweglanu sodu zawierajgcej twarda faze
krystalicznag majaca kr6éce “do - doprowadzania
skladnikéw i odprowadzania otrzymywanej zawie-
siny i gazu, péiki sitowe umieszczone wewnatrz
kolumny jedna nad druga dzielgce wnétrze'kolum-'
ny napolgczone miedzy soba rurami przelewowymi.
komory separacyjng i rozmieszczone pod nia ko-
mory reakcyjne oraz urzadzenie do chlodzenia za-
wiesiny zainstalowane co najmnizj w jednej
z dolnych komoér reakcyjnych znamienna tym, ze

.
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w kazdej komorze reakcyjnej (4, 5) w poblizu gor-
nej krawedzi rury przelotowej (12). w pewnym od-
stepie zsunieta do jej osi, umieszczona jest prze-
stona w ksztalcie pierscienia (13 lub 14) przystoso-
wana do tworzenia strefy gromadzenia twardej
fazy krystalicznej w zawiesinie podczas procesu
karbonizacji, a w kazdej p6éice sitowzj (2) w
poblizu rur przelewowych (12) sg wycinki po-
wierzchni (M) bez otworéw, a ponadto ponizej gor-
nej krawedzi rury przelewowej (12) znajduja sie
elementy odprowadzajace zawiesine razem z na-
gromadzong w niej twarda faza krystaliczng.

2. Kolumna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
elementem odprowadzajgcym zawiesine razem z
nagromadzong w niej twardg fazg krystaliczna
jest co najmniej jeden otwoér (17) wykonany w
Sciance rury przelewowej (12) w poblizu péiki si-
towej (2).

3. Kolumr‘la wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
elementem odprowadzajagcym zawiesing razem z
nagromadzong w niej twarda faza krystaliczna
jest kréciec (18) zamocowany swym goérnym kon-
cem do poéiki sitowej (2) w poblizu rury przelewo-
wej (12).

4. Kolumna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
gbérna komora reakcyjna (4a) ma wysokosé od 2 do
6 razy wieksza od wysokos$ci kazdej nizej znajdu-
jaczj sie komory reakcyjnej (4).
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