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(54)实用新型名称

橡塑机用电机的铸铝转子及橡塑机用电机

(57)摘要

橡塑机用电机的铸铝转子，包括转子铁芯，

转子铁芯两端设有散热风叶；转子铁芯的中部为

B转子冲片区，B转子冲片区的两侧分别为第一A

转子冲片区和第二A转子冲片区；所述B转子冲片

区由6～10片B转子冲片叠装而成；A转子冲片的

中部设有斜键槽轴孔，B转子冲片的中部设有平

键槽轴孔；A转子冲片上沿周向均匀开设有一组

开口槽，对应的，B转子冲片上沿周向均匀开设有

一组数量相同的闭口槽；闭口槽的面积大于开口

槽；第一A转子冲片区和第二A转子冲片区中的A

转子冲片呈相互反向扭斜状，形成人字槽。本实

用新型的铸铝转子可以有效地防止在铝压铸时

出现转子空铝、断条的情况；同时具有该铸铝转

子的橡塑机用电机具有窜动小，使用寿命久的特

点。
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1.橡塑机用电机的铸铝转子，其特征在于：

包括转子铁芯(1)，转子铁芯(1)两端设有散热风叶(2)；所述转子铁芯(1)的中部为B转

子冲片区(11)，B转子冲片区(11)的两侧分别为第一A转子冲片区(13)和第二A转子冲片区

(14)；所述B转子冲片区(11)由6～10片B转子冲片叠装而成；所述第一A转子冲片区(13)和

第二A转子冲片区(14)均由一组A转子冲片叠装而成；

所述A转子冲片的中部设有斜键槽轴孔(15)，所述B转子冲片的中部设有平键槽轴孔

(12)；所述A转子冲片上沿周向均匀开设有一组开口槽(16)，对应的，所述B转子冲片上沿周

向均匀开设有一组数量相同的闭口槽(17)；所述闭口槽(17)的面积大于开口槽(16)；

所述第一A转子冲片区(13)和第二A转子冲片区(14)中的A转子冲片呈相互反向扭斜

状，从而在转子铁芯(1)的侧部形成人字槽(18)。

2.根据权利要求1所述的一种橡塑机用电机的铸铝转子，其特征在于：所述人字槽(18)

的斜度为5°。

3.根据权利要求1所述的一种橡塑机用电机的铸铝转子，其特征在于：所述B转子冲片

的厚度为0.5mm，B转子冲片的数量为6片。

4.一种橡塑机用电机，包括铸铝转子，其特征在于：所述铸铝转子为权利要求1至3任一

权利要求所述的铸铝转子。
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橡塑机用电机的铸铝转子及橡塑机用电机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电机领域，具体涉及一种橡塑机用电机的铸铝转子以及具有该铸

铝转子的橡塑机用电机。

背景技术

[0002] 橡塑机用的电机往往对加工精度有较高的要求，这就要求电机需要具备电机窜动

小，工作效率高的特点。所以，橡塑机用电机的转子往往使用铸铝转子。

[0003] 铸铝转子是将铳好槽的铁芯放在模具里，进行离心浇铸，目的是将转子铁芯孔内

的铝导体端接在一起，作为导电回路，小型电机一般还在两端的铝上直接浇铸出风扇叶片。

但目前国内铸铝工艺一般，在铝压铸时经常出现转子空铝、断条的情况，影响电机的性能。

[0004] 铸铝转子的结构和电机的性能有密切的关系，如铸铝转子的斜槽角度；铸铝转子

采用斜槽的主要目的是消除或消弱气隙磁场中危害最强的谐波，改善电机的起动性能和运

行性能。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供一种橡塑机用电机的铸铝转子，本实用新型的铸铝转

子具有窜动小，寿命久的特点，同时其结构可以有效地防止在铝压铸时出现转子空铝、断条

的情况；具有本实用新型的铸铝转子的橡塑机用电机，具有高启动转矩、低电机噪声，电机

窜动小，可以有效地延长电机和轴承的使用寿命。

[0006] 本实用新型的技术方案：橡塑机电机用的铸铝转子，包括转子铁芯，转子铁芯两端

设有散热风叶；所述转子铁芯的中部为B转子冲片区，B转子冲片区的两侧分别为第一A转子

冲片区和第二A转子冲片区；所述B转子冲片区由6～10片B转子冲片叠装而成；所述第一A 

转子冲片区和第二A转子冲片区均由一组A转子冲片叠装而成；所述  A转子冲片的中部设有

斜键槽轴孔，所述B转子冲片的中部设有平键槽轴孔；所述A转子冲片上沿周向均匀开设有

一组开口槽，对应的，所述B转子冲片上沿周向均匀开设有一组数量相同的闭口槽；所述闭

口槽的面积大于开口槽；所述第一A转子冲片区和第二A转子冲片区中的A转子冲片呈相互

反向扭斜状，从而在转子铁芯的侧部形成人字槽。

[0007] 与现有技术相比，本实用新型有效解决了现有铸铝工艺中容易造成转子空铝、断

条的情况；本实用新型的铸铝转子由A转子冲片和B  转子冲片两种结构不同的冲片组成，A

转子冲片的结构可以有效提高铸铝转子的工作效率和启动转矩，同时B转子冲片上设有特

定槽型的闭口槽，闭口槽的面积大于开口槽，利于进行铝压铸时铝的通过，从而防止出现转

子空铝、断条的情况；转子铁芯上设有人字槽(人字形斜槽)，使电机转子在通电后产生两个

方向相反且对称的轴向力，其合力为零，从而大大降低了损耗，节约了能源，提高了电机的

工作效率和使用寿命。

[0008] 作为优化，所述人字槽的斜度为5°。人字槽具有特定的斜槽度，不但可以有效消弱

转子齿谐波与定子齿谐波磁场之间的相互作用，使同步附加转矩、振动及噪声减小，并减轻
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斜槽结构对电机最大转矩和功率因数的影响。

[0009] 作为优化，所述B转子冲片的厚度为0.5mm，B转子冲片的数量为6片。通过特定厚度

及数量的B转子冲片可以有效保证铸铝转子中间部分的结构强度，防止铸铝导条发生断条。

[0010] 一种具有上述特定结构的铸铝转子的橡塑机用电机。所述橡塑机用电机具有高启

动转矩、低电机噪声，电机窜动小，可以有效地延长电机和轴承的使用寿命，非常适合橡塑

产品的加工。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的橡塑机用电机的铸铝转子的结构示意图；

[0012] 图2是图1中A圆内部分的放大示意图；

[0013] 图3是本实用新型的A转子冲片的结构示意图；

[0014] 图4是本实用新型的B转子冲片的结构示意图。

[0015] 附图中的标记为：1-铁芯；11-B转子冲片区；12-平键槽轴孔；  13-第一A转子冲片

区；14-第二A转子冲片区；15-斜键槽轴孔；16-  开口槽；17-闭口槽；18-人字槽；2-散热风

叶。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和具体实施方式(实施例)对本实用新型作进一步的说明，但并不作

为对本实用新型限制的依据。

[0017] 如图1～图4所示，橡塑机电机用的铸铝转子，包括转子铁芯1，转子铁芯1两端设有

散热风叶2；所述转子铁芯1的中部为B转子冲片区11，B转子冲片区11的两侧分别为第一A转

子冲片区13和第二  A转子冲片区14；所述B转子冲片区11由6～10片B转子冲片叠装而成；所

述第一A转子冲片区13和第二A转子冲片区14均由一组A  转子冲片叠装而成；所述A转子冲

片的中部设有斜键槽轴孔15，所述B转子冲片的中部设有平键槽轴孔12；所述A转子冲片上

沿周向均匀开设有一组开口槽16，对应的，所述B转子冲片上沿周向均匀开设有一组数量相

同的闭口槽17；所述闭口槽17的面积大于开口槽  16(由于人字槽18的结构特点，在铝压铸

的过程中，转子铁芯1中间部分，铝水不易通过，从而形成断条或空铝的情况。闭口槽17的面

积大于开口槽16，有助于铝压铸时铝的通过，保证成型导条的性能)；所述第一A转子冲片区

13和第二A转子冲片区14中的A转子冲片呈相互反向扭斜状，从而在转子铁芯1的侧部形成

人字槽18。

[0018] 所述人字槽18的斜度为5°。人字槽11具有特定的斜槽度，不但可以有效消弱转子

齿谐波与定子齿谐波磁场之间的相互作用，使同步附加转矩、振动及噪声减小，并减轻斜槽

结构对电机最大转矩和功率因数的影响。

[0019] 所述B转子冲片的厚度为0.5mm，B转子冲片的数量为6片。通过特定厚度及数量的B

转子冲片可以有效保证转子铁芯1中间部分的结构强度，防止铸铝导条发生断条。

[0020] 一种橡塑机用电机，包括铸铝转子，所述铸铝转子具有上述特定结构。该橡塑机用

电机具有高启动转矩、低电机噪声，电机窜动小，可以有效地延长电机和轴承使用寿命，非

常适合橡塑产品的加工。

[0021] 上述对本申请中涉及的实用新型的一般性描述和对其具体实施方式的描述不应
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理解为是对该实用新型技术方案构成的限制。本领域所属技术人员根据本申请的公开，可

以在不违背所涉及的实用新型构成要素的前提下，对上述一般性描述或/和具体实施方式

(包括实施例)中的公开技术特征进行增加、减少或组合，形成属于本申请保护范围之内的

其它的技术方案。
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图1

图2
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图3
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图4
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