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(54) Push-Pull Verschluss
(67) Die Erfindung betrifft einen Push-Pull Verschluss

(11) aus Kunststoff aufweisend eine erste Kappe
(13) mit einem Mantel (17), einer Schulter (19) und
einem an die Schulter (19) anschlielenden
Fortsatz (21), an welchem eine erste Dosierdffnung
(23) vorgesehen ist, welche erste Kappe (13)
dichtend auf einen Behdlterhals aufsetzbar ist und
eine zweite Kappe (15), welche an dem Fortsatz

(21) verrastbar ist und zwischen einer
Verschlussposition, in welcher eine zweite
Dosierdffnung (33) der zweiten Kappe (15)

verschlossen ist und einer Offenposition, in welcher
die zweite Dosieréffnung (33) freigegeben ist, axial
verschiebbar ist. Die erste und die zweite Kappe
(13,15) sind einstiickig hergestellt sind, indem sie
durch ein Halteband (39) miteinander verbunden
sind.
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Beschreibung
PUSH-PULL VERSCHLUSS

Gebiet der Erfindung
[0001] Die Erfindung betrifft einen Push-Pull Verschluss gemass Oberbegriff des Anspruchs 1.

STAND DER TECHNIK

[0002] Ein Push-Pull Verschluss ist ein zweiteiliger Verschluss mit einer ersten und zweiten
Kappe. Die erste Kappe wird an einem Behalterhals befestigt und weist einen Fortsatz mit einer
Dosieréffnung auf. Die zweite Kappe lasst sich an dem Fortsatz verrasten und Iasst sich an dem
Fortsatz zwischen einer Verschluss- und einer Offenposition in axialer Richtung hin- und her ver-
schieben. Dadurch lasst sich der Behalter rasch und intuitiv 6ffnen und verschliessen. Vor allem
bei Spllmittelflaschen ist der Push-Pull Verschluss stark verbreitet.

[0003] Die erste und die zweite Kappe werden in zwei unterschiedlichen Formen spritzgegossen.
Da nicht immer die gleichen ersten und zweiten Kappen zusammengeflihrt werden, ist eine mas-
sliche Detailabstimmung zur sicheren Dichtigkeit schwierig bis unmaéglich. Zuséatzlich ist die In-
vestition von zwei unterschiedlichen Spritzgussformen und einer zuséatzlichen Montageanlage zur
Zusammenfihrung der beiden Kappen sehr hoch.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0004] Aus den Nachteilen des beschriebenen Stands der Technik resultiert die Aufgabe einen
Push-Pull Verschluss zu schaffen, welcher eine verbesserte Dichtigkeit aufweist und gleichzeitig
kostenglinstiger herstellbar ist.

BESCHREIBUNG

[0005] Die Lésung der gestellten Aufgabe gelingt bei einem Push-Pull Verschluss aus Kunststoff
durch die im kennzeichnenden Abschnitt des Schutzanspruchs 1 angefiihrten Merkmale. Weiter-
bildungen und/oder vorteilhafte Ausflihrungsvarianten sind Gegenstand der abhangigen Schutz-
anspriiche.

[0006] Die Erfindung zeichnet sich bevorzugt dadurch aus, dass die erste und die zweite Kappe
einstlickig hergestellt sind, indem sie durch ein Halteband miteinander verbunden sind.

[0007] Die Einstiickigkeit des Verschlusses hat mehrere Vorteile: Dadurch, dass beide Ver-
schlusskappen immer in der identischen gemeinsamen Form hergestellt werden, besitzen die
Kappen eine hohe Masshaltigkeit. Die Passungen sind daher immer perfekt aufeinander abge-
stimmt. Dadurch ist der Verschluss in der Verschlussposition immer dicht und die zweite Kappe
lasst sich entlang der ersten Kappe verschieben, ohne zu klemmen oder zu leichtgéangig zu sein.
Die hohe Masshaltigkeit ermdglicht auch den unvermeidbaren Verlust der Masshaltigkeit von
Rezyklaten zu kompensieren. Dadurch kann rezyklierter Kunststoff zur Herstellung des Ver-
schlusses herangezogen werden, ohne dass der Verschluss undicht oder schwergangig werden
wirde. Auch sind die Investitionskosten fir eine Gussform reduziert. Zudem kdnnen weiter Kos-
ten gespart werden, da der Verschluss keine zusétzliche Montageanlage bendtigt, in der die erste
und die zweite Kappe verheiratet werden.

[0008] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform sind die erste Kappe, die zweite Kappe
und das Halteband in einer gemeinsamen Spritzgussform hergestellt. Das Spritzgiessen stellt ein
Produktionsverfahren mit einer hohen Masshaltigkeit und hohen Taktzahlen dar. Dadurch kénnen
die im letzten Absatz beschriebenen Vorteile der Verschlusskappe nochmals um weitere Vorteile
erganzt werden.

[0009] Als zweckdienlich hat es sich erwiesen, wenn das Halteband ein erstes und ein zweites
Ende aufweist und zwischen den Enden wenigstens einen Wellenbogen ausgebildet hat. Dadurch
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hat das Halteband eine flexible Léange, welche bei Bedarf aufgedehnt werden kann. Dadurch ist
der Aufsteckvorgang der zweiten Kappe auf die erste Kappe durch das Halteband nicht beein-
trachtigt. Da das Halteband auch die Gussformen der beiden Kappen verbindet, ist es ausrei-
chend, wenn Kunststoff an einer Stelle in die Form eingespritzt wird. Bis zur Verheiratung der
beiden Kappen sind diese durch das Halteband untrennbar miteinander verbunden, wodurch ein
Verlust der zweiten Kappe verhindert wird.

[0010] Zweckmassigerweise nimmt die zweite Kappe nach dem Entformen des Push-Pull Ver-
schlusses eine ausgeklappte Position relativ zur ersten Kappe ein und ist aus der ausgeklappten
Position auf den Fortsatz aufsteckbar und lasst sich auf diesem verrasten. In der ausgeklappten
Position ist der Verschluss mit wenig Aufwand zu entformen und auch die Gussform besitzt in
dieser Position geringere Investitionskosten, als wenn die Kappen eine andere Position zueinan-
der héatten.

[0011] Als vorteilhaft erweist es sich, wenn das zweite Ende des Bandes an einem freien Rand
der zweiten Kappe angeformt ist. Diese Anbindung lasst sich in der Gussform einfach realisieren.

[0012] Die Erfindung zeichnet sich auch bevorzugt dadurch aus, dass an der Schulter eine
Rampe ausgebildet ist, an deren oberen Ende das erste Ende des Haltebandes angeformt ist.
Durch die Rampe besitzt die zweite Kappe eine optimale ausgeklappte Position, aus welcher sie
sich ohne Behinderung durch das Halteband auf die erste Kappe aufstecken lasst. Die Rampe
dient daher der Fixierung und Positionierung des als Scharnier wirkenden Haltebandes, um den
optimalen Radius zum SchlieBen des Verschlusses zu ermdglichen.

[0013] Dadurch dass innerhalb der Rampe eine erste Nut ausgebildet ist, kann das Halteband in
dieser geschitzt aufgenommen werden, nachdem die zweite Kappe auf die erste aufgesteckt
wurde. Auch lasst sich durch das Vorsehen der Nut viel Kunststoffmaterial an der Rampe einspa-
ren. Die erste Nut ermdglicht eine Orientierung der ersten Kappe zu der zweiten Kappe und bietet
die Mdglichkeit einer verbesserten Fixierung der zweiten Kappe wahrend der Montage oder der
Anwendung.

[0014] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist an der Aussenseite der
zweiten Kappe in axialer Richtung eine zweite Nut ausgebildet, wobei das Halteband mit der
zweiten Nut fluchtet. Die zweite Nut ermdglicht, dass sich die erste und die zweite Kappe sowie
das Halteband einfach aus der Spritzgussform entformen lassen. Die zweite Nut dient auch der
Reduzierung von Gewicht, dem Schutz des Scharniers nach der Entformung und zur Anpassung
des Scharniers im gesamten. Ausserdem dient die zweite Nut bei optionalen Anwendungen dazu,
dass die Funktion des Scharniers so geandert oder optimiert werden kann, wie es der Einsatzfall
bendtigt. Z.B. kann ein aktives (Flip-top-Verschluss) oder inaktives Scharnier realisiert werden.

[0015] Bevorzugt ist es, wenn der Push-Pull Verschluss wenigstens teilweise aus einem Rezyklat
hergestellt ist. Denkbar ist auch ein Verschluss aus 100% Rezyklat, da Masshaltigkeitsverluste,
welche typisch fir ein Rezyklat sind, durch den einteiligen Verschluss kompensiert werden kdn-
nen.

[0016] Zweckmassigerweise ist der Push-Pull Verschluss aus Polypropylen hergestellt. Polypro-
pylen lasst sich gut recyceln und dementsprechend ist es denkbar, dass der Verschluss zu 100%
aus rezykliertem Polypropylen hergestellt ist.

[0017] Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines
Ausflihrungsbeispiels der Erfindung unter Bezugnahme auf die schematischen Darstellungen. Es
zeigen in nicht massstabsgetreuer Darstellung:

[0018] Figur 1: einen Querschnitt durch einen erfindungsgemassen Push-Pull Verschluss mit der
zweiten Kappe in einer ausgeklappten Position nach der Entformung aus der
Gussform;

[0019] Figur 2: einen Querschnitt durch den Push-Pull Verschluss aus Figur 1 mit der zweiten
Kappe in einer Verschlussposition;

[0020] Figur 3: einen Querschnitt durch den Push-Pull Verschluss aus Figur 1 mit der zweiten
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Kappe in einer Offenposition und

[0021] Figur 4: den Push-Pull Verschluss mit der zweiten Kappe in der ausgeklappten Position
in einer perspektivischen Ansicht.

[0022] In den Figuren 1 bis 4 ist ein Push-Pull Verschluss aus Kunststoff dargestellt, welcher
gesamthaft mit dem Bezugszeichen 11 bezeichnet ist. Der Verschluss 11 weist eine erste Kappe
13 und eine zweite Kappe 15 auf.

[0023] Die erste Kappe 13 besitzt einen Mantel 17, eine Schulter 19 und einen an die Schulter
19 anschliessenden Fortsatz 21. An dem Fortsatz 21 ist eine erste Dosier6ffnung 23 vorgesehen.
Die erste Dosieréffnung 23 ist von Stegen 25 unterbrochen. Die Stege 25 halten einen Dichtnippel
27 Die erste Kappe 13 kann dichtend auf einen Behalterhals eines Behalters aufgesetzt werden.

[0024] Die zweite Kappe 15 ist mit einem ersten Rastring 29 an dem Fortsatz 21 verrastbar,
indem der erste Rastring 29 mit einem an der Aussenseite des Fortsatzes 21 ausgeformten zwei-
ten Rastring 31 zusammenwirkt. Die zweite Kappe 15 ist zwischen einer Verschlussposition, in
welcher eine zweite Dosier6ffnung 33 der zweiten Kappe verschlossen ist und einer Offenposi-
tion, in welcher die zweite Dosieréffnung 33 freigegeben ist, axial verschiebbar ist. Die Offenpo-
sition ist dadurch limitiert, indem der erste Rastring 29 an dem zweiten Rastring 31 anschlagt.
Dadurch ist ein Abziehen der zweiten Kappe 15 von der ersten Kappe 13 zuverlassig verhindert.

[0025] Der Mantel 17 hat an seiner Innenseite ein Innengewinde 35 ausgebildet, wodurch sich
die erste Kappe 13 auf den Behalterhals aufschrauben lasst. Ist die erste Kappe 13 auf den Be-
hélterhals vollstandig aufgeschraubt, so ragt ein an der Innenseite der Schulter 19 ausgeformter
Dichtring 37 in den Behalterhals. Dadurch ist die erste Kappe 13 gegeniiber dem Behélter abge-
dichtet.

[0026] Die erste und die zweite Kappe 13,15 sind einstickig hergestellt, indem sie durch ein
Halteband 39 miteinander verbunden sind. Die beiden Kappen 13,15 und das Halteband werden
in einer einzigen Spritzgussform hergestellt. Dadurch haben die beiden Kappen 13,15 immer die
identische hohe Masshaltigkeit und wirken zuverlassig zusammen. Insbesondere die Abdichtung
der zweiten Dosier6ffnung 33 und die prazise Verschiebung zwischen der Verschlussposition und
der Offenposition ist daher bei allen Verschliissen 11 vorhanden und schwankt nicht. Durch die
hohe Masshaltigkeit kann der Verschluss 11 zumindest teilweise aus Rezyklat hergestellt werden.
Der Verlust an Masshaltigkeit, welcher mit der Verwendung von Rezyklat immer einhergeht, kann
durch die Herstellung in einer gemeinsamen Gussform kompensiert werden. So kann der Ver-
schluss 11, wenn er beispielsweise aus Polypropylen hergestellt ist, bis zu 100% aus rezykliertem
Polypropylen hergestellt sein. Zusatzlich ist das Investment fiir eine Spritzgussform viel geringer
als fir zwei Gussformen. Auf eine zusétzliche Montageanlage, in welcher die zweite Kappe 15
auf die erste Kappe 13 aufgesteckt wird, kann vollstédndig verzichtet werden.

[0027] Das Halteband 39 weist ein erstes und ein zweites Ende 41,43 auf. Zwischen den Enden
41,43 kann an dem Halteband 39 ein oder mehrere Wellenbdgen 45 vorgesehen sein. Dadurch
besitzt das Halteband eine flexible Léange, welche benétigt wird, um die zweite Kappe 15 auf die
erste Kappe 13 aus einer ausgeklappten Position aufstecken zu kénnen, ohne von dem Halte-
band 39 dabei gehindert zu werden. Die ausgeklappte Position ist in den Figuren 1 und 4 gezeigt.
In dieser ausgeklappten Position wird der Verschluss 11 spritzgegossen und aus der Gussform
entformt.

[0028] An der Schulter 19 ist eine Rampe 47 ausgebildet, an deren oberen Ende das erste Ende
41 des Haltebandes 39 angeformt ist. Das zweite Ende 43 wird wéahrend des Spritzgiessens des
Verschlusses 11 an dem freien Rand 49 der zweiten Kappe 15 angeformt. Die Rampe ermdglicht
es, dass die zweite Kappe eine optimale ausgeklappte Position erhalt, um auf den Fortsatz 21
aufgesteckt werden zu kénnen. Die Rampe 47 ist von zwei Rampenstegen 51a,51b flankiert.
Innerhalb der Rampe 47 bzw. zwischen den Haltestegen 51a,51b ist eine erste Nut 53 vorgese-
hen. In der Verschluss- und Offenposition (Figuren 2 und 3) ist das Halteband 39 geschiitzt in der
ersten Nut 53 aufgenommen.
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[0029] Die zweite Kappe 15 besitzt ein Pilzform mit einem Hut 55. An dem Hut 55 ist in axialer
Richtung eine zweite Nut 57 ausgebildet, wobei das Halteband 39 mit der zweiten Nut 57 fluchtet.
Die zweite Nut 57 ermdglicht es, dass sich die erste und die zweite Kappe 13,15 sowie das Hal-
teband 39 einfach aus der Spritzgussform entformen lassen und Gewicht eingespart werden
kann.
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LEGENDE:
11
13
15
17
19
21
23
25
27
29
31
33
35
37
39
41
43
45
47
49
51a,51b
53
55
57

Push-Pull Verschluss
Erste Kappe

Zweite Kappe

Mantel

Schulter

Fortsatz

Erste Dosieréffnung
Stege

Dichtnippel

Erster Rastring
Zweiter Rastring
Zweite Dosierdffnung
Innengewinde
Dichtring

Halteband

Erstes Ende des Haltebandes

Zweites Ende des Haltebandes

Wellenbogen
Rampe

Freier Rand der zweiten Kappe

Rampenstege
Erste Nut

Hut

Zweite Nut
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Anspriiche

1.

10.

Push-Pull Verschluss (11) aus Kunststoff aufweisend
eine erste Kappe (13) mit einem Mantel (17), einer Schulter (19) und einem an die Schulter
(19) anschliessenden Fortsatz (21), an welchem eine erste Dosieréffnung (23) vorgese-
hen ist, welche erste Kappe (13) dichtend auf einen Behélterhals aufsetzbar ist und

- eine zweite Kappe (15), welche an dem Fortsatz (21) verrastbar ist und zwischen einer
Verschlussposition, in welcher eine zweite Dosierdffnung (33) der zweiten Kappe (15) ver-
schlossen ist und einer Offenposition, in welcher die zweite Dosierdffnung (33) freigege-
ben ist, axial verschiebbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste und die zweite Kappe (13,15) einstiickig hergestellt sind, indem sie durch ein

Halteband (39) miteinander verbunden sind.

Verschluss nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass die erste Kappe (13), die
zweite Kappe (15) und das Halteband (39) in einer gemeinsamen Spritzgussform hergestellt
sind.

Verschluss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteband (39)
ein erstes und ein zweites Ende (41,43) aufweist und zwischen den Enden wenigstens einen
Wellenbogen (45) ausgebildet hat.

Verschluss nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
zweite Kappe (15) nach dem Entformen des Push-Pull Verschlusses (11) eine ausgeklappte
Position relativ zur ersten Kappe (13) einnimmt und aus der ausgeklappten Position auf den
Fortsatz (21) aufsteckbar ist und sich auf diesem verrasten lasst.

Verschluss nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite
Ende (43) des Haltebandes (39) an einem freien Rand (49) der zweiten Kappe (15) ange-
formt ist.

Verschluss nach einem der Anspriche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Schulter (19) eine Rampe (47) ausgebildet ist, an deren oberen Ende das erste Ende (41)
des Haltebandes (39) angeformt ist.

Verschluss nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb der Rampe (47)
eine erste Nut (53) ausgebildet ist.

Verschluss nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Aussenseite der zweiten Kappe (15) in axialer Richtung eine zweite Nut (57) ausgebildet
ist, wobei das Halteband (39) mit der zweiten Nut (57) fluchtet.

Verschluss nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Push-Pull Verschluss (11) wenigstens teilweise aus einem Rezyklat hergestellt ist.

Verschluss nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Push-Pull Verschluss (11) aus Polypropylen hergestellt ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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