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Hollanti

Tamponit. - Tambonger.

Taman keksinndn kohteena ovat kehonesteiden absorboimiseen tarkoi-

tetut tamponit, erityisesti kuukautistamponit.

Tamponeissa on ehdotettu kdytettdvdksi erittdin absorboivia geeli-
materiaaleja, kuten modificituja selluloosia ja tdrkkelyksid ija
polyakrylonitriilimateriaaleja. Valmistuksen aikana on kuitenkin
vaikea varmistua siitd, ettd namd materiaalit sijaitsevat ja pysyvit
oikeassa kohdassa tamponin sisdlld. Ne on myds vaikea sijoittaa
niin, ettd ndmid materiaalit tulevat parhaiten kidvtetyksi hy&dyksi

kdytt&olosuhteiden aikana.

Sopivia td&mdn tyyppisid geelimateriaaleja on esitetty saksalaisessa
patenttihakemuksessa P 26 36 899.0 ja USA-patenteissa 3 589 364,
3 661 815, 3 669 103 ja 3 670 83l.

Kidytdnndssd on havaittu, ettd tamponit, jotka on tehty onton kartion
muotoisiksi, ovat erityisen tehokkaita, kun ne sisdltdvdt tdllaisia
erittdin absorboivia geelimateriaaleja. Oheinen keksintd tuo esiin
sijoittamistavan, jossa geelid voidaan helposti kdsitelld valmistuksen

aikana ja jossa geeli pysyy tehokkaassa kohdassa itse tamponin sisdl-



184 sekd ennen kdyttbd ettd myds kdytdn aikana.

Oheisen keksinn®tn mukaisestituodaan esiin tamponi, joka sisdltd’d
putkilon muotoista absorboivaa sisdmateriaalia, joka on kokonaan
suljettu nestettd ldpipddstédvdstd materiaalista tehdyn putkilon
muotoisen pussin sisddn, tunnettu siiti, ettid absorboiva sisdmate-
riaali on laminaattina, Jjoka sisdltdd absorboivaa geelimateriaalia
kahden kantokerroksen, joista vdhintddn toinen on nestettd ldpdisevi,
vidlissd. Tamponi voidaan valmistaa muodostamalla ensin kantoaine-
kerroksista ja niiden vdlissd pidetystd geelistd laminaatti. Erddssd
tietyssd menetelmdssd tdmd voidaan suorittaa johtamalla kantomateriaa-
lin kaksil kerrosta yhteen telaparin vdlissd ja tuomalla geeli ndiden
kahden telan vdliseen vy8hykkeeseen niin, ettd mainittujen kerrosten
vadliin muodostuu geelikerros. Geelikerroksen sitomiseksi kerrosten

sisddn voidaan kdyttdd kosteutta ja ld3mptd, esimerkiksi hdyryi.

Geeli voi olla jatkuva kerros tai se voi olla nauhoina, jos tarvitaan
tietyrn suuntaista levidmistd/absorboitumista. Geelimateriaali voi

olla sellaisenaan pintakerroksena, joka on sitoutunut vdhintididn toiseen
kantokerrokseen, tai se voi olla pidetty erillisen sisdkerroksen si-
salld, joka sisdkerros on geelimateriaalin ja syddntdyteaineen,

kuten tekstiilin tai puumassakuitujen tai polyuretaanivaahdon seokse-
na, joka syddnominaisuuksien (kapillarisuudesta aiheutuva virtaaminen
ja levidminen) lisdksi voi lisdtd geelin sitoutumista, joustavuutta

ja tuotteen suorituskykyé.

Putkilotamponin, jossa on absorboiva laminaatti, muddostaminen voidaan
tarkoituksenmukaisesti suorittaa pitkdnomaisen akselin pddlld, joka

on ainakin osittain ontto.

Absorboivan laminaatin yksi tai useampi kerros voidaan muodostaa
ensimmdiseksi putkimaiseksi tuppiloksi (parhaiten akselin pdilli),
minkd jdlkeen ensimmdisen putkimaisen putkilon pddlle voidaan muodos-
taa toisena putkimaisena putkilona kerros ldpdisevdd, ulommaksi
pussiksi sopivaa materiaalia sellaisella tavalla, ettd pituus pituus-
suunnassa on noin kaksi kertaa (tavallisesti hieman suurempi kuin
kaksi kertaa) lopullisen tamponin pituus, ja ettd puolet mainitusta
pituudesta on ensimmdisen putkimaisen putkilon toisen pddn pd&dlli.
Pddlld oleva osa voidaan sen jdlkeen kddntdd sisddnpdin ensimmdisen

putkimaisen putkilon sisdsivua pitkin (tdmd@ voidaan tehd& paineilma-



puhaltimen tai tyhijén tai mekaanisen elimen avulla) niin, ettd
muodostuu putkilon muotoinen pussi, joka sulkee sisddnsd ensimmdisen
putkimaisen putkilon. Pussimateriaalin molemmat pddt tulevat tdlldin

vhteen ja ne voidaan sitoa tavalliseen tapaan vetolankaan.

Sen sijaan, ettd pussimateriaali muodostetaan ensimmdisen putkimaisen
putkilon (laminaattimateriaalista) pddlle, pussimateriaali voidaan
haloittaa alakerroksena ja laittaa sen jdlkeen taaksepdin laminaatti-

materiaaleista olevan pddlld sijaitsevan putkimaisen putkilon pdédlle.

Saatu tamponi voidaan sen jdlkeen puristaa ja asettaa putkimaisen

kartonkiasettimen sisddn sindnsid tunnetulla tavalla.

Tdmédn valmistusmenetelmdn etuna on erityisesti se, ettd geelimateriaa-
lia, joka vol sisdltdd pienid hiukkasia, kdsitellddn sellaisella ta-
valla, ettd yhtendinen kerros tai jopa nauhamainen kerros sijaitsee
varmasti kohdassa, jossa sen halutaan olevan, geelijauheen tai hiuk-
kasten irtoamatta pois, so. laminaatin ulompien pddllystdvien kerros-

ten ansiosta materiaalin ké&sittely on kontrollin alainen.
Kaytbssd esiintyy muita, vieldkin tdrkeampid etuja.

Tadmdn tamponirakenteen erds tdrked etuus on laajimmassa mielessd se,
ettd kdytdssd el ole vaaraa, ettd geelimateriaalikerroksesta putoaa
hiukkasia, koska sen ja ulkopuolen vdlissd on vidhintddn kaksi mate-
riaalikerrosta (so. kantomateriaalikerros ja ulomman pussin materiaa-
likerros). Tdten vidhintddn kaksinkertainen kerros varmistaa sen,

ettd irralliset geelimateriaalihiukkaset pysyvdt tamponin sisdlli

ja ne voidaan poistaa kdytdn jdlkeen yhdessd tamponin kanssa.

Tamd sijoitustapa pitdd lisdksi k&ytdssd koko rakenteen paremmin
vhdessd, so. geelin ja kantoaineen rakenteellinen kokonaisuus on

parempi tdmdn kdytdn aikana.

Edelld mainitun laatuisille geelimateriaaleille on ominaista, ettd
ne absorboivat suuria mddrid nestettd. Ne voivat kuitenkin ottaa
tdmdn nesteen suhteellisen hitaasti. Laminoimalla geelimateriaali
kahden kantokerroksen vdliin, joista ainakin toinen on kapillaarinen,
kapillaarikerros tai -kerrokset voivat toimia sekd nesteen johtimena

ulkoapdin absorboivaan geelimateriaaliin ettd myds viAliaikaisena



sdilidnd, joka sdilyttdd nesteen, kunnes geeli on sen absorboinut.

Sijoitustapa, jossa kdytetdidn kapillaarisia kerroksia, on erityisen
edullinen, kun kdytetddn saksalaisessa patenttihakemuksessa

P 26 36 899.0 esitetyn laatuista materiaalia, joka perustuu ristik-
kdissidottuun karboksialkyloituun tdrkkelykseen.

Seuraavassa kuvataan keksinndn erdstd suoritusmuotoa esimerkkimii-
sesti ja viitaten mukaanliitettyihin kaaviollisiin piirustuksiin,

joissa:

Kuvio 1 esittdd kaaviollisesti laitetta, jolla valmistetaan absor-

boivaa geelid sigdltidvd silkkipaperilaminaatti.

Kuvio 2 esittdd perspektiivimdisesti, kuinka laminaatti ja ulkokerros

nuodostetaan akselin pddlle.

Kuvio 3 esittdd akselin pddtd ja tamponin muodostumista.

Kuvio 4 on samanlainen kuva kuin kuvio 3 eri toimintavaiheessa.

Kuvio 5 esittdd kaaviollisesti ndin muodostettua tamponia.

RKuviossa 1 suppilo 1 sisdltdd sopivaa erittdin absorboivaa jauhettua
hiukkasmaista ristikkdissidottua karboksialkyloitua tdrkkelysjohdan-
naisgeelid. Tdllaisten geelien valmistus on kuvattu saksalaisessa
patenttihakemuksessa P 26 36 899.0, joka on tédssd selityksessd mai-
ninnanarvoinen. Tdrysuotin 2 sydttdd tdmidn geelimateriaalin telojen
3, 4 parin vdliin. Ylempi tela 3 on terdksestd ja alempi tela 4

on kumista, mikd mahdollistaa mukautumisen hiukkaskerroksen koon

tai tasaisuuden mukaan. Telojen 3 ja 4 vidliin syGtetddn myds vAli-
sybttbételojen 9 kautta varastorullilta 7, 8 kaksi jatkuvaa silkki-
paperirainaa, jotka muodostavat kantokerrokset 5, 6. Kummassakin
tapauksessa vedensuihkutuslaitteet 10 kostuttavat silkkipaperikanto-
rainat 5 ja 6 ennenkuin ndmd tulevat telojen 3 ja 4 vdliin. Kostute-
tuille kantokerroksille 5, 6 tulee sen jdlkeen Kummankin telan 3 ja
4 vidlissd kerros hiukkasmaista geelid, minkd jHlkeen koko laminaatti-

kerros sydtetddn eteenpdin kuumennuskammion 11 kautta, joka poistaa



kosteuden silkkipaperisista kantokerroksista ja geelistd, jddhdytys-

telan 12 ympdri ja sieltd varastokelalle 13.

Kuumennuskammio on suljettu tila, joka muodostuu oleellisesti avoi-
mesta ldpisydttbisestd telasysteemistd 14, sdteilykuumentimista 15

ja pakkoimuisesta poistokanavasta 16.

Varastokelan 13 materiaali halkaistaan tavanomaisessa halkaisukonees-
sa tamponin mittoja ja laminaattiraaka-aineen tarpeellista kerrosmii-

rda vastaavaan leveyteen.

Kuviossa 2 on esitetty ensimmdinen osa systeemistd, jossa tamponeja
valmistetaan geelilaminaatti-raaka-aineesta, joka on muodostettu

kuviossa 1 ja siihen viitaten kuvatussa laitteessa.

Kuviossa 2 voidaan tdmd laminaatti-raaka-aine 18 kidyttdd yhteni,
kahtena, kolmena tai neljdnd kerroksena, jotka voivat olla muodostetut
kayttdmdlld tarpeen mukaan katkaisu-, taitto- ja suunnasta riippuvia
uudelleenorientoimissysteemejéd. Ndmd menetelmdt ovat paperinkdsittely-
alalla toimiville ammattimiehille tuttuja, ja kuviossa 2 on selvyyden
vuoksi esitetty vain yksikerroksinen laminaatti 17 sekd katkaisu-
veitsi 20. Kuljetin 19 sy&ttdd ndin muodostetut erilliset laminaatti-

palat seuraavaan vaiheeseen.

Seuraavassa vaiheessa syoOtetddn nestettd ldpipdédstdvid, non-woven-
pddllystemateriaaliraina 22 sy6ttdkelalta 23 laminaatti-raaka-aineen

17 sydtdn pituussuunnassa.

Non-woven-rainan 22 sydttdnopeus on hieman yli kaksi kertaa niin
suuri kuin raaka-aineen 17 sydttdnopeus. Raina 22 saavuttaa ndin
erilliset palat 21 niin, ettd perédkkdisten palojen vdlinen etdisyys

on hieman suurempi kuin kunkin palan pituus.

Kiilloitettu ja muotoiltu ohjain (ei esitetty) pakottaa sen jilkeen
rainan akselin 25 pddlle tuppilon muotoon niin, ettd rainan 22
molemmat reunat ovat pddllekkdin. Tela 24 kuumaliittdid tai liimaa

ndm& rainat rainan syOttyessd akselin 25 pdille.

Seuraavassa viitataan kuvicon 3. Akseli, joka on tanko, jonka pinta-

kitka on pieni ja jonka pidemmdssd pddssd on syvennys 26, kuljettaa



pddlladn joukon toisistaan erill&adn olevia laminaatti-raaka-aineen

21 paloja, joiden pddlld on putkilon muotoinen kerros non-woven—-ma-—
teriaalia 22. Materiaalia kuljettaa akselia pitkin pari pddttymdttOmia
hihnakuljettimia 27, joissa kummassakin on erillisid kumitarraimia

28, jotka sijaitsevat niin, ettd neitarttuvat rainaan kohdissa,

joissa laminaatti-raaka—-aineen 21 palat sijaitsevat.

Materiaali syOtetddn akselinpddn yli kohtaan, jossa leikkaustela-
parin 29 terdt pydrivdt yhteen ja katkaisevat rainan 22 pddn. Tdmdn
jdlkeen kdynnistyy ilmapuhallin 30, mikd@ pakottaa rainan vapaat pdét
takaisin akselinpddn syvennykseen 29 (kts. kuvic 4). Tarraimet 28
sydttdvdt koko ajan materiaalia eteenpdin niin, ettd taivutettu
materiaali ohittaa leikkaustelat. Tdmdn jdlkeen, kun kuviossa 3
esitetty asema on uudelleen saavutettu, ndin muodostettu tamponi

(kuviossa 3 d3rimmidisend oikealla) irroitetaan.

Ndin muodostettu tamponi sydtetddn sen jdlkeen toiseen koneeseen,

jossa tamponi puristetaan tiiviiseen sylinterimuotoon, p&ddhdn sido-
taan nauha ja tamponi asetetaan pahvisen teleskooppiapplikaattorin
sisdédn. N&amd kaikki voivat olla alalla hyvin tunnettuja standardi-

toimenpiteitd, eikd niitd sen vuoksi ole kuvattu.

Seuraavassa viitataan kuvicon 5, joka esittdid kaaviollisesti oheisen
keksinndn mukaista tamponia, jossa on poistolanka 31. Esitetyssd
tamponissa laminaatti on taitettu kahdeksi kerrokseksi. Kuten ndhdiin,
on absorboiva geelimateriaali 32 hyvin suojattu kahden materiaali-
kerroksen, silkkipaperin 5 tai 6 ja non-woven-pdidllysteen 22 ansiosta.
Ndamd molemmat materiaalikerrokset toimivat lisdksi sekd geeliin joh-
tavana kapillaaritiend ettd vidliaikaisena varastona, kunnes geeli

on absorboinut jdljelld olevan nesteen. Tdssd kuvatussa esimerkissd
geeli on esitetty yhtendisend kerroksena kahden kantokerroksen sisi-
pintojen vdlissd ja kdytdnndssd ndihin sitoutuneena. Myds kaksi muuta

vaihtoehtoa on havaittu erityisen sopiviksi.

Ensimmdisessd tapauksessa geelikerros on nauhoina, kuten on kuvattu
saksalaisessa patenttihakemuksessa P 26 36 899.0; ja toisessa tapauk-
sessa geeli on sijoitettu erillisen sisdkerroksen sisdidn seoksena
syddntdyteaineen, erityisesti selluloosakuitujen tai muiden kuituien,
kuten puumassakuitutekstiilin tai polyuretaanivaahdon tai muun sopivan

muovivaahdon kanssa. Selluloosakuidut ja geelimateriaali voidaan muo-



dostaa sisdkerrokseksi sekoittamalla kuivana ja sydttdmdlld suppiloon
l, kuten geelipddllyste tai se voidaan muodostaa midrdstd lietteestd
paperinvalmistusmenetelmdlli yleisesti tunnetun Fourdnier-menetelmin
tapaan.



Patenttivaatimukset

l. Kehon nesteiden absorboimiseen tarkoitettu tamponi, joka sisZlt&i
putkilon muotoista absorboivaa sisdmateriaalia, joka on suljettu
nestettd ldpdisevidstd materiaalista tehdyn putkilon muotoisen pussin
sisddn, tun nwe t t u siitd, ettd absorboiva sisdmateriaali on
laminaattina, joka sisdlt&dd absorboivaa geelimateriaalia kahden

kantokerroksen, joista ainakin toinen on nestettd lidpdisevd, vidlissi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tamponi, tunnet tu siiti,
ettd geelimateriaali on pintakerros vdhintdidn yhden mainitun kanto-

kerroksen pddlld.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tamponi, tunne t tu siity,
ettd geelimateriaall sisdltyy sisdkerrokseen, joka sisdkerros

on geelimateriaalin ja syddntdyteaineen seos.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tamponi, t unne t tu siiti,
ettd ainakin toinen kantokerroksista on kuitumaisesta materiaalista,
joka on kapillaarinen ja joka toimii viliaikaisena varastona sdilyt-

tden nesteen, kunnes geelimateriaali on sen absorboinut.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tamponi, "t un ne t t u siiti,
ettd geelimateriaali on mukana ennalta mddrdtynlaisena epdjatkuvana
kuviona, joka edistdd tietyn suunnan mukaista leviimistd ja absor-

boitumista.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tamponi, tunne t tu siitd,
ettd ennalta mddrdtynlainen kuvio on ryhmd nauvhoja, jotka sallivat
tietyn suuntaisen kapillaarisen nestevirtauksen pitkin nauhojen véi-

lisid vy®hykkeiti.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen tamponi, t un -
n e tiet u siitd, ettd absorboiva geelimateriaali on materiaali, joka

perustuu ristikkdissidottuun karboksialkyloituun tdrkkelykseen.



Fatentkray

1. Tampong f0r absorbering av kroppens vidtskor, som innendller absore-
berande inre material 1 formen av ett r8r, zom Er instinzgt 1 en rdr-~
formig plse av vatska genomirdngande material, k Enneteckunad
ddrav, att det absorberande inre materialet &r ett laminat, som inne-
naller absorverande gelmaterial mellan tv& birarskikt, varav Atminstone

ett kan genomtrédngas av vidtskan.

2. Tampong enligt patentkravet 1, k E&nnet e cknad dirav, att
gelmaterialet avser ytskiktet pd Atminstone ett av de nimnda birar-

skikten.

5. Tampong enligt patentkravet 1, k @&nnet e c knad dirav, att
gelmaterialet innehdlles 1 det inre skiktet, vilket inve skilkt Hr en

blandningen av gelmaterialet och kErnfylliningen.

4., Tampong enligt patentkravet 1, Kk @&nne tecknad dirav,att
Adtminstone det ena av birskikten bildas av fibrdst material, som Br
kapillar och som fungerar som tempordrt lager innehdllande vitzkan,
tills gelmaterialt har absorberat den.

5., Tampong enligt patentkraven 4, k annet ecknad darav, att
gelmaterialet &r med som en forutbestdmd okontinuerlig figur, som

befjdmjar spridningen och absorbering &t visst hall,

6. Tampong enligt patentkravet 5, k E&nnetecknad didrav, att
den fdrutbestémda figuren dr en grupp band, vilka tilldter en viss

kapillér vitskestrdmning léngs zonerna mellan banden,

7. Tampong enligt ndgot av f8regdende patentkraven, kK E&nne t e c ke
n a d dérav, att det absorberande gelmaterialet &r materialet, som
baserar sig p& tviarbunden karboxialkylerad stidrkelse,
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