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Vorrichtung zum Aufsetzen von Deckeln auf gefiillte Verpackungsbehiilter mit Hilfe von Greiforganen.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum

Aufsetzen von Deckeln (8) oder dergleichen auf
gefiillte, langs einer im wesentlichen horizontalen Trans-
portbahn gefiihrte Verpackungsbehilter (6) mit Hilfe von
als Saugelemente ausgebildeten Greiforganen (11). Die
Greiforgane (11) sitzen auf einer Tragwelle (9), die liber
seitlich angeordnete Rollen in als Kulissenfithrung (20)
ausgebildeten Fiihrungsschlitzen (22, 23) gefiihrt und mit-
tels einer Geradfiihrung (28) in Gestalt von Fiihrungsbol-
zen (29, 31) und schwenkbaren Fiihrungsstiicken (32, 33)
derart abgestiitzt ist, dass aufgrund der kombinierten
Bewegung aus der Kulissenfiihrung und der Geradfiithrung
ein ruhiges und gerduscharmes Verschwenken selbst bei
hohen Taktzahlen der Vorrichtung gewihrleistet ist.
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1. Vorrichtung zum Aufsetzen von Deckeln auf gefiilite, lings
einer im wesentlichen horizontalen Transportbahn gefiihrte Verpak-
kungsbehalter mit Hilfe von Greiforganen, die auf einer durch eine
Zwangssteuerung heb- und senkbaren sowie schwenkbaren Tragwel-
le befestigt sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwangssteuerung
der Tragwelle (9) von einer Kulissenfithrung (20) und einer Gerad-
filhrung (28) gebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kulissenfiihrung (20) von wenigstens einem in einer Seitenplatte
(19; 21) angeordneten Fiihrungsschlitz (22; 23) und wenigstens einer
an der Tragwelle (9) gelagerten und in den Fithrungsschlitz (22; 23)
eingreifenden Rolle (24; 25) gebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Geradfiihrung (28) von wenigstens einem an der Tragwelle (9) im
wesentlichen radial befestigten Fiihrungsbolzen (29; 31) und einem
frei schwenkbar gelagerten, den Schaft des Fithrungsbolzens gleitbe-
weglich aufnehmenden Fithrungsstiick (32; 33) gebildet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Fiihrungsschlitz (22; 23) kurvenférmig mit einem zwischen
einem geradlinigen Anlaufbereich (42) und Auslaufbereich (43) lie-
genden ansteigenden und abfallenden Bereich (44 bzw. 45) ausgebil-
det ist.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 3 und 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Filhrungsstiick (32 bzw. 33) in der zwischen dem
ansteigenden Bereich (44) und dem abfallenden Bereich (45) liegen-
den Querebene angeordnet ist, und dass die Drehachse des Fiih-
rungsstiickes (32: 33) mit der mittleren Ebene des geradlinigen
Anlauf- und Auslaufbereiches (42 bzw. 43) des Fiihrungsschlitzes
(22; 23) zusammenfilit,

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Fiihrungsstiick (32; 33) als Doppelzapfenlager ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Seitenplatte (19; 21) mit Fiihrungsschlitz (22; 23)
und Rolle (24: 25) der Kulissenfiihrung (20) sowie der Fithrungsbol-
zen (29: 31) und das Fithrungsstiick (32; 33) der Geradfiihrung (28)
jeweils paarweise vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das bzw. die Fiihrungsstiicke (32; 33) an vorstehenden Stegen (36,
37, 38, 39) einer Quertraverse (41) gelagert sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Tragwelle (9) unter Zwischenschaltung von Zugstangenkdpfen
(12: 13) und Hebeln (14, 15, 17) von einer parallel zu ihr verlaufen-
den Antriebswelle (16) angetrieben ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Aufsetzen
von Deckeln auf gefiillte, lings einer im wesentlichen horizontalen
Transportbahn gefiihrte Verpackungsbehilter mit Hilfe von Grei-
forganen, die auf einer durch eine Zwangssteuerung heb- und senk-
baren sowie schwenkbaren Tragwelle befestigt sind.

Eine Deckelauflegevorrichtung der eingangs genannten Art ist
durch die DE-PS 31 11896 bekanntgeworden. Bei dieser Vorrich-
tung erfolgt die Zwangssteuerung der Tragwelle durch einen quer
zur Forderrichtung der Verpackungsbehilter translatorisch beweg-
baren Rahmen und durch ein als Zahnscheibe ausgebildetes Schalt-
rad. Dieses Schaltrad kimmt mit Schaltnocken, welche raumfest an
einem Gehduserahmen angeordnet sind. Das Schaltrad ist nach Art
einer Triebstockverzahnung mit einer Anzahl von Zahnausnehmun-
gen versehen, welche an den gleicher Anzahl vorgesehenen Schalt-
nocken abwalzbar sind. An der den Zahnausnehmungen diametral
gegeniiberliegenden Seite des Schaltrades ist ferner eine zur Tragwel-
le radial ausgerichtete Fiihrungsausnehmung vorgesehen, welche ab-
wechselnd mit einem oberen, mittig unter einem Deckelmagazin an-
geordneten Schaltnocken und einem unteren Schaltnocken zusam-
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menwirkt. Eine derart beschaffene Zwangssteuerung fiir die Trag-
welle ist recht aufwendig und fiihrt insbesondere bei hohen Taktzah-
len der Vorrichtung zu einem unruhigen Lauf und einer starken Ge-
rduschbeléstigung.

Aus der DE-OS 3037455 ist ferner eine Deckelauflegevorrich-
tung bekanntgeworden, bei der an der Tragwelle fiir jede Verpak-
kungsreihe ein Trigerkreuz fiir die Greiforgane vorgesehen ist. Die
Greiforgane, die z. B. als Sauger ausgebildet sind, sind iiber den
Umfang verteilt an dem Trigerkreuz angeordnet. Um ein einwand-
freies Entnehmen der Deckel aus dem Deckelmagazin und ein eben-
so gutes Aufsetzen der Deckel auf die gefiillten Verpackungsbehilter
sicherzustellen, muss die Tragwelle ebenfalls quer zu ihrer Lingsach-
se verstellt werden, wozu eine besondere Hubeinrichtung notwendig
ist. Die bekannte Vorrichtung erfordert daher einen sehr grossen
Herstellungsaufwand, zumal fiir jede Becheraufnahmebahn die vor-
beschriebene revolverartige Saugeranordnung vorhanden sein muss.
Ein mehrbahniges Becherfiillwerk erfordert daher eine Vielzahl von
Saugern, was zwangsliufig einen relativ hohen Verbrauch an Druck-
luftenergie sowie eine grossere Stéranfilligkeit bei nicht unerhebli-
chem Wartungsaufwand mit sich bringt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu
schaffen, die bei geringem baulichen Aufwand und auch bei sehr ho-
hen Taktzahlen eine feinfiihlige und gerduscharme Zwangssteuerung
aufweist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch gelost, dass die
Zwangssteuerung der Tragwelle von einer Kulissenfithrung und ei-
ner Geradfithrung gebildet ist. Aufgrund dieser kombinierten Kulis-
sen- und Geradfiihrung kommt man zu einer fest gefiihrten Einheit
der Tragwelle, so dass das bisher auftretende Schlagen, insbesondere
bei hohen Taktzahlen, nicht mehr auftritt. Ausserdem ergibt sich ein
kleiner Gesamthub, und es ldsst sich die Bewegung fiir die Tragwelle
optimal den Gegebenheiten anpassen.

In zweckmissiger Ausgestaltung der Erfindung sind die Kulis-
senfilhrung von wenigstens einem in einer Seitenplatte angeordneten
Fiihrungsschlitz und wenigstens einer an der Tragwelle gelagerten
und in den Filhrungsschlitz eingreifenden Rolle sowie die Geradfiih-
rung von wenigstens einem an der Tragwelle im wesentlichen radial
befestigten Bolzen und einem frei schwenkbar gelagerten, den Schaft
des Bolzens gleitbeweglich aufnehmenden Fithrungsstiick gebildet.
Eine derart ausgestaltete Kulissen- und Geradfithrung zeichnet sich
durch eine besonders einfache Fertigung aus, da hierfiir, bis auf die
Kulissenfiihrung, einfache Maschinenbauteile verwendet werden
kdnnen. Komplizierte Verzahnungen, wie sie bei den bekannten
Vorrichtungen unbedingt notwendig waren, sind also nicht mehr’
erforderlich.

Vorzugsweise ist der Fithrungsschlitz kurvenférmig mit einem
zwischen einem geradlinigen Anlauf- und Auslaufbereich liegenden
ansteigenden und abfallenden Bereich ausgebildet. Bej einer solchen
Ausbildung des Fithrungsschlitzes ist es vorteilhaft, wenn das Fiih-
rungsstiick in der zwischen dem ansteigenden und dem abfallenden
Bereich liegenden Querebene angeordnet ist und wenn die Drehach-
se des Fiihrungsstiickes mit der mittleren Ebene des geradlinigen
Anlauf- und Auslaufbereiches des Fiihrungsschlitzes zusammenfallt.
Hierdurch ergibt sich eine besonders giinstige Zwangssteuerung mit
verhiltnismassig geringen Beschleunigungs- und Zentrifugalkriften,
da der wirksame Hebelarm in der mittleren Stellung der Schwenkbe-
wegung der Tragwelle am geringsten ist.

Um eine noch bessere Fithrung und gleichméssigere Belastung zu
erreichen, kdnnen die Seitenplatte mit Fiihrungsschlitz und Rolle
der Kulissenfiihrung sowie der Bolzen und das Fiihrungsstiick der
Geradfiihrung jeweils paarweise vorgesehen, z. B. auf jeder Seite der
Vorrichtung angeordnet sein.

Zy einer besonders einfachen Geradfithrung kommt man dann,
wenn das bzw. die Fiihrungsstiicke als Doppelzapfenlager ausgebil-
det und an vorstehenden Stegen einer Quertraverse gelagert sind.

Ein bevorzugtes Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden néiher erldutert. Es
zeigen:



‘

Fig. 1 eine schematische Darstellung der Vorrichtung in Vorde-
ransicht, und
Fig. 2 die entsprechende Seitenansicht.

Die Vorrichtung gemdss der Erfindung besteht aus einem Ge-
héuse 1 mit Seitenwandungen 2 und 3 sowie einem im wesentlichen
oberhalb des Gehduses 1 angeordneten Deckelmagazin 4, welches
nur schematisch angedeutet ist. Unterhalb des Gehéuses 1 ist eine
Fordereinrichtung 5 angeordnet, mit deren Hilfe Verpackungsbehal-
ter 6 innerhalb einer im einzelnen nicht dargestellten Becherfiill- und
-verschliessanlage in Richtung des Pfeiles 7 transportiert werden. Es
kénnen mehrere Verpackungsreihen nebeneinander angeordnet sein.
Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind, wie aus Fig. 2 hervor-
geht, zwei Verpackungsreihen nebeneinander angeordnet.

Das sich bis in das Gehduse 1 erstreckende Deckelmagazin 4 ent-
hélt iibereinandergestapelt Deckel 8, die aus dem Deckelmagazin 4 !
entnommen und auf gefiillte Verpackungsbehélter 6 aufgesetzt wer-
den kénnen. Zu diesem Zweck ist innerhalb des Gehduses 1 eine
Ubergabeeinrichtung angeordnet. Diese Ubergabeeinrichtung weist
eine Tragwelle 9 auf, die zur Druckluftzufuhr hohl ausgebildet und
mit aufgeklemmten Greiforganen in Gestalt von Saugelementen 11
bestiickt ist. Zur Entnahme von Deckeln 8 aus dem Deckelmagazin
4 und zur Ubergabe dieser Deckel an gefiillte Verpackungsbehalter 6
miissen die Saugelemente 11 um 180° geschwenkt werden. Dies er-
fordert eine entsprechende Zwangssteuerung der Tragwelle 9. Die
Tragwelle 9 ist iiber beidseitig im Gehduse 1 untergebrachte Zug-
stangenkdpfe 12, 13 sowie damit verbundene Hebel 14, 15 mit einer
Antriebswelle 16 verbunden, die ihrerseits iiber einen Hebel 17 und
ein Gestédnge 18 von einer nicht dargestellten Kurvenscheibe ge-

steuert und angetrieben wird. ,

Parallel zu den Seitenwéinden 2 und 3 des Gehduses 1 verlaufen
mit geringem Abstand Seitenplatten 19, 21, in denen ein kurvenfor-
miger Fithrungsschlitz 22, 23 vorgesehen ist. In die Filhrungsschlitze
22, 23 greifen Rollen 24, 25 ein, die an in die Tragwelle 9 einge-
schraubten Tragbolzen 26, 27 sitzen, die gleichzeitig auch die Zug-
stangenkdpfe 12, 13 mit der Tragwelle 9 verbinden.

Die von den Fiihrungsschlitzen 22, 23 und den Rollen 24, 25 ge-

bildete Kulissenfithrung 20 arbeitet mit einer Geradfithrung 28 zu-
sammen, die im dargestellten Ausfithrungsbeispiel von auf der Trag-
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welle 9 befestigten Fithrungsbolzen 29, 31 und damit zusammenwir-
kenden Fiihrungsstiicken 32, 33 gebildet sind. Die Fithrungsstiicke
32, 33 sind jeweils mit einer Bohrung 34, 35 versehen, in die die
Schifte der Fithrungsbolzen 29, 31 hineinragen und darin gleitbe-
weglich gefiihrt sind. Die Fithrungsstiicke 32, 33 sind als Doppelzap-
fenlager ausgebildet, d. h. sie kénnen um die beidseitigen Zapfen frei
drehen. Die Fithrungsstiicke 32, 33 sind in vorstehenden Stegen 36,
37 bzw. 38, 39 gelagert und insgesamt von einer Quertraverse 41
gehalten.

Wie aus Fig. 1 hervorgeht, besitzt der Fithrungsschlitz 22 (der
Fiihrungsschlitz 23 ist identisch ausgebildet) einen geradlinigen An-
laufbereich 42, einen geradlinigen Auslaufbereich 43 und dazwischen
einen ansteigenden Bereich 44 und einen abfallenden Bereich 45.
Der Fiihrungsschlitz 22 und die Lagerzapfen des Fiihrungsstiickes
32 sind so angeordnet, dass die Zapfenachse des Fithrungsstiickes 32
in der Ebene zwischen dem ansteigenden Bereich 44 und dem abfal-
lenden Bereich 45 des Fithrungsschlitzes 22 und auf der mit der Mit-
te des Anlaufbereiches 42 und des Auslaufbereiches 43 des Fiih-
rungsschlitzes 22 zusammenfillt. Durch diese spezielle Anordnung
der Fiithrungsstiicke und der Filhrungsschlitze ergibt sich eine beson-
ders feinfiihlige und leicht anpassbare Zwangssteuerung fiir die
Tragwelle 9.

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt:

Die Tragwelle 9 wird im Takt der Vorrichtung bzw. der damit
gekoppelten Becherfiill- und -schliessmaschine, ausgehend von der
in der Fig. 1 dargestellten Lage, zunéchst im Anlaufbereich 42 der
Fiihrungsschlitze 22, 23 geradlinig nach unten bewegt. Dabei werden
die Fithrungsbolzen 29, 31 weiter in die Bohrungen 34, 35 der Fiih-
rungsstiicke 32, 33 hineinbewegt. Bei weiterer Abwartsbewegung der
Tragwelle 9 gelangt diese in den ansteigenden Bereich 44 und den
abfallenden Bereich 45 der Fithrungsschlitze 22, 23 mit der Folge,
dass die Saugelemente 11 iiber die kombinierte Bewegung der Kulis-
senfithrung 20 und der Geradfiihrung 28 um 180° geschwenkt wer-
den, bis schliesslich am Ende der Bewegung eine Fithrung im aus-
laufenden Bereich 43 erreicht wird, so dass ausgehend von der Dek-
kelentnahme aus dem Deckelmagazin 4 ein Deckel 8 auf einen ge-
fiillten Verpackungsbehélter 6 aufgesetzt werden kann. Bei einer an-
schliessenden Aufwirtsbewegung der Tragwelle 9 laufen die vorbe-
schriebenen Vorginge in umgekehrter Richtung ab.
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