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Przedmiotem wynalazku jest panewka
tozyskowa, skladajaca sie z dwéch nasu-
nigtych jedna na druga tulejek z réznych
materialéw, wzglednie z jednego materia-
tu, lecz réznie obrobionego. Wewnetrzna
tulejke najlepiej jest wykonaé z metalu
migkkiego jak bronz, metal tozyskowy lub
podobny, albo tez z materialu syntetyczne-
go, podczas gdy tulejka zewnetrzna, nada-
jaca wytrzymalo§é panewce, powinna byé
wykonana z zelaza, aluminium lub innego
trwalego materiatu,

Zgodnie z wynalazkiem, przynajmniej
jedna z obu tulejek wykazuje styk wzdluz

calej swej dlugosci, powstaly przy zwija-
niu tulejki z paska materiatu; trwate pola-
czenie obu tulejek osigga sie przez rozsze-
rzenia w ksztalcie kolnierza na obu kos-
cach wewnetrznej tulejki, ktére sa zawi-
niete na krawedzie drugiej tulei, wskutek
czego panewka posiada wewnatrz i na
krawedziach wyktadzing z jednego mate-
riatu.

Wspomniany wyzej styk najlepiej jest
otrzymaé przez zwinigcie tulei zewnetrz-
nej. W malych granicach daje on tej tulei
mozno$é elastycznego rozszerzania sig, kto-
re jest pozagdane przy zakladpniu tozysk



przez wtlocezenie, gdyz w poréwnaniu z tu-
lejkami jednolitymi mozna w ten sposéb
unikraé uszkodzern powierzchni tulei lab
jej otworu.  ° ¢

W razie wykonania styku na wewnetrz-
‘nej tulei mozna nadaé¢ mu ksztalt zlobka
dla gromadzenia smaru. Oczywiscie, obie
tuleje moga byé¢ zwinigte z paska i posia-
daé styki.

Panewka wedlug wynalazku jest tatwa
do wykonania i tania.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
ktadéw wykonania przedmiotu wynalazku.
Fig. 1 i 4 przedstawiaja pamewki w prze-
kroju podtuznym, fi§. 2 i 3 — ‘w przekro-
ju poprzecznym, fig. 5 przedstawia widok
panewki z géry.

Wedtug fig. 1 i 2 zewnetrzna tuleja 1
panewki wykonana jest przez zwiniecie pa-
ska stalowego lub zelaznego. Korice tego
paska $cisle przylegaja do siebie, tworzac
styk 3. Wewngtrzna tuleja 2 jest wedlug
tego przykladu zaopatrzona w kotnierze 5,
ktére sg na zewnatrz odpowiednio wygiete
i moga byé wykonane przez zawiniecie ru-
ry bronzowej lub podobnej odpowiednie]
dlugosci. Kolnierze 5 tulei 2 przylegaja w
zupelnosci do krawedzi tulei 1. Takie wy-
konanie zapewnia dobre polaczenie obu tu-
lei 11 2 w jedna catosé, ktéra posiada wy-
kladzing zaré6wno wewnatrz, jak i na kra-
wedziach z tego samego materialu. Panew-
ka ta nadaje sie wiec szczegélnie dobrze
do watéw, ktére posiadaja nasady, ociera-
jace sie 0 krawedzie panewki. Krawedzie 6
otworéw lozyskowych sa jak zwykle za-
okraglone.

W drugim przykladzie wykonania,
pizedstawionym w fig. 3, obie tuleje 11i 2
sa wykonane przez zwiniecie paska. Ze
wzgledu na trwalo$é dobrze jest utozyé tu-
leje tak, aby styki 3 i 4 byly przeciwlegle.
Polaczenie tulei 7 i 2 przy pomocy kolnie-
rzy 5 moze byé podlug przykladu na fig. 4
'i'5 ulepszone w ten sposéb, ze na wewnetrz-
nych krawedziach zewngtrznej tulei 1 sa

wykonane rowki, naciecia lub inne zagle-
bienia, ktére péZniej wypelniane sa mate-
rialem tulejki 2. Wypelnienie tym materia-
lem nastgpuje réwnoczesnie z wygigciem
kolnierza przez odpowiednie stlaczanie tu-
lejek. W ten sposéb unika sie bezwzgled-
nie wzajemnego przekrecenia obu tulei 7 i
2 w stosunku do siebie. Na przedstawio-
aym przykladzie podlug fig. 5 naciecia 7
sg klinowe. Réwniez klinowe wycigcie we-
wnetrzne na styku 3 wzmacnia polaczenie,
kidre zreszta zawsze tworzy sie, jezeli pa-
newki wykonywa sie przez tloczenie, gdyz
w tym przypadku weiskania si¢ materialu
jednej tulei w miejsce rozciecia i zetknie-
cia drugiej tulei w ogéle nie daje si¢ unik-
nac.

Mozna réwniez styki wykonaé ukasnie
do osi panewki. Taki uklad jest szczegélnie
dobry przy tulejach wewngtrznych 2, gdyz
powstale wglebienie stuzy réwniez do gro-
madzenia smaru.

Uklad rowkéw smarowniczych 8 jest
réwniez oznaczony na fig. 4.

Celem unikniecia rdzewienia panewki
mozna zewnetrzny obwod tulei 7, wykona-
nej z zelaza, pokryé galwanicznie lub w in-
ny sposéb cienka warstwa z materialu nie-
rdzewnego, np. miedzi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Panewka %ozyskowa, bezkolnierzo-
wa, zlozona z dwéch tulejek, wykonanych
z r6znych materialéw, przy czym zewnetrz-
na tulejka jest wykonana przez zwinigcie
paska metalowego na wewnetrznej tulejoe,
znamienna tym, ze wewngtrzna tulejka po-
siada kolnierze, zawiniete na obie krawe-
dzie zewngtrznej tulei i nie wystajace po-
nad te krawedzie.

2. Panewka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze w razie wykonania obu tulejek
(1, 2) przez zwinigcie paskow, styki zwi-
nieé {3, 4) sa potozone mniej wigcej prze-
ciwlegle.



3. Panewka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, ze styki zwinieé (3, 4), wzgle-
dnie styk tylko wewnetrznej tulejki (2)
jest wykonany skosnie do osi panewki.

4, Panewka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze na powierzchni obwodowej jed-
nej tulejki, szczegélnie w zatamaniach kot-
nierza, sa wykonane nacigeia (7), wglebie-

nia i t. d., wypelnione materialem drugiej
tulejki, wskutek sttoczenia obu tulejek.

wStabeg”
Apparatebaugesellschaft
m. b. H.

Zastepca: Dr Drohocki,
adwokat,
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