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Sposéb wiercenia krzgwych otworéw do odstrzeliunnia
w wyrobiskach gérniczych :

Udzielono patentu z moca od dnia 20 kwietnia 1954 r.

Spos6b wedlug ‘wynalazku polega na wierceniu

otworéy] o dowolngm z géry - kierowanym skrzy-’

wieniu przez zastosowanie specjalnych $widréw
elastycznych, osadzonych w uchwytach znanygch
wiertarek gérniczych. Skrzywienie otworu korzyst-
nie wplywa na efekt produkcyjny odstrzatu, dajac
w rezultacie material o grubszym asortymencie.

'Rozklad sit wybuchu w takich otworach przed-
stawia sie¢ réwniez korzpstniej, niz w otworach
prostopadlych do urabianego pokladu. Skrzywienie
otworu przy zastosowaniu odpowiedniego narzadu
kierujacego ‘moze umozliwi¢ wykonanie otworéw
o kilku zakoficzeniach rozchodzacych si¢ promie-
niowo na pewnej glebokosci kofica otworu proste-
go; daje to moino$é zaoszczedzenia pracy na od-
wiercanie otworu poczatkowego.

Na rgsunku uwidoczniono $wider drazacy do wy-
kongwania sposobu wedlug wynalazku, przy czym
fig. 1 przedstawia widok boczny $widra, a fig. 2 —

*) Wlasciciel patentu oswiadczyl, ze twérca wy-
nalazku jest prof. dr ini. Zygmunt Kowalczyk.

sposéb wykonywania otworéu) przy zastosowaniu
ksztahkl kierowniczej.

"Do wykonywania takich otworéw stosuje sie
$wider zaopatrzony w- koricéwke elastyczna 2 o do-
wolnej dlugo$ci z narzedziem drazacym np. racz-
kiem 3. Koficbwka 2 moie by¢ wykonana z seg-
mentéw sztywnych polaczonych wzajemnie karda-
nowo lub tez moze byé wykonana podobnie jak
waly gietkie szlifierek recznych, sluzacych do oczy-
szczania odlewéw.

W celu uzyskania potrzebnej krzywizny wierco-

" nego otworu stosuje si¢ rure cienko$cienng 5, po-

siadajaca hartowana wkladke 6, ktéra nadaje kie-
runek narzedziu drazacemiu 3. Swider zamocowuje
si¢ w uchwycie znanej wiertdiki gérniczej 4. Po
wykonaniu prostego odcinka attbbtu umieszcza sie
w nim rurke 5 z wkiadka 6 -kt6ta nadaje odpo-
wiedni ruch krzywy narzedziia dfazacemu.

Zastrzezenie pdaténtowe

Sposé6b wiercenia krzywych ofivoréw do odstrze-
liwania w wyrobiskach gérniczych, znamienny. tym,



ze stosuje sie $wider, posiadajacy przedluzenie zaopatrzona w odpowiednia wkladke kicrowricza
elastyczne znkoﬁczo;ne nargcdz_iegl drazacym, przy (6), shuzaca do zmiany kierunku ruchu narzedzia
;Fz | w Gelu uzyskania potrzebnej krzywizny wier- " drazacego.

~conego "Gtvoru stosuje sie rurke jicienkoscienna (5), - Akademia Gé6rniczo-Hutnicza
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JDrukarz” p. 2, zam. 533 8.11.55. Bl. bezdrz. 100 gr. — 150
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