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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu elektrycz-
nych lamp wyladowczych, zawierajacych co naj-
mniej jeden narzad stykowy, ktorego czes¢ jest
wtopiona w szklo, powierzchnia za$ co najmniej
tej czesci, ktora wystaje poza lampe, jest wyko-
nana ze zlota lub ze stopu zlota.

Jakkolwiek tego rodzaju narzady stykowe po-
kryte zlotem moga by¢ wtapiane w szklo
z uzyskaniem zadowalajacych wynikow w odnie-
sieniu do wspoétczynnikow rozszerzalnosci cieplnej
materialu rdzeniowego i szkla, jednak tego ro-
dzaju narzady, zwlaszcza w ksztalcie trzpienia,
wykazuja te niedogodnos¢, ze szklo moze latwo
pekna¢ jezeli narzad jest narazony na dzialanie
sit bocznych. Stwierdzono, ze jest to spowodo-
wane niedostatecznym przyleganiem szkla do
zlota. Jest rzeczg znana, ze stopien przylegania
zlota do szkla mozna znacznie podnie$¢, jezeli na
powierzchni metalu znajduja sie tlenki. Wskutek
_tego proponowano juz powleka¢ powierzchnig
pokrytego miedziag lub platyng uszczelnienia prze-
wodnika cienka warstwaq chromu, ktéry podczas
wtapiania przechodzi catkowicie lub czesciowo
w tlenek chromu. Zamiast chromu mozna ﬁiyé
réwniez Zelazo, aluminium, magnez lub kobalt.

W niniejszym przypadku metale te wykazuja
tg niedogodnos$¢, ze zaré6wno metale, jak ichtlenki

trudno usuna¢ z czeSci wystajacej poza miejsce
wtopienia, zwlaszcza jezeli sa pokryte warstwa
ztota. W narzadach stykowych zloto jest stoso-
wane w celu uzyskania odpornej na korozje po-
wierzchni, ktora daje niezawodny styk ze sprezy-
nami kontaktowymi. Wskutek tego ta powierzchnia
ze zlota musi by¢ oczyszczona przez usuwanie
tlenkéw. W tym przypadku jest rzeczq wazng aby
warstwa tlenku posiadata kontrolowana grubos¢
dokladnie okreslona, poniewaz zbyt gruba warstwa
tlenku moze wywolywa¢ rozproszenie wskutek
niedostatecznego przylegania do warstwy zasad-
niczej i niecalkowitego rozpuszczenia w szkle.

Niedogodnosci te usuwa sposob wyrobu elek-
trycznych lamp wytadowczych, zawierajacych co
najmniej jeden narzad stykowy, ktorego czes¢
jest wtopiona w szklo, powierzchnia za$ tej
czedci, ktéra wystaje poza lampe wykonana jest
ze zlota lub stopu zlota. .

Wedlug wynalazku w chwili wtapiania narzadu
stykowego zloto jest powlekane warstwg tlenku
miedzi, ktéra po zamknieciu ostony lampy, naj-
korzystniej jest usung¢ z czeSci narzadu styko-
wego wystajacej poza lampe.

‘Tlenek miedzi mozna uzyska¢ przez pokrycie
warstwy zlota warstwaq miedzi o grubosci np. 5
do 10 mikronéw, ktora to warstwa miedzi podczas
procesu wtapiania, utlenia sie catkowicie tworzac



tlenek miedzi. Ta cienka blonka tlenku miedzi
chroni ‘rowmez metal zasgdniczy przed wplywami
gazoir spallnowy h. Blohka tlenku miedzi wraz
iz pozostaloscmml miedzi moze by¢ nastqpme usu-
nieta z cze$ci wystajacej poza miejsce wtoplema
przez dezoksydacje.

Metal rdzeniowy narzadu stykowego moze by¢
powlekany zarowno zlotem, jak i miedzig przez
galwanizacje. Pcdczas ogrzewania' w czasie wta-
piania powstaje na powierzchni ilos¢ tlenku mie-
dzi, wystarczajaca do zapewnienia dobrego przy-
legania szkla. Pozadany wynik osigga sie nawet
wtedy, gdy warstwa zawiera tylko 1% miedzi.
Réwniez w tym przypadku tlenki mogq by¢ usu-
nigte z powierzchni zewnatrz miejsca wtopienia.

W przypadku gdy wymagany jest nie tylko
nalezyty styk, lecz réwniez i dobra przewodnosé¢
dla pradu wielkiej czestotliwo$ci, materiat rdze-
niowy moze by¢ powleczony polaczeniem miedzi
i zlota, np. AuCu lub AuCug. Opor elektryczny
zwiazku miedzi i zlota jest minimalny przy tym
stosunku czasteczkowym. Przy uzyciu takiego
zZwigzku powierzchniowa warstwa tlenku miedzi
powstaje podczas wtapiania i moze by¢ nastepnie
latwo usunieta z powierzchni, wystajacej poza
miejsce wtopienia, przez dezoksydacj¢. Poniewaz
tego rodzaju warstwa o duzej przewodnosci elek-
trycznej zawiera stosunkowo matq ilos¢ zlota, jest
ona tania i wskutek tego moze by¢ stosunkowo
gruba, co zbytnio nie podwyzsza kosztu lampy.
Zapewnia to lepsza ochrone metalu rdzeniowego.
Poza tym odporno$¢ na zuzycie tego rodzaju
warstwy jest wigksza nie tylko z tego wzgledu,
7e jest ona grubsza, lecz réwniez ze jest twardsza
w przeciwienstwie do wyzej opisanego wykona-
nia. W znanych urzadzeniach starano si¢ aby
warstwa tlenku miedzi nie powstawala na po-
wierzchni przewodnika pradu wielkiej czestotli-
wosci, poniewaz tlenek miedzi stanowi polprze-
wodnik i wskutek tego obawiano si¢ znacznych
strat na prady wielkiej czgstotliwosci. Wskutek
tego warstwe miedzi pokrywano warstwa chromu,
zelaza lub aluminium, ktérq to warstwe oksydo-
wano dla polepszenia przylegania szkla, poniewaz
tlenki posiadaja wysoka wytrzymatos¢. W tego
rodzaju sposobie miedZ mogla by¢ zastgpiona
srebrem lub zlotem. Jak wzmiankowano powyzej
zastosowanie wymienionych metali wykazuje te
niedogodno$é, ze metale te lub ich tlenki daja
sig tylko z trudem usuwac ze zlotej powierzchni.

Na rysunku uwidoczniono elektryczng lampeg
wyladowcza wykonang sposobem wedlug wyna-
lazku.
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wtopienia tlenek miedzi

Ostona 1 lampy jest zamkmeta podstawowa
tarcza 2 wykonang ze szkla. W tarcze 2 wtoplone
sg trzpienie 3, wykonane np. z Zelazochromu i po-
wleczone warstwa zlota 4. Pomiedzy warstwa
zlota 4 i rdzeniem 3 mozna umie$cié jedna lub
kilka warstw posrednich, zawierajacych najko-
rzystniej kobalt. Warstwa zlota jest pokryta cienkg
warstwq miedzi lub jest stopiona z miedzig, tak
Ze podczas ogrzewania trzpienia tworzy sie na
powierzchni warstwa tlenku miedzi 5. W miejscu
5 jest rozpuszczony
w szkle, wskutek czego osiaga sie zadowalajace
przyleganie szkla do warstwy zlota 4. Trzpienie
3 s3 potaczone z elektrodowym ukiladem 6. Na-
stepnie tlenek miedzi i pozostala miedz usuwa sie
ze zlota z tych czesci trzpieni 3, ktére wystaja
z tarczy 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu elektrycznych lamp wytadow-
czych zawierajacych co najmniej jeden narzad
stykowy, ktorego cze$é jest wtopiona w szklo,
powierzchnia za$ co najmniej tej czesci, ktora
wystaje poza lampe jest wykonana ze zlota
lub jego stopu, znamienny tym, ze w chwili
wtapiania narzadu stykowego na zlocie po-
wstaje z istniejacej na nim miedzi warstwa
tlenku miedzi, ktc’)rq nastepnie najkorzystniej
usuwa sie z czesci wysta]qcej poza lampe po
zamknieciu lampy.

2. Sposéb wedlug Zastrz. 1, znamienny tym, ze
warstwe zlota pokrywa sie cienka warstwa
miedzi przed wtopieniem narzadu stykowego.

-

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, znamiemiy tym,
Ze podczas wtapiania narzadu stykowego war-
stwa miedzi przechodzi calkowicie w tlenek.

4. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
narzad stykowy przed wtopieniem powleka sig
warstwya zlota, zawierajagcego miedz.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 4, znamiénny tym,
ze narzad stykowy przed wtopieniem powleka
sie¢ warstwa polaczenia zlota i miedzi o skla-
dzie AuCu.

6. Sposob wedlug zastrz. 1 i 4, znamienny tym,
ze narzad stykowy przed wtopieniem powleka
si¢ warstwq polaczenia zlota i miedzi o skla-.
dzie AuCug.
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