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Moule destiné au moulage d‘un peiit seau pourvu de poignée en position de montage.

L'invention concerne un moule destiné au moulage d'un
seau pourvu de poignée en position de montage ‘dans le but
d'éviter des opérations supplémentaires d'assemblage.

La matrice 1 et le poingon 2 du moule sont contre-formés
I'un par rapport 3 I'autre pour définir un récipient pourvu d'une
premiére portion de bord transversale & I'axe du poincon et
une deuxiéme portion de bord retournée par rapport a la
premiére, la matrice 1 et le poingon 2 sont munis d'entailles 7,
8 opposées pour définir une poignée: ces entailles aboutissent
en des zones diamétralement opposées au bord définissant
des conduits qui pénétrent dans des cavités 20 de la ma-
trice 1, traversant la deuxiéme portion de bord, des piéces
d'enfichage 24 étant prévues en saillie du poingon et s'intro-
duisent dans les cavités 20 passant & travers la premiére
portion de bord.
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La présente invention concerne un moule des-
tiné au moulage d'un petit seau pourvu de poignée en
position de moulage, ou d'un récipient similaire muni
d'un élément qui passe diametralement par son support.

" On sait que les petits seaux et les récipients
similaires demandent, aprés 1a.phaée d'exécution du ré-
cipient et de la poignée, une pﬁase supplémentaire pen-
dant laquelle lesdits récipient et poignée sont enga-
gés 1'un dans 1l'autre, généralement moyennant enficha-
ge par pression. '

Cette deuxiéme phase d'exécution apparait né-

cessaire a4 cause des équipements de moulage dont on dis-

spose actuellement, qui ne sont pas en mesure de for-
mer simultanément, en position de montage, un récipient
et sa poignée de support. Notamment, les &quipements de
moulége actuels sont en mesure de former simultanément un
récipient et une poignée complétément dégagés et séparés
1'un de l'autre ou un récipient et une poignée compléte-
ment solidaires 1'un dé i'autre, mais non un récipient et
une poignée qui, bien gqu'indépendants entre eux, et par
conséquent réciproquement oscillables, apparaissent déja
en position de montage. 7 . 7

Cette situation est évidemment négative étant
donné qu'elle améne & 1l'obtention de petits seaux ou de
récipients similaires de qualité insatisfaisante 'si la
poignée et le récipient sont constitués d'une seule piéce
ou de qualité satisfaisante mais de colit sensiblement éle-
vé si la poignée est obtenue séparément et demande par
conséquent une phase supplémentaipe d'enfichage.

La tiche technique qui est & la base de la présen-
te invention est de pallier cette situation négative par

la mise en oeuvre d'un moule qui soit en mesure de produi-
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re, directement au moment du moulage, un petit seau pour-—
vu d'une poignée libre par rapport au récipient mais déja
insérée en position de montage.

Dans le cadre de cette taché technique- c'est un
important but de la présente invention de réaliser un mou-
le capable de travailler avec précision en vue de fournir
des produits de bonne finition, robustes et résistants aux
efforts auxquels ils sont destinés.

Un autre important but de la présente invention
est de réaliser un moule capable de travailler de manidre
particuliérement rapide et par conséquent en mesure d'exé-
cuter avec précision et efficacité les opérations de dé-
chargement des produits formés.

Encore un autre but de la présente inventionrest
de réaliser un moule relativement simple et formé d'un
nombre réduit d'éléments_groupés ensemble de maniére 3 dé-~
finir des assemblages.essentiellement unitaires qui ne de-
mandent pas d'opérations d'entretien particuliéres.

La féche technique mentionnée plus haut et les
buts proposés sont atteints par le moule suivant 1l'inven-
tion pour la formation d'un petit seau pourvu dfune poi~ .

gnée en position de montage, lequel comporte une matrice

et un poingon pourvus de portions centrales destinées a

définir un récipient évasé et est caractérisé en ce que
ladite mhatrice et ledit poingon sont contre-formés 1'un
par rapport & 1l'autre de maniére & définir, pour ledit
récipient évase, une premiére portion de bord sensible-~
ment transversale i 1'axe dudit poingon et une deuxiéme
portion de bord retournée par rapport & la premiére, en

ce que ladite matrice et ledit poingon sont pourvus de di-
latations en forme de plaque disposées en regard et mu- 7

nies d 'entailles opposées qui se développent de maniére
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3 définir une poignée pour leditrrécipient dvasé, et en
ce que lesdites entailles débouchent auxdites portions
centrales de la matfice et du poingon en correspondance
de conduits qui s'introduisent dans des cavités ménagées
en des zones diamétralement opposées de la matrice et
tréversent 1adite'deuxiéme pértion de erd retournée, des
pidces d'enfichage étant prévues qui fontrsaillie'dudit
poingon et pénétrent dans lesdites cavités passant értravérs
la premidre portion de bord. 7 . '

D'autres caractéristiques et avantages de 1'in-

vention ressortiront plus clairement de la description d'une

forme préférée mais non exclusive d'exécution illustrée a

titre d'exemple nonrlimitatif en se référant aux dessins
annexés,dans lesquels{
- la figure 1 est une vue de face d'un demi-moule définis-—
éant la matrice; ol des portions du méme demi-moule ont
été mises en évidehcc moyennant des hachures;
~ ies figures 2, 3, 4 montrent en élévation et en positions
tournées de 90° 1'une bar rapport & l'autre, les éléments
du demi-moule qui ont &té& hachurés sur la .figure 1;
- la figure 5 montre, selon une vue similaire 3 celle de
la figure71, 1‘autre demi-moule coopérant avec celdi»de
la mé&me figure 1 et définissant le poingon du moule;
- 1a figure 6 montre, & plus grande échelle et en position
isolée, 1'élément du demi-moule mis en évidence sur la fi-
gure 5 moyeﬁnant des hachures; et i
- 1a figure 7 est une vue en é&lévation d'un détail du
méme moule suivant 1l'invention. ‘ '

En se référant auxdites figures, le moule selon
1tinvention est pourvu d'une matrice indiquée en 1 et
d'un poingon indiqué en 2. La matrice 1 et le poingon 2

sont pohrvus de portions centrales “a et 2a qui définis-
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sent un récipient évasé, notamment un récipient en forme

‘de tronc de cdne. On prévoit 3 cet effet des surfaces de

fond planes, 3 pour la matrice 1 et 4 pour le poingon 2
respectivement, ainsi que des surfaces inclinées, 5 et 6
respectivement, qui se développent desdites surfaces de

fond et qui aboutissent é des dilatations en forme de pla-

VQUe ménagées le long du pourtour des portions centrales

1a et 2a. .

Tel que représenté sur les figures 1 et 5, ces
dilatations en forme de plaque qui s'étendent des poriions
centrales 1a et 2a sont indiquées en 1b et 2b, pour la ma-
trice 1 et 1le poingon 2 respectivement et sont faconnées
de maniére qu'elles se trouvent en regard lors du moulage.

Des entailles 7, en correspondance de la matrice
1, et 8, en correspondance du poingon 2, sont ménagées
sur les dilatations en forme de plaque b et 2b. Ces entail
les sont sensiblement égales 1l'une & l'autre et en regard
de manidre qu'elles définissent ensemble la poignée dQ
petit seau a former.

Cette poigqée; et par conséquent les entailles 7
et 8,iaboutissent aux portions qentrales 1a, 2a de la ma-
trice et du poingon en correspondance de zones diamétrale—~
ment opposées de ces derniers, nofamhent en correspondance
de zones diamétralemeht opposées desdites portions centra-
les, ol des élémentS'contre—formés 1'un par rapport a
1'autre destinés & former.le bord du petit seau sént prévus.

En effet on prévoit que dans la matrice 1 la sur-
face inclinée 5 se termine du cd6té opposé de la surface
de fond 3 par un rebord 9 en relief par rapport a la dila-
tation en forme de plaque 1b'et coopérant avec une rainure
correspondante 10 ménagée dans le poingon 2. Le rebord O

et la rainure 10 définissent une premiére portion de bord
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transversale & l'axe central du moule. Le rebord 9 et 1la
rainure 10 se raccordent avec les respeétives dilatations
en forme de plaque 1b, 2b au moyen de parois, 11 et 12
respectivement, inclinées ou non,lesquelles coopérent
en vue de définir une deuxiéme portion de bord retournée
par rapport a4 la premiére. Par conséquent les entailles
7 et 8 aboutissent.é des zones diamétralement opposées
des parois 1.

Tel que représenté au moyen de hachures sur les
figures 1 et 5, les portions terminales des entailles 7
et 8 sont définies par des petits blocs 13 et 14, pour la
matrice 1 et le poingon 2 respectivement, sensiblement é-
gaux l'un & l'autre et partiellement mobiles par rapport
& la matrice 1 et au peingon 2. Les petits blocs sont re-
présentés en différentes vues sur les figures 2, 3 et 4,
alors que sur la figure 6 on a représenté i plus grande
échelle les petits blocs 14 dé&jd illustrés sur la figure
5.Lesdits petits blocs comportent essentiellement une
pidce massive 13a, 14a solidarisée d'une colonne de gui-
dage 13b, 14b, au moyén de vis par exemple. Cette colonne
pénétre respeétivement dans la matrice 1 et le poingon
2 en opposition & des ressofts de compression 15. Il faut
remarquer que les reésortsrde compression disposés en
correspondance de la matrice 1 ont une rigidité supérieu-
re & celle des ressorts disposés en correspondance du
poingon 2. Les*petits blocs 13 et 14 sont maintenus en
engagement avec la matrice 1 et le poingon 2 respective-
ment au moyen de lumiéres oblongues représentées en 16
sur la figure 3. ,

Dans ces lumidres oblongues pénétrent des sail-
lies 17, 18 qui débordent respectivement -de la matrice 1

et du poingon 2., La position de ces saillies 17, 18 qui
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peuvent &tre tout simplement des éléments & vis, est telle
qu'elle permet aux piéces massives 13a, 14a des oscilla~-
tions variables entre une position d'enchdssement dans les
dilatations en forme de plaque 1b, 2b et une position sail~
lante par rapport a celles-ci. . »

' Les piéces massives 13a, 14a sont.pourvues a
leurs extrémités de protubérances 13c, 14c qui définissent
globalement des conduits 19 aboutissant & des cavités 20
ménagées dans le rebord 9 faisant ressaut sur la matrice 1.
La structure des cavités 20 est illustrée suﬁ la figure 7:
pratiquement ces cavités sont des portions enlevées du re-
bord 9. 7 7

Les protubérances 13c, 14c des pifces massives
13a, 14a mettent les conduits 19 directement en communica-
tion avec 1'intérieur de la cavité 20, obstruant une zone
annulaire en correspondance de la paroi 11, ol ladite
deuxiéme portion de bord retournée du réciﬁient est formée.
Toutefois, il faut remarquer quella protubérance 13c du
petit bloc 13 est pourvue d'une zone frontale creuse 21
qui continue la deuxiéme portion de bord retournéeen forma-
tion contre la paroi 11. La portion de bord retourné s'é-
tend par conséquent en des points diamétralement opposés
formant des pattes de renforcement. Ces pattes de renfor-
cement sont &tendues encore davantage, aux cdtés de la
protubérence 13c, grice & la présence de fraisures 22 mé-
nagées dans la matrice 1 aux cdtés des mémes protubéran-—
ces'13c.

Tel que représenté sur les figuhes 1 et 7, les
entailles,7 sont partiellement exécutées également sur
le fond des cavités 20 et elles_débouchent, au moyen d'un
petit canal 23 (figure 7) de aimensions trés réduites,

sur la surface inclinée 5 de la matrice 1.
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Chaque cavité 20 est engagéeé par une piéce d'en-
fichage 24 faisant saillie du poingon 2 (figures 5 et 7).
La face inférieure de chgque piéce d'enfichagé 24 est con-
tre-formée par rapport au fohd de la cavité 20. |

Le moule selbn 1'invention est pourvu & son in- -
térieur de passagesdestinés A l'admission d'air comprimé
en correspondance des surfaces de fond 3 et 4 de la matri-
ce 1 e du poingon 2 respectivement, dans le but d'obtenir
une séparation rapide des &léments moulds.Sur les figures
1 et 5 on peut voir les:embouchures 25 de ces péssageset
les points finals 26 en correspéndancé des surfaces de
fond 3 et 4. ' » -

Les Tigures 1 et 5 montrént également que la
matrice 1 et 1le poingon 2 sont associés'au moyen’de ca-
naux de guidage 27 et barres de guidage 27a qui définis—
sent les directions de houvement de la matrice et du
poingon. |

Le fonctionnement du moule selon 1l'invention est
le suivant.

’ Le moule est d'abord fermé de maniére que la ma-
trice 1 et le poingon 2 sont en engagement rééiproque. En-
suite on injecte de la matidre & 1'état fondu qui, en
considération de la forme des'portions centrales 1a et 2a
de la matrice et du poingon, se répand de maniére & défi—
nir un récipient évasé et pourvu d'un Sord retourné 3

sa partie terminale. En m8me temps la matiére 4 1'état

. fondu s'écoule, & travers les petits canaux 21, dans les

~ portions des entailles 7 ménagées dans les cavités 20 et

30

4 la base des piéces d'enfichage 24. Dephis ce point la -
matiére continue & fluer de maniére qu'elle définit, en
corresbondance des entailles 7 et 8, la poignée du réci-

pient.
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Cette poingée apparalt dégagée du récipient étant
donné que, & cause de la présence des piéces d'enfichage
24, les seuls points de contact entre la poignée et le ré-
cipient se frouvent en'correspondance des,petité canaux 23
de dimensions trés réduites et par conséquent faciles a
découper immédiatement. La poignée est enfichée entre les

portions retournées du bord du récipient et les .parois co-

" niques du méme récipient et est isolée du bord retourné

10

15

. 20

25

30

4 cause de la cavité formée par les conduits 19, qui s'in-
sérent en correspondancé de la zone de formation du bord
retourné. L'enfichage peut devenir stable moyennant les
dilatations des passages ménagés sur'les cévités;zo et

sur les piéces d'enfichage 24, tel que représenté sur la
figure 1.

I1 faut remarquer en outre que le bord retourné
est convenablement renforcé en correspondance'de sa -zone
interrompue gréce & sa propre ekpansion obtenue au moyen
de l'apport de 1la zone-de face creusée 21 de chaque petit
bloc 13. 7 ' '

* Aprés avoir effectué 1le moulage, 1'ektraction
des pidces mouldes est obtenue en éloignant la matrice
1 du poingon 2 et méyennant soufflage entre ceux—-ci et les
piéces moulées. De préférence le soufflage est d'abord
effectué du c6té de la matrice 1 de manidre & obtenir 1'é-
loignement de la méme hatrice alors que 1és produits mou-
1és restent sensiblement adhérents au poingon 2. Ceci est
favorisé par les petits blocs 13 qui, étant pourvus d'un
ressort de compression 15 plus rigide que les blocs corres-—
pondants 15 du poingon, se détachent les premiers &loignant
la poignée de la dilatation en forme de plaque 1b de la
matrice 1. |

On effectue ensuite le soufflage de la part du )
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poingon 2 et les petits blocs 14 de celui-ci, qui sont

désormais libres des correspondants petits blocs 13 sur

la matrice 1, peuvent eux-aussi s'éloigner de 1la corrés—
pondante dilatation en forme de plague 2b, -causant ie dé-
tachement complet de lappignée, conjointement avec le
récipient. ' 4
On obtient ainsi un petit seau ou similaire com-
plet de poignée déja insérée en position de montage, éus—
ceptible par conséquent d'8tre destiné aux utilisateurs.
De nombreuses modifications et variantes pour-
ront &étre apportées & 1'invention comme décrite ci-dessus
sans podr cela s'éloigner de son cadre de protectioh. -
En outre tous les détails peuvent €tre rempla-
cés par des éléments_techniquement équivalents.
Pratiquement les matériaux employés, les formes
et les dimensions peuvent &tre quelconques suivant les

nécessités.
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REVENDICATIONS

1. Moule destiné au moulage d'un petit seau pour-—
vu de poignée en position de montage,-comportant une ma-
trice (1) et un poingon (2) pourvus de portions centrales
(1a) et (1b) destinées & définir un récipient évasé,
caractérisé en ce que ladite matrice (1) et ledit poingon
{2) sont contre-formés 1'un par rapport & l'autre de ma~
niére & définir, pour ledit récipient &évasé, une premiére
portion de bord sensiblement transversale a l'axe central
du moule et une deuxiéme portion de bord retournée par '
rapport & la premiére, en ce que la matrice (1) et le poin
gon (2) sont pourvus de dilatations en f&rme de plaque
(1b) et (2b) disposées en regard et munies d'entailles (7)
et (8) opposées qui se développent de manidre & définir
une poignéé pour ledit récipient évasé; et en ce que 1les
entailles (7) et (8) aboutissent auxdites portions cen-—
trales (1a) et (2a) de la matrice (1) et du poingon (2)

en correspondance de conduits qui s’introduisenf dans des

cavités (20) ménagées en des zones diamétralement opposées

de la matrice (1) et traverseht ladite deuxiéme portion

de bord retournée,des piéces d'enfichage (24) étant pré-
vues qui font saillie du poingon (2) et pénétrent dans
les cavités (20) passant é travers ladite premiére por-
tion de bord.

2. i Moule selon la révendication 1, caractérisé en
ce que lesdits cond&its sont ménagés dans des petits
blocs (13) et (14) introduits de maniére mobile dans la
matrice (1) et le poingon (2) en opposition a des res-
sorts de compression (15), ce qui permet auxdits petits
blocs de faire saillie des dilatations en forme de pla-

que (1b) et (2b).

3. Moule selon la revendication 2, caractérisé en
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ce que les petits blocs (13) sont pourvus, marginalement
par rapport auxdits cond&its, derzones de face (21) creu-
sées, destinées & définir des expansions ‘de renforcement
dudit bord retourné.
4, Moule selon la révéndication 1, caractérisé eh
ce que les piéces d'enfichage (24) séﬁt contre—forméesr

par rapport aux surfaces de fond de 1la éavité (20) "de

‘maniére & définir les extrémités de la poignée introdui-

tes entre ledit bord retourné et ledit récipient, et en
ce que lesdites extrémités sont en communication avec
le récipient au moyen d'un petit canal (23) ménagé entre
les piéces d'enfichage (24) et les cavités (20).

5. Moule selon les revendications 1 & 4, caracté-
risé en ce qu'il comporte une pluralité de passages in-
ternes (25) et (26) destinéds au passage d'air comprimé
et en ce gue cés derniers sontrarrangés de maniére & fa-
voriser la séparation des é&léments moulés. '

6. Moule selon la revendication 2, caractérisé en
ce que les ressorts de compression (15) actifs sur les
petits blocs (13) ont une rigidité plus'élevée en corres-—

pondance de la matrice (1).
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