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Urzadzenie do konfekcjonowania wezy tlocznych w sposéb ciagly
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
konfekcjonowania wezy tlocznych w sposéb ciagly
za pomoca rdzeni, utrzymywanych przez sily pola
obwodu magnetycznego. Dotychczasowe urzgdze-
nia do konfekcjonowania wezy gumowych tlocz-
nych wyposazone sa w zesp6l myjgcy przeznaczony
do mycia benzyng w przeciwpradzie gumowej du-
szy weza, zespol do krzyzowego owijania duszy
weza na rdzeniu metalowym gumowg tkaning, w
zesp6l pociggowo-posuwowy, podajacy czeSciowo
skonfekcjonowany waz do zespolu przeznaczonego
do podawania i obciskania gumowej tasmy wo-
k6l skonfekcjonowanego weza, oraz w  zespol
skladajgcy sie z odpowiednio ustawionych nozy
i zebatki przystosowanych do obcinania nadmiaru
gumy w miejscu styku krawedzi protektora. Za-
sadniczg wada dotychczasowych urzadzen jest to,
ze konfekcja weza odbywa sie na ruchomym
rdzeniu, od ktérego uzalezniona jest dlugo$é¢ pro-
dukowanych wezy. Poszczegélne elementy urza-
dzen wchodzace w sklad ciggu przystosowanego
do produkecji wezy sa skomplikowane, zajmujg
duzy obszar powierzchni produkcyjnej oraz cha-
rakteryzujg sie wysokim kosztem wykonania. Pro-
dukowane weze na dotychczasowych urzadzeniach
sg w odcinkach 40 m w zwigzku z czym powstaja
nieuniknione odpady, a pod wzgledem estetycz-
nym nie doréwnujg standardom S$wiatowym, po-
niewaz przy S$cigganiu ich z dlugich rdzeni me-
talowych, powstaja czesto wewnetrzne uszkodze-
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nia weza, co sie ujemnie odbija na ich wytrzy-
matosci.

Wad tych nie wykazujg gumowe weze tloczne
wykonane za pomocg urzadzenia wedlug wyna-
lazku. Wedlug wynalazku urzgdzenie do kofek-
cjonowania wezy tlocznych wyposazone jest w
rdzenie przeznaczone do nasuwania duszy gumo-
wego weza na ktorych odbywa sie konfekcjono-
wanie weza tkaning. Rdzenie sg zabezpieczone
przed przesuwaniem sie w kierunku poosiowym
przez sity pola magnetycznego, a w kierunku pro-
mieniowym przez rolki. Do przesuwania cze$cio-
wo skonfekcjonowanej duszy gumowej weza stuiy
typowe urzadzenie wyciggowe, ktérego szybkosé
jest zsynchronizowana z szybko$cig owijania.

Przyklad wykonania urzgdzenia wedlug wyna-
lazku przedstawiony jest na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schemat urzgdzenia do owija-
nia duszy weza tkaning, fig. 2 — schemat urza-
dzenia do owijania duszy weza niémi na znanych
typach owijarek, stosowanych w przemy§le gu-
mowym. Urzadzenie wedlug wynalazku wyposa-
zone jest w rdzenie 5 i 9 przeznaczone do nasu-
wania duszy gumowego weza 4, rolki 6 sluzgce
do prowadzenia rdzeni 5 i 9 z zabezpieczeniem
ich przed przemieszczaniem w Kkierunku promie-
niowym, obwd6d magnetyczny 7 przeznaczony do
wytwarzania sil pola magnetycznego zabezpiecza-
jacego przed przemieszczaniem sie rdzeni w kie-
runku osiowym oraz element wyciaggowy 8 do
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przesuwania czeSciowo skonfekcjonowanej duszy
gumowej weza. Urzadzenie wedlug wynalazku
dziala w spos6b nastepujacy: Za pomocg silnika
elektrycznego 1 przenoszony jest naped na tar-
cze owijarki 2 na ktorej osadzona jest cewka 3
z tkaning pogumowang. Dusza gumowa weza 4
po przejéciu, przez owijarke 2 nasuwana jest na
krétki rdzefi 5. Rdzefi przed przemieszczaniem sie
w kierunku promieniowym jest zabezpieczony za
pomocg rolek 6, natomiast przed przemieszcza-
niem sie w kierunku poosiowym za pomoca pola
magnetycznego wytwarzanego przez obwéd mag-
netyczny 7. Dusza gumowa we€zZa 4 po nasunie-
ciu na rdzeh 5 zostaje owinieta tkaning pogumo-
wang 8 i nastepnie jest przeciggana przez urza-
dzenie wyciggowe 8. Z urzadzenia wyciggowego 8
czeSciowo skonfekcjonowana dusza gumowa weza
4 nasuwapa jest na krétki rdzerh 9, osadzony w
glowicy formujgcej wytlaczarki 10 w ktérej na
czeSciowo skonfekcjonowang dusze weza naktada
sie protektor gumowy. Urzadzenie wediug wyna-
lazku pozwala na zachowanie ciaglego procesu,
a tym samym wytwarzanie bardzo diugich odcin-
kéw wezy, zmniejszenie operacji technologicznych
do minimum i zmniejszenie iloSci odpadéw. Wy-
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eliminowanie §ciggania weiy 2z rdzeni metalo-
wych pozwala na zwigkszenie wytrzymaloSci
weza, a tym samym na zastosowanie mniejszej

-iloSci przekladek lub tez zastosowanie na prze-

kladki tariszego materialu. Weze produkowane na
urzadzeniu wedlug wynalazku posiadajg poza
tym estetyczny wyglad co pozwala na podniesie-
nie ich waloréw handlowych.

Zastrzezenia patentowe :

Urzadzenie do konfekcjonowania wezy tlocz-
nych w sposéb ciagly wyposazone w silnik elek-
tryczny przekazujacy naped na jarcze owijarki,
na ktoérej osadzona jest cewka z tkanifxa pogu-
mowang, znamienne tym, Ze zawiera rdzenie (5)
i (9) przeznaczone do nasuwania’duszy guhiowego
weza (4), rolki (6) stluzgce do prowadzenia rdzeni
5) i@ i zabezpieczenia; ich przed"ﬁx"zémieszcza-
niem w kierunku promieniowym, obwdéd (7) prze-
znaczony do wytwarzania sil pola magnetycznego
zabezpieczajacego przed przemieszczaniem sie
rdzeni w- kierunku poosiowym oraz element wy-
ciggowy (8) do przeciggania czeSciowo skonfekcjo-
nowanej duszy weza. ’
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