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W maszynach tlokowych z cylindrami,
rozmieszczonymi promieniowo, tylko jeden
korbowé6d, a mianowicie korbowéd glowny
bezposrednio wspétpracuje z czopem kor-
bowym, a inne korbowody, to jest korbowo-
dy uboczne, sa przymocowane przegubowo
do glowicy korbowodu gtéwnego. Ta postaé
wykonania ma te wade, ze wskutek dziala-
nia sit w korbowodach ubocznych tlok,
przynalezny do korbowodu glownego, pod-
lega dodatkowym naciskom na gltadZz cylin-
dra, a wiec jest silniej naprezany i predzej
zuzywa sie.

Wade te staramo sie usunaé przez skie-
rowanie wszystkich korbowodéw, osadzo-

nych w tym samym miejscu walu korbowe-
go, ku osi wspolpracujacego z nimi czopa
korbowego i oparcie ich na luZno otaczaja-
cej ten czop panewce, sluzacej jako pro-
wadnica glowic korbowodéw, wykonanych
w postaci tapek. Lapki przylegaja przy tym
ze swej strony do panewki na czesci dlugo-
§ci jej obwodu, ktéra to dlugosé odpowia-
da ilosci cylindréw, polaczonych w gwiaz-
de; lapki te zabezpieczone sg na czopie kor-
bowym za pomoca dwdéch otaczajacych je
pierscieni. Jesli jednak zastosowaé wiecej
niz trzy takie korbowody okoto jednego i
tego samego czopa korbowego, to kat obej-
mowania czyli kat srodkowy na osi czopa
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korbowego, odpowiadajacy: dlugosci kazdej
poszczegolnej lapki, jest tak niewielki, ze
lapki te nie moga byé¢ juz symetrycznie
utrzymywane w kierunku ku tej osi wzgled-
nie réwnomiernie przyciskane do obwodu
panewki.

Dalej znane sa rozkladane panewki pro-
wadnicze glowic korbowodéw, przy czym
pierscienie zaciskowe lapek, dajace si¢ o-
dejmowaé od panewki prowadniczej, nie s
zabezpieczone w jednym kierunku osiowym,
a wiec mie s3 zabezpieczone od przesuwu
w tym kierunku podczas pracy.

W pedni korbowej wedlug niniejszego
wynalazku, ktérej korbowody sa skierowa-
ne ku osi czopa korbowego i przylegaja do
niego za pomoca dajacej si¢ rozkladaé i
otaczajacej czop korbowy panewki prowad-
niczej, wady powyzsze sa usuniete w ten
sposéb, ze cylindry wszystkich korbowo-
déw, umocowanych w tym samym miejscu
walu korbowego, tworza jeden lub kilka
uktadéw w gwiazde, a wszystkie korbowo-
dy sa skierowane prostopadle do osi jedne-
go i tego samego czopa korbowego, i ze lap-

ki korbowodéw utrzymywane sa za pomoca

pierscieni, zabezpieczonych na ich prowa-
dnicach przeciwko przesuwowi osiowemu.

Dzigki takiej budowie mozna znacznie
zwigkszyé dlugosé przylegania korbowo-
déw do panewki na czopie korbowym. Wy-
nika to stad, ze dlugoséé ta, poza zaleino-
Scia od szczegblnego ksztaltu powierzchni
$lizgowych tapek, nie zalezy juz jedynie od
ilo$ci  korbowodéw, umocowanych w jed-
nym miejscu watu korbowego, gdyz kat o-
bejmowania przez kazda lapke panewki
moze byé¢ zwiekszony odpowiednio do ilo-
$ci uktadéw w gwiazde, na ktéra podzielo-
no calkowita ilo$é cylindréw, napedzaja-
cych w danym miejscu wat korbowy.

Dalej budowa ta umozliwia zastosowa-
nie ilogci cylindréw przy tym samym miej-
scu walu korbowego takiej, jak i przy po-
przednio wspomnianym ukladzie z korbo-
wodem gléwnym i przymocowanymi dor

korbowodami ubocznymi, lecz przy zastoso-
waniu korbowodéw z glowicami w postaci
lapek.

Na zalaczonych rysunkach przedsta-
wione sa dwa przyklady wykonania pedni
wedlug niniejszego wynalazku. Fig. 1
przedstawia pierwszy przyklad wykonania
pedni korbowej wedlug wynalazku w prze-
kroju poprzecznym przez czop korbowy,
wraz z zalozonymi korbowodami; fig. 2 —
przekréj osiowy pedni wedtug fig. 1; fig. 3
— 5 przedstawiaja widok z dotu réznych
postaci powierzchni §lizgowych wodzikéw;
fig. 6 i 7 przedstawiaja druga postaé wyko-
nania w przekroju osiowym i poprzecznym
przez czop korbowy w przypadku korby do
dwéch uktadéw cylindréw w gwiazde.

Wedtug fig. 1 i 2 na czopie korbowym a
walu korbowego, umieszczonego w tozy-
skach a’, osadzona jest obrotowo dwudziel-
na panewka b, do ktérej za pemoca swych
tapek d, — d; przylegaja korbowody ¢, —
— ¢;. Cylindry maszyny tlokowej wraz z
pracujacymi w nich tlokami, polaczonymi
przegubowo z korbowodami-c; — ¢;, nie sa
przedstawione na rysunku; cylindry te sa
ulozone w gwiazde dokota czopa korbowe-
go a. Lapki d, — d; korbowodéw ¢, — ¢,
sa z obu stron zaopatrzone w prowadnicze

i listwy d' (fig. 2), przytrzymywane przy ob-

wodzie panewki b za pomoca otaczajacych
te listwy w kierunku osiowym dwudziel-
nych pierécieni e. Pierscienie e wchodza
podwéjna wpustka e, w kolnierze f panew-
ki b, przez co zapobiega sie przesuwowi
tych pierscieni podczas pracy w kierun-
kach osi. Te kolnierze, usztywniajace pa-
newke b, umozliwiaja osadzenie wpustek
e, od czesci panewki, tworzacej oparcie dla
tapek, oraz silniejsze uksztaltowanie tej
wpustki. Dwudzielne pierscienie e, obej-
mujace na obwodzie listwy d’, sa najlepiej
zaopatrzone w ucha, przez ktére przecho-
dza $ruby g, $ciskajace razem dwudzielna
panewke b w jedna catosé. Osiaga sie przez
to te korzys¢é, ze naciski przy. wybuchach
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i naciski wskutek dzialania mas moga sie
wzajemnie wyréwnywaé przez stale zlacze
b, e jako calosé, tak ze panewka b przeno-
si na czop korbowy a tylko sily wypadkowe.

Na fig.' 3 — 5 przedstawione sa w1d0k1
z géry pow1errzohm slizgowych tapek d, —
— d;. Powierzchnie $lizgowe ogramczone
sa liniami h, h,, h,, hy, by, hy, h — srodko-
wy jezyk i jednej tapki wchodzi w wycigcie
k tapki sasiedniej. W celu otrzymania w
tapce mozliwie duzego kata obejmowania,
znajduje si¢ pomizej trzonu korbowodu w
tapce Wdraienie, ograniczone powierzch-
nia I (fig. 1 przy korbowodzie C,). Podob-
nie w obu listwach d° kazdej tapki z boku
trzonu korbowodu znajduja sie wydraze-
nia, ograniczone powierzchniami I, (linia
przerywana na fig. 1). Wskutek takiej bu-
dowy, srodkowy jezyk i kazdej tapki wcho-
dzi w wydrazenie pod korbowodem sasia-
dujacej z nim lapki z danej strony, i oba
jezyki boczne i, jednej lapki wchodza w
wydrazenia w wystajacych listwach z boku
korbowodu, sgsiadujacego z ta lapka po
przeciwleglej stronie. Wewnetrzna powierz-
chnia $lizgowa lapki na panewce b objeta
jest katem a (fig. 1), a zewnetrzna po-
wierzchnia nosna przy pierécieniach a —
katem f. Ten ostatni kat moze byé jeszcze
nieco powiekszony przez rozszerzenie kor-
bowodu pomigdzy punktami n (korbowéd
c,)- .

W postaci wykonania lapek wedlug fig.
3 i 5 odpowiednio do ukosnego ustawienia
linii ograniczajacych h,, h, i h,, h; mozna
tak powigkszyé kat obejmowania, ze dla
kazdej ilosci cylindrow, dajacej sie w pra-
ktyce wykonaé, lapki korbowodéw moga
byé umieszczone w jednym tylko wiericu
naokoto czopa korbowego.

W postaci wykonania wedtug fig. 4 kat
obejmowania mozna powiekszyé tylko do
tego stopnia, ze ilosé cylindréw ograniczo-
na jest mniej wiecej do szesciu na kazdy
uklad w postaci gwiazdy.

Lapki moga byé, oczywiécie, wykonane

takze 1 w ten sposob, ze powlerzchnie /i /,
przebiegaja w kierunkach promieni, przy
czym odpowiednio zmniejsza si¢ kat obej-
mowania,

Fig. 6 i 7 przedstawiaja pednie dla
dwéch ukladow w gwiazde cylindréw, na-
pedzajacych w tym samym miejscu wal
korbowy. Korbowody c, ¢, leza w plaszczy-
znach, polozonych réwnolegle do siebie w
odleglosci, odpowiadajacej szrokosci tapki;
korbowody te utrzymywane sq dwoma ze-
wnetrznymi pier§cieniami e, $rodkowym
pierscieniem e, oraz lezaca wewnatrz pa-
newka b’, wspélna dla obu ukladéw cylin-
dréow. Zamiast wspélnej panewki b’ mozna
takze umiesci¢ obok siebie dwie oddzielne
panewki, z ktérych kazda bylaby $cisnigta
dwoma pierscieniami e, tak jak wedtug fig.
2. Dla wyjecia poszczegélnych korbowodéw
wystarcza usunaé piersciern e,, podczas
gdy pierscienie e moga pozostaé na swych
miejscach, przez co zapobiega si¢ wypadnie-

ciu korbowodéw do skrzynki korbowej. W

pewnym miejscu swego obwodu pierscienie
e posiadaja wyfrezowanie p (fig. 7), przez
ktére mozna wyjmowaé i uktadaé poszcze-
golny korbowéd lub tez jeden korbowod
po drugim, po przekregceniu odpowiedniego
pierscienia e w wymagane potozenie.

Dla ulatwienia wyjmowania korbowo-
dow $rodkowy pierscieri e, zaopatrzony
jest w wyfrezowania p i pierscieri ten utrzy-
muje korbowody, dla wyjmowania zas ich
usunaé nalezy oba zewnetrzne pierscienie
e o pelnym przekroju poprzecznym.

Takze i w postaci wykonania wedtug
fig. 2 jeden z pierscieni moze byé zaopa-
trzony w wyfrezowanie, przedstawione na
fig. 7.

Wskutek zastosowania wyfrezowat p je-
dna z tapek objeta jest pierscieniem zaci-
skowym tylko po jednej stronie. By tego
uniknaé, pierscienie z wyfrezowaniami p
stosuje sie tylko przy ukladaniu i wyjmo-
waniu korbowodéw, a wiec jako narzady -
tymczasowe, po czym pierécienie te zaste-



puje si¢ pierScieniami o0 pelnym przekroju
poprzecznym.

Trzony korbowodéw w miejscach prze;j-
$cia w lapki moga byé¢ rozwidlone w celu
réwnomierniejszego rozdzielenia naciskéow
na lapki. Dzieki osiagnietemu w ten spo-
s6b wigkszemu nagromadzeniu materialu
w poblizu srodkowego jezyka i jezyk ten
moze byé grubszy w kierunku promienia.

' Zastrzezenia patentowe.
1. Pednia korbowa do maszyn tloko-

wych z cylindrami, rozmieszczonymi pro-
mieniowo, ktérych korbowody napedzaja
wspélnie jeden czop korbowy, znamienna
tym, ze korbowody (c) s3 zakodiczone lap-
kami (d), przylegajacymi oddzielnie do
wspélnej panewki czopowej (b), dajacej sig
rozkladag¢, i zacisnigtymi na niej za pomoca
piericieni (e wzglednie e, e;), umocowa-
nych i zabezpieczonych od przesunieé na
bokach wskazanej panewki.

2. Pednia wedlug zastrz. 1, znamien-

fa tym, ze w razie dwéch zespoléw cylin-
drow korbowody jednego zespolu sg poto-
zone od korbowodéw drugiego zespotu w
odleglosci szerokosci tapki.
"~ 3. Pednia wedlug zastrz. 2, znamien-
na tym, Ze wspdlna panewka czopowa jest
rozdzielona w poprzek na dwie czesci, z
ktérych kazda stanowi oddzielne oparcie
dla jednego zespotu lapek korbowodéw.

4, Pednia wedlug zastrz, 1, znamien-
na tym, ze kazda lapka (d) posiada $rod-
kowy jezyczek {i) i odpowiednie wyciecie,
przy czym jezyczki wchodza w sasiednie
wyclecia taczac tapki w jeden zespél,

- 5, Pednia wedtug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze boki wspélnej panewki czopo-
wej (b wegledaie b°) s3 wykonane w posta-
ci kolnierzy (f), ktére na swych zewnetrz-
nych obrzezach polaczone s3 za pomoca
wpustek (e,) z pierscieniami (e wzglednie
ey), zaciskajacymi lapki korbowodowe w
jeden zesp6t i zabezpieczonymi od bocz-
nych przesunigé.

6. Pednia wedlug zastrz. 4, znamien-
na tym, ze srodkowy jezyczek (i) jedmej
tapld (d,) wchodzi w wydrazenie pod sa-
sindujacym z nim po danej stronie korbo-
wodem (c,), a kazdy z dwéch bocznych
jerykow (c,) sasiedniej lapki (d;) wchodzi
w wydrazenie pod obu wystajacymi listwa-
mi (d’) z boku pierwszej lapki. -

7. Pednia wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze z dwéch pierscieni (e wzglednie
e i e,), zaciskajacych w jeden zespol wie-
niec lapek (d), jeden posiada pelny prze-
kr6j poprzeczny, a drugi jest zaopatrzoay
w wyciecie (p), przez ktére mozna wpro-
wadzaé i wyjmowaé korbowody (c¢) wraz
z ich lapkami (d).

8. Pednia wedlug zastnz. 7, znamien-
na tym, ze pierscienie {e wzglednie e,), za-
opatrzone w wycigcia {p), stuzg do wsa-
dzania korbowodéw (c), po czym zostaja
zastapione pierscieniami o pelnym prze-
kroju poprzecznym.

v Schweiz
Lokomotiv-& Maschinenfabrik.

Zastegpca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa
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