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Compositions renforgatrices de blanchiment et leurs
procédés d'utilisation pour le nettoyage de tissus
salis '

La présente invention concerne des compositions
liquides non agueuses pour le traitement des tissus.
En particulier, la présente invention concerne des
compositions détergentes liquides non aqueuses
renforgatrices de . blanchiment pour 1le linge,
contenant une suspension ou une solution d'un
précurseur organique liquide de composé peroxy dans
des surfactifs non ioniques, ces compositions
renfor¢atrices de blanchiment étant stables contre la
séparation de phases et la gélification et pouvant
étre versées facilement, ainsi que 1l'utilisation de
ces compositions comme additifs & ajouter a des
compositions détergentes pour le linge, contenant des
adjuvants de détergence et des composés de
blanchiment du type persel minéral, pour le nettoyage
de tissus salis. )

L'invention concerne plus particuliérement une
composition liquide non adqueuse renforgatrice de
blanchiment convenant spécialement pour renforcer
1'élimination des taches oxydables, grasses et
huileuses & partir de textiles lorsqu'elle est
ajoutée & des compositions détergentes classiques en
liquide et en poudre contenant un persel minéral.

Des compositions granulaires séches pour le
blanchiment du linge sont bien connues dans 1l'art.
Des compositions détergentes pour le linge en liquide
et en poudre contenant des adjuvants de détergence et
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des persels de blanchiment, tels que des perborates,
sont également bien connues. Des demandes de brevet
cédées & la Demanderesse qui décrivent des
compositions détergentes 1liquides pour 1le linge
contenant des adjuvants de détergence et des persels
de blanchiment sont les suivantes. .

' La demande FR 85 04 831, décrit une composition
détergente ligquide non aqueuse & base de surfactif
non ionique, comprenant une suspénsion d'un sel’
adjuvant de détergence, et d'un perborate de
planchiment et contenant un surfactif non ionique &
terminaison acide (par exemple le produit de réaction
d'un surfactif non ionique et dfanhydride succinique)
servanﬁ 4 améliocrer 1la dispersabilité de la
composition dans une machine & laver automatique.

La demande FR 85 19 510, décrit une composition
détergente liquide non agqueuse a base de surfactif
non ionique, comprenant une suspension - d'un sel
adjuvant de détergence et d'un perborate de
blanchiment et contenant un éther monoalkylique
d'alkyléneglycol en tant qu'agent de réglage de la
viscosité et antigélification servant a améliorer la
dispersabilité de la composition dans une machine a
laver automatique. .

La demande FR 85 05 319, décrit une composition
détergente liquide non aqueuse & base de surfactif
non ionique, comprenant ° une suspension d'un
polyphosphate adjuvant de détergence et d'un
perborate de blanchiment et contenant un ester
alcanoligue d'acide phosphorique servant a améliorer
la stabilité de la suspension & 1l'encontre d'une
sédimentation & l'entreposage.

Des persels minéraux tels que le perborate de
sodium et le percarbonate de sodium sont largement
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employés dans les compositions détergentes afin de
leur donner des propriétés blanchissantes.

Ces persels procurent une performance de
blanchiment satisfaisante lorsque 1la composition
détergente est utilisée a4 1'ébullition, mais aux plus
basses températures leur action est & peu prés nulle.
Une amélioration du blanchiment a cependant é&té
obtenue en incorporant dans la composition détergente
des précurseurs organiques solides de composés®
peroxy, tels gque la tétraacétyléthylénediamine
(TAED) , le pentaacétylglucose (PAG) ou le
tétraacétylglycolyrile (TAGU).

Alors que des compositions granulaires séches de
blanchiment du linge ont fait l'objet de recherches
attentives, il a été porté peu d'attention sur des
compositions liquides de renforcement de blanchiment
pour le linge. .

Des activateurs de composés de blanchiment du
type persel minéral, tel que PAG et TAED, sont
souvent agglomérés a de l'amidon pour former des
granules afin d'améliorer leur stabilité dans les
compositions détergentes en poudre séche. Dans la
liqueur de lavage, la cinétique de réaction est lente
entre, par exemple, 'le perborate de blanchiment et
les granules agglomérés contenant le PAG ou le TAED
activateur. La teneur de la réaction (faible vitesse)
de production d'acide peracétique conduit a un
blanchiment moins avantageux gque ce & quoi 1l'on
pourrait théoriquement s'attendre en se basant sur le
rapport d'équivalence de l'activateur (précurseur) au
perborate. L'utilisation, dans des 'compositions en
poudre séche, d'un peracide tel que Interox H 48, qui
est un moncoperoxyphtalate de magnésium, a résolu dans
une certaine mesure les problémes de cinétique liés a
la production d'oxygéne actif dans les compositions
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de blanchiment en poudre. Le H 48 est cependant
jnstable en suspension dans les surfactifs non
ioniques liquides.

Un créneau commercial est disponible pour des
compositions liquides renforgatrices de blanchiment.
Les compositions liquides renforgatrices de
blanchiment de la présente invention sont plus
commodes a employer que les produits secs en poudre
ou en particules. Ces compositions sont facilement”®
dosables, se dissolvent rapidement dans l'eau de
1avagé, peuvent étre facilement appliquées sous forme
de solutions ou dispersions concentrées sur des zones
salies de vétements a laver, ne dégagent pas de
poussiére et occupent généralement moins de place au
stockage. :

lLa présente invention concerne une composition
liquide non aqueuse renforgatrice de blanchiment pour
le 1linge, convenant spécialement pour renforcer
1'élimination de taches oxydables, grasses et
huileuses & partir de textiles lorsqu'elle est
ajoutée & des compositions détergentes classiques en
liquide et en poudre contenant des persels minéraux.

Selon la présente invention, on prépare une
composition détergente liquide non aquéuse concentrée
renforgatrice de blanchiment pour le linge, sans
adjuvants de détergence, en dispersant ou dissolvant
un précurseur organique de composé peroxy dqui est
liquide, par exemple la diacétylméthylamine (DAMA)
dans un surfactif non ionique liquide et un agent de
réglage de la viscosité et antigélification.

La diacétylméthylamine (DAMA) utilisée selon la
présente invention est un composé connu répondant &
la formule: )
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Les composés de blanchiment du type persel*
minéral contenus dans les compositions détergentes
auxquelles sont ajoutées les compositions additives
renforgatrices de blanchiment sont également des
composés connus.

La DAMA est hydrosoluble et réagit facilement
avec les persels minéraux de blanchiment
classiquement utilisés en produisant de 1'acide
peracétique (APA) qui est un puissant agent de
blanchiment.

La diacétylméthylamine (DAMA) est un précurseur
organique liguide de composé peroxy qui, en solution
aqueuse, réagit rapidement avec des persels minéraux
classiquement utilisés, tels que les perborates,
pexrcabonates, persulfates et perphosphates, en
produisant de l'acide peracétique (APA).

Les persels de blanchiment peuvent étre, par
exemple, des perborates, percarbonates, perphosphates
et persulfates de métaux alcalins. Les sels de sodium
et de potassium sont préféres.

Selon la présente invention, on obtient une
suspension ou solution stable de DAMA dans un
surfactif non ionique, qui peut étre verseée et
facilement dispersée dans l'eau, en ajoutant la DAMA
4 une composition comprenant un surfactif non ionique
et un agent de réglage de la viscosité et
antigélification.
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Afin d‘'améliorer les caractéristiques de
viscosité et les propriétés de conservation de la
composition, il est ajouté a4 la -composition des

"agents de réglage de la viscosité et antigélification

tels que des éthers monoalkyligques d'alkyléneglycols.
Pour améliorer encore 1les caractéristiques de
viscosité de la composition, on peut y ajouter un
gurfactif non ilonique a terminaison acide. Dans une

forme de réalisation de 1l'invention, la composition”

détergente contient un éther monoalkylique
d'alkyleneglycol et un surfactif non ionique &
terminaison acide.

De plus, dtautres ingrédients peuvent étre
ajoutés a la composition renforgatrice de
blanchiment, tels gque des aviveurs optiques, des
enzymes, des stabilisateurs de peroxydes, des parfums
et des colorants.

les machines a laver actuellement fabrigquées
pour 1l'usage domestique fonctionnent normalement a
des températures de lavage allant de la température
ambiante jusqu'a 100°C. Jusqu'a 70 litres d'eau sont
utilxsés au cours des cycles de lavage et de ringage.

Environ 20 a 40 grammes de composition
granulaire séche de blanchiment .du 1linge sont
normalement utilisés par lavage. .

Selon la présente invention, ol est utilisée la
composition additive liquide concentrée renforgatrice
de blanchiment, il ne faut normalement qu'‘environ 15
grammes ou moins de la composition renforgatrice,

Ainsi, sous un aspect de la présente invention,
i1 est fourni une composition additive détergente
liquide renforgatrice de blanchiment pour le linge,
ne contenant pas d'adjuvant de détergence, composée
d'une suspension ou solution de diacétylméthylamine
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(DAMA) dans un surfactif non jonique liquide et un
agent de réglage de la viscosité et antigélification.

sous un autre aspect,-l'invention fournit une
composition liquide concentrée renforgatrice de
blanchiment qui est stable, ne se sédimente pas au
stockage et ne se gélifie pas au stockage ni a
1'emploi. Les compositions liquides renforcatrices de
blanchiment de la présente invention sont faciles a
verser, faciles a doser et faciles A& introduire dans’
la machine & laver.

Sous un autre aspect, l'invention fournit un
procédé pour laver du linge, qui consiste a ajouter
la composition liquide renforcatrice de blanchiment a
une composition détergente contenant un adjuvant de
détergence dans une machine 4 laver, ou a ajouter la
composition renforgatrice au linge a laver.

Les compositions détergentes licquides non
agueuses non ioniques,'sans adjuvant de détergence,
renforgatrices de blanchiment pour le 1linge qui
contiennent de 1la diacétylméthylamine (DAMA) en
suspension ou solution dans un surfactif non ionique
offrent 1l'avantage par rapport aux compositions
granulaires séches de blanchiment de réagir plus
rapidement pour produire de 1'acide peracétique (APA)
lorsqu'elles sont ajoutées a de l'eau, et dtavoir une
meilleure aptitude a étre versées et une meilleure
dispersabilité dans l'eau.

Les compositions additives ligquides non agueuses
concentrées renforgatrices de blanchiment de la
présente invention offrent les avantages
supplémentaires d'étre stables, de ne pas se
sédimenter au stockage et de ne pas se gélifier au
stockage. Des compositions liquides sont faciles &
verser, facliles & doser et sont facilement ajoutées a
des compositions détergentes pour le linge et
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facilement introduites dans les machines a laver le
linge. :

Un but de la présente invention est de fournir
une composition détergente liquide non adqueuse
renforgatrice de blanchiment pour le linge contenant
un précurseur organigque liquide de composé peroxy en
suspension ou solution dans un surfactif non ionique.

Un autre but de la présente invention est de
fournir des compositions liquides renforgatrices de”
planchiment qui sont des suspensions ou des solutions
de diacétylméthylamine, agissant comme précurseur
organique 1liquide de composé peroxy, dans un
surfactif non ionique liguide non agueux et un agent
de réglage de la viscosité et antigélification, ces
compositions étant stables' A 1l'entreposage, faciles &
verser et faciles & disperser dans l'eau froide,
tiéde ou chaude. ,

Un autre but de l'invention est de fournir un
produit détergent renfor¢ateur de blanchiment qui
accroit la vitesse de libération du précurseur de
composé peroxy dans la liqueur de lavage par rapport
3 celle qui est obtenue avec les produits granulaires
de 1l'art.antérieur, et qui améliore -la vitesse de
conversion en composé peroxy organique de
blanchiment, par exemple en acide peracétique.

Un autre but de l'invention est de fournir un
produit détergent renforgateur de blanchiment trés
concentré, a tel titre qu'une petite quantité du
produit renforgateur suffit & renforcer fortement
1l'action globale de nettoyage dtune composition
détergente contenant un persel de blanchiment, par
exemple du perborate de sodium.,

Un autre but de l'invention est de fournir un
produit détergent renforcateur de blanchiment trés
concentré qui, du fait qu'il est facilement soluble
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dans l'eau, peut étre utilisé dans des compositions
détergentes contenant des persels pour le trempage et
le lavage a la main.

Un autre but de l'invention est de fournir une

, cémposition détergente ligquide non aqueuse

renforgatrice de blanchiment pour le 1linge ne
contenant pas d'adjuvant de détergence, en suspension
stable et non gélifiante, qui contient une proportion
efficace de diacétylméthylanine (DAMA) comme
précurseur organigue liquide de composé peroxy.

Un autre but de l'invention est de fournir des
compositions détergentes liquides non adqueuses
renforgatrices de blanchiment pour le linge, ne
contenant pas d'adjuvant de détergence, en solutions
ou suspensions stables ‘et non gélifiantes, qui
contiennent des agents de réglage de la viscosité et
antigélification tels que des éthers monoalkyliques
d'alkyléneglycols et facultativement un agent
améliorant la viscosité qui est un surfactif non
ionique a terminaison acide.

Ces buts ainsi que d'autres de la présente
invention se dégageront mieux de la description
détaillée' suivante de ses formes de réalisation
préférées et sont atteints d'une fagon générale en
préparant une composition additive détergente non
aqueuse renforgatrice de blanchiment pour le linge en
ajoutant & un surfactif non ionique liguide non
agueux une quantité efficace d'un précurseur
organique liquide de composé peroxy, par exemple la
diacétylméthylamine (DAMA), et un agent de réglage de
la viscosité et antigélification,' et des additifs
minéraux ou organiques de traitement des tissus, par
exemple des stabilisateurs de peroxydes, des aviveurs
optiques, des enzymes, des parfums et des colorants.
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Les compositions détergentes renforc¢atrices de
planchiment trés concentrées de la présente invention
réagissent rapidement dans la liqueur agueuse de
lavage en donnant une activité de blanchiment accrue
et en produisant APA dont l'emploi est sans danger et
qui ne présente pas de risque pour les articles
colorés.

Les compositions détergentes renforgatrices de
planchiment trés concentrées sont faciles & utiliser, °
par exemple en les ajoutant 4 la ligueur de lavage
par le truchement du distributeur, ou en les
introduisant en une certaine quantité dans la machine
a laver avec le linge & laver.

surfactif non ionicue détergent

Les surfactifs organigues synthétiques non
ioniques utilisés comme détergents dans la pratique
de 1tinvention peuvent étre n'importe lesquels d'une
grande diversité de tels composes qui sont bien
connus. '

Conme cela est bien connu, 1les détergents
organiques synthétiques non ioniques sont
caractérisés par la présence d'un groupe organigque
hydrophoke et d'un groupe organique hydrophile et ils
sont typiquement produits par la condensation d'un
composé organique hydrophobe aliphatique ou alkyl-
aromatique avec l'oxyde d'éthyléne (de nature
hydrophile). Pratiquement n'importe gquel composé
hydrophobe portant un groupe carboxy, hydroxy, amido
ou amino avec un atome d‘hydrogéne labile fixé a
1'azote peut étre condensé avec 1l'oxyde dtéthylene ou
avec son produit de polyhydratation, le
polyéthyléneglycol, pour former un détergent non
ionigue. ILa longueur de la chaine hydrophile de
polyoxyéthyléne peut étre facilement ajustée pour

.
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parvenir au rapport souhaité entre les groupes
hydrophobe et hydrophile. Des surfactifs non ioniques
typiques appropriés sont ceux décrits dans les
brevets des E. U. A. N° 4 316 812 et 3 630 529.

4 Généralement, les détergents non ioniques sont
des composés lipophiles polyalcoxylés par des groupes
alcoxy inférieurs, dans lesquels le  rapport
hydrophile-lipophile désiré est obtenu par addition
d'un groupe poly(alcoxy inférieur) hydrophile a un
fragment lipophile. Une classe préférée du détergent
non ionigque utilisé est celle des alcanols supérieurs
polyalcoxylés par des groupes alcoxy inférieurs ol
1t'alcanol compte 9 & 18 atomes de carbone et ou le
nombre de moles d'oxyde d'alkyléne inférieur (4 2 ou
4 atomes de carbone) est de 3 a 12. Parmi ces
matiéres, il est préférable d'employer celles dont
1'alcanol supérieur est un alcool gras supérieur de 9
4 11 ou 12 a 15 atomes de carbone et qui contiennent
5 a4 8 oub a9 groupes alcoxy inférieurs par'mole. De
préférence, le groupe alcoxy inférieur est le groupe
méthoxy mails, dans certains cas, 11 peut étre
avantageusement mélangé avec le groupe propoxy qui,
g'il est présent, ne constitue souvent qu'une
proportion mineure (moins de 50%) .

Des exemples de tels composés sont ceux dont
1'alcanol compte 10 & 15 atomes de carbone et qui
contiennent environ 7 groupes d'oxyde d'éthyléne par
mole, par exemple Neodol 25-7 et Neodol 23-6,5 qui
sont des produits fabriques par Shell <Chemical
Company, Inc. Le premier est un produit de
condensation d'un mélange d'alcools gras supérieurs
comptant en moyenne 12 a 15 atomes de carbone, avec 7
moles d'oxyde d'éthyléne et le second est un mélange
correspondant ol l'alcool gras supérieur compte 12 a
13 atomes de carbone et le nombre de groupes oxyde
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d'éthyléne présents est d'environ 6,5 en moyenne. Les
alcools supérieurs sont des alcanols primaires.

D'autres exemples de tels détergents comprennent
Tergitol 15-5-7 et Tergitol 15-5-9, tous deux étant
des éthoxylates d'alcools linéaires secondaires
fabriqués par Union Carbide Corp. Le premier est un
produit mixte d'éthoxylation d'un alcanol linéaire
secondaire de 11 & 15 atomes de carbone avec sept
moles d'oxyde d'éthyléne, et le second est un produit
similaire mais ol neuf moles d'oxyde d'éthylene ont
réagi. '

Des composés non ioniques de plus haut poids
moléculaire, tels Neodol 45-11, qui sont des produits
similaires de condensation d'oxyde d'éthyléne sur des
alcools gras supérieurs, ol l'alcool gras supérieur
compte 14 a 15 atomes de carbone et le nombre de
groupes d'oxyde d'éthyléne par mole est d'environ 11,
sont également utiles dans la présente composition
comme constituants du détergent non ionique. Ces
produits sont également fabriqués par Shell cChemical
Company.

D'autres composés non ioniques utiles sont
représentés par la classe commerciale bien connue des
surfactifs non ioniques vendus sous la marque de
fabrique Plurafac. Les membres de la série Plurafac
sont les produits de réaction d'un alcool linéaire
supérieur et d'un mélange d'oxydes d'éthyléne et de
propyléne, contenant une chaine mixte d'oxyde
d'éthyléne et d'oxyde de propyléne terminée par un
groupe hydroxyle. Des exemples en sont:‘

(A) un alcool gras en C;;3-C;g condensé avec 6 moles
d'oxyde d'éthyléne et 3 moles d'oxyde de propyléne;
(B) un alcool gras en C;3-Cig condensé avec 7 moles
d'oxyde de propyléne et 4 moles d'oxyde d'éthyléne;
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(C) un alcool gras en 013-C15 condensé avec¢ 5 moles
dtoxyde de propyléne et 10 moles d'oxyde d'éthyléne;
et

(D) un mélange & parts égales des produits (B) et
().

Une autre classe de surfactifs non ioniques
liquides est commercialisée par Shell Chemical
Company, Inc. Sous la marque de fabrique Dobanol:
Dobanol 91-5 est un alcool gras en Cg-Cyy éthoxylé
par une moyenne de 5 moles d'oxyde d'éthyléne et
Dobanol 25-7 est un alcool gras en Cy,-Cig éthoxylé
par une moyenne de 7 moles d'oxyde d'éthylene par
mole d'alcool gras. '

Une autre classe de surfactifs non ioniques
utiles est la série des '"Surfactant T" disponible
auprés de la firme British Petroleum. Les surfactifs
non ioniques Surfactant T sont obtenus par
éthoxylation d'alcools gras secondaires en Cy3 et ont
une étroite distribution de teneurs en oxyde
d'éthyléne. Surfactant T5 contient en moyenne 5 moles
d'oxyde d'éthyléne, Surfactant T7 contient en moyenne
7 moles d'oxyde d'éthyléne, Surfactant T9 contient en
moyenne 9 moles d'oxyde d'éthyléne et Surfactant T12
contient en moyenne 12 moles d'oxyde'd'éthyléne, par
mole d'alcool gras secondaire en C,,.

Dans les compositions de la présente invention,
les surfactifs non ioniques préférés comprennent les
alcools gras secondaires en C;53-Cyjg éthoxylés avec
des teneurs relativement étroites en oxyde d'éthyleéne
comprises dans la gamme d'environ 7 4.9 moles, et les
alcools gras en Cg & Cj4 éthoxylés par environ 5-6
moles d'oxyde d'éthyléne. '

on peut utiliser des mélanges de deux ou
plusieurs des surfactifs non ioniques liquides et,

r
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dans certains cas, tirer des avantages de l'emploi de
tels mélanges.

surfactif Non Ionigque & Terminaison Acide

lLes propriétés relatives a la viscosité et a 1la
gélification des compositions renforgatrices de
planchiment peuvent étre améliorées en incorporant
dans 1la composition une quantité efficace d'un”
surfactif non ionique 1liquide & terminaison acide.
Les surfactifs non ionigues & terminaison acide
consistent en un surfactif non jonique qui a été
modifié de fagon a transformer un groupe hydroxyle
1ibre de ce surfactif en un fragment contenant un
groupe carboxyle libre, soit par exemple un ester ou
un ester partiel d'un surfactif non ionique et 4'un
acide ou anhydride d'acide polycarboxylique.

comnme décrit dans la demande FR 85 05 319, les
surfactifs non ioniques modifiés par un groupe
carboxyle 1libre, gqui peuvent étre sommairement
caractérisés comme des acides polyéther-
carboxyliques, agissent en abaissant la température a
laguelle le surfactif non ionique liquide forme un
gel avec l'eau.

L'addition des surfactifs non ioniques A&
terminaison acide aux surfactifs non ioniques
liquides améliore l'aptitude de la composition a étre
versée et abaisse la température a laquelle les
surfactifs non ioniques liquides forment un gel avec
1'eau sans diminuer leur stabllité contre la
sédimentation. Le surfactif non ionique & terminaison
acide réagit dans l'eau de la machine & laver avec
les composants alcalins de la phase dispersée de sel
adjuvant de détergence de la composition détergente
et agit comme un surfactif anionique efficace.
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Des exemples particuliers comprennent les hémi-
esters du surfactif non ionique (a) avec 1'anhydride
succinique, 1l'ester ou hémi-ester de pobanol 25-7
avec l'anhydride succinique, et l'ester ou hémi-ester
de Dobanol 91-5 avec l'anhydride succinique. Au lieu
d'anhydride succinique, on peut utiliser d'autres
acides ou anhydrides d'acides polycarboxyliques, par
exemple l'acide maléique, 1tanhydride dtacide
maléigue, ltacide citrique, etc. .

Les surfactifs non ioniques & terminaison acide
peuvent étre préparés comme suit:
plurafac 30 a Terminaison Acide: on mélange 400 g de
surfactif non ionique (A), qui est un alcanol en Cj4
a ¢yg ayant ete alcoxylé de fagon a y introduire 6
motifs d'oxyde d'éthyléne et 3 motifs d'oxyde de
propyléne par motif d'alcanol, avec 32 g d'anhydride
succinique, et onvchauffe le tout pendant 7 heures a
100°c. On refroidit et filtre le meélange pour
éllminer la matiére succinique n'ayant pas réagi.
L'analyse infrarouge montre qu'environ la moitié du
surfactif non ionique a été transformée en son hémi-
ester acide.

Dobanol 25-7 & Terminaison Acide: on mélange 522 g de
surfactif non ionique Dobanol 25-7, qui est le
produit d'éthoxylation d'un alcanol en C,, a4 Cjg et
contient environ 7 motifs dfoxyde d'éthyléne par
molécule d'alcanol, avec 100 g d'anhydride succinique
et 0,1 g de pyridine (qui agit comme catalyseur
d'estérification), et on chauffe .le tout A 260°C
pendant 2 heures, refroidit et filtre pour éliminer
1a matiére succinique n'ayant pas réagi. L'analyse
infrarouge montre que pratiquement tous les groupes
hydroxyle libres du surfactif ont réagi.

Dobanol 91-5 & Terminaison Acide: on mélange 1000 g
de surfactif non ionique Dobanol 91-5, qui est 1le
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produit d'éthoxylation d'un alcanol en Cq a €y, et
contient environ 5 motifs d'oxyde d'éthyléne par
molécule d'alcanol, avec 265 g d'anhydride succinique
et 0,1 g de pyridine servant de catalyseur, et on
chauffe le tout & 260°C pendant 2 heures, refroidit
et filtre pour éliminer la matiére succinique n'ayant
pas réagi. L'analyse infrarouge montre que
pratiquement tous les groupes hydroxyle 1libres du
surfactif ont réagi. »

Dlautres catalyseurs d'estérification, tels
qu'un alcoolate de métal alcalin (par exemple le
méthylate de sodium) peuvent étre utilisés a la place
de la pyridine ou en mélange avec celle-ci.

Le polyéther acide, c'est-a-dire le surfactif
non ionique A terminaison acide, est de préférence
ajouté a 1l'état dissous dans le surfactif non
ionique.

Agents de Réglage de la Viscosité et Ar_atigélification

Les propriétés de conservé.tion de la composition
renforcatrice de blanchiment sont notablement
améliorées en incorporant dans la composition une
quantité efficace de composes amphiphiles du type
éther monoalkylique d'alkyléneglycol de bas poids
moléculaire qui agissent comme agents réglant la
viscosité et inhibant la gélification vis-a-vis du
surfactif non ionique. Les composés amphiphiles

peuvent étre considérés comme analogues par leur
structure - chimique aux surfactifs non ioniques
liquides du type alcool gras éthoxylé et/ou
propoxylé, mais leurs chaines hydrocarbonées sont
relativement courtes. (C, a Cy) et leur teneur en
oxyde d'éthyléne est basse (environ 2 a & groupes
d'oxyde d'éthyléne par molécule).
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Des composés amphiphiles appropriés peuvent étre
représentés par la formule générale suivante: =

RO (CH,CH,0) H

ol R est un groupe alkyle en C,-Cg, et n est un
nombre d'environ 1 & 6, en valeur moyenne.

. En particulier, ces composés sont des éthers de
monoalkyle inférieur (C, a Cg) d'alkyléneglycol-
inférieur (C, & Cj).

Plus particuliérement, ces conmposés sont des
sthers de monoalkyle inférieur (C; & Cg) de mono-,
di- ou trialkyléneglycol inférieur (C, a Cj3).

Des exemples particuliers de composés
amphiphiles appropriés comprennent:

- 1'éthgr monoéthylique d'éthyléneglycol (C,Hg5=O-
CH,CH,0H) , ‘
- 1'éther monobutyligque de diéthyléneglycol (CgHg=O-

(CH,CH,0) 5H) ,

- 1'éther monobutylique de tétraéthyléneglycol (C,H,-=
0-(CH20H20)4H), et

- 1'éther monométhyligque de dipropyléneglycol (CH5=0~
(CH,CHO) 3H) .

CH
L'éthei monobutylique du diéthyléneglycol est
particuliérement préféré.

En incorporant dans la composition un éther
monoalkylidque d'alkyléneglycol inférieur de bas poids
moléculaire, on diminue 1la viscosité de 1la
composition de sorte qu'il est plus facile de la
verser, on améliore la stabilité contre une
sédimentation et on améliore la dispersabilité de 1la
composition lors de son addition a de l'eau tiéde ou
froide. Les éthers monoalkyliques d'alkyléneglycol
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peuvent également agir -comme co-solvants & 1'égard
des précurseurs organiques liquides de composé
peroxy, par exemple ia diacétylméthylamine (DAMA), et
du surfactif non ionique.

Les caractéristiques de viscosité . et de
stabilité des compositions de la présente invention
sont améliorées et elles restent stables et aptes &
dtre versées Aa des températures aussi basses
qu'environ 5°C et moins. *

Les compositions détergentes liguides non
aqueuses renforcatrices de blanchiment pour le linge,
sans adjuvant de détergence, de la présente invention
conviennent tout spécialement pour renforcer
1télimination des taches oxydables, grasses et
huileuses & partir de textiles lorsqu'elles sont
ajoutées & des compositions détergentes classiques
contenant des persels minéraux.

La composition détergente liquide non aqueuse
renforcatrice de blanchiment pour 1le 1linge sans
adjuvant de détergence de 1la présente invention
contient, en suspension ou en solution, de 1la
diacétylméthylamine (DAMA)} comme précurseur organique
liquide de composé peroxy.

Des composants essentiels de la composition de
la présente invention sont un précurseur oxrganique
liquide de composé peroxy, par exemple la
diacétylméthylamine (DAMA), et un agent de réglage de
la viscosité et antigélification.

La diacétylméthylamine (DAMA) utilisée dans les
compositions renforgatrices de blanchiment de 1la
présente invention répond & la formule suivante:

COCH3
CH3-

OCH 4
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Selon la présente invention, on obtient une
suspension ou solution stable de DAMA dans un
surfactif non ionique, qui peut étre versée et étre
facilement dispersée dans l'eau, en ajoutant la DAMA "
a une composition comprenant un surfactif non ionique
et un agent de réglage de la’ viscosité et
antigélification, par exemple un monoéther
d'alkyléneglycol.

La diacétylméthylamine (DAMA) est un précurseur
organique 1liquide de composé peroxy qui reéagit
rapidement en solution aqueuse avec les persels
ninéraux classiquement utilisés, tels que les
perborates, percarbonates, persulfates et
perphosphates, en produisant de ltacide peracétique
(APA) qui est un puissant agent de blanchiment.

Lorsqu'on utilise en conjonction avec une
conposition détergente contenant du perborate, un
gramme de DAMA engendre 0,66 ¢ ‘de APA. Par
comparaison, 1 g de TAED, 1 g de PAG et 1 g de TAGU
engendrent respectivement 0,67 g, 0,53 g et 0,49 g de
APA.

La DAMA est stable en l'absence de persels. La
DAMA et les persels ne doivent cependant pas entrer
en contact avant d'étre ajoutés & 1l'eau de lavage,
par exemple dans la machine a4 laver, ou avant d'étre
utilisés avec un détergent pour pré-tremper et/ou
laver a la main des textiles.

Des précurseurs organiques liquides que 1l'on
peut utiliser a la place de la totalité ou d'une
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partie de DAMA sont des composés dtéthylidene
répondant a la formule:

0 CH3 0

|

R-l-O—CH'-O-C-CH:s

dans laquelle R=C,Hsn.4 et n=2 a 1ll, ou un groupe
phényle ou phényle substitué. R est de préférence un*
groupe alkyle en C, a C;; et mieux encore un groupe
alkyle en Cg a Cg, OuU un groupe phényle non substitué
ou phényle a substitution méthylique ou éthylique. Un
composé préféré est le benzoate-acétate d'éthylideéne.
D'autres précurseurs organiques liquides de
composé peroxy que l'on peut utiliser & la place de
DAMA sont un carboxylate-acétate d'éthylidéne, et un
carboxylate-acétate d'anhydride alkyl- ou alcényl-

succinique ou un de ses sels et un anhydride alkyl-
ou alcénylsuccinique.

on peut également utiliser comme précurseur
organique de composé peroxy des composés solides qui
sant'faciles A disperser et/ou A dissoudre dans le
systéme liquide de surfactif non ionique et d'agent
de réglage de la viscosité et antigélification. Des
composés appropriés gque l'on peut utiliser comme
précurseurs solides de composé peroxy sont la
tétraacétyléthylénediamine (TAED), le pentaacétylglu-
cose (PAG) et le tétraacétylglycolurile (TAGU).

COMPOSITIONS DETERGENTES

Les compositions détergentes auxquelles est
ajoutée la composition renforgatrice de blanchiment
de la présente invention peuvent contenir .comme
détergents des surfactifs anioniques, non ioniques,
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cationiques et amphotéres et des mélanges de ceux-ci.
Les compositions détergentes peuvent étre des
liquides aqueux ou non agueux ou bien il peut s'agir
de compositions en poudre séche.

Les surfactifs non ioniques qui peuvent étre
utilisés comme détergents dans la composition

' détergente peuvent étre ceux examinés ci-dessus.

Des exemples de détergents anioniques qui
peuvent étre utilisés sont les sels hydrosolubles*
classiques, notamment les sels de métaux alcalins,
dtacides éther-sulfuriques ou sulfoniques contenant
des radicaux d'hydrocarbure aliphatique supérieur de
8 atomes de carbone ou plus (par exemple 8 a 22
atomes de carbone), tels que les sulfates sodiques ou
potassiques d'alcools supérieurs (par exemple des
sulfates d'alcanols tels gque l'alcool de coprah ou
des sulfates d'autres alcools supérieurs tels que les
éther-sulfates d'(alkyle supérieur) phénol et d'oxyde
d'éthyléne ou les sulfates de monoglycérides d‘acides
gras supérieurs ou les sulfates d'alcools gras
supérieurs éthoxylés), et les sels de sodium ou de
potassium d'acides gulfoniques supérieurs (par
exemple dtacides (alkyle supérieur) benzéne-
sulfoniques tels dque 1'acide pentadécylbenzéne-
sulfonique, ou d'esters isothioniques d'acides gras
supérieurs tels dque les acides gras d'huile de
coprah) .

Des exemples de détergents cationigues qui
peuvent étre utilises sont les composés classiques
d'ammonium quaternaire dans lesquels se trouve un
atome d'azote quaternaire directement 1ié a4 un atonme
de carbone d'un radical hydrophobe comptant au moins
dix atomes de carbone (par exemple un radical alkyle
a longue chaine ou un radical alkylaryle, dans
lesquels se trouvent 10-20 atomes de carbone), trois
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valences de l'atonme dlazote étant également
directement liées & d'autres atomes de carbone qui
peuvent appartenir a des radicaux différents (tels
que des radicaux alkyle, notamment alkyle inférieur,
ou aralkyle) ou étre pris dans une structure cyclique
dont fait partie l'atome d'azote quaternaire (comme
dans un noyau de morpholine, pyridine, quinoléine ou
imidazoline), un exemple particulier en é&tant le
chlorure de stéaryl-triméthyl-ammonium.

Des exemples de détergents amphotéres qui
peuvent étre utilisés sont 1les oxydes classiques
d'amines tertiaires contenant un radical hydrophobe
(tel qu'un radical d'hydrocarbure de 10-18 atomes de
carbone) fixé a4 l'atome d'azote (par exemple 1'oxyde
de lauryl-diméthylamine).  D'autres exemples en sont
les aminoacides contenant un radical hydrophobe
similaire fixé a l'atome d'azote de l'aminoacide (par
exemple l'acide N-lauryl-aminopropionigque).

Les compositions détergentes contiennent un
composé minéral de blanchiment a 1'oxygéne. Les
agents de blanchiment a 1'oxygéne sont représentés
par des percomposés qui 1libérent du peroxyde
d'hydrogéne en solution. Des exemples préférés
comprennent les perborates, percarbonates et
perphosphates de sodium et de potassium, et le
monopersulfate de potassium. Les perborates, en
particulier la perborate de sodium monchydraté, sont
tout spécialement préférés.

' Les compositions détergentes auxquelles sont
ajoutées (par exemple dans la liqueur de lavage) les
compositions renforgatrices de blanchiment de 1la
présente invention peuvent contenir des sels
adjuvants de détergence solubles et/ou insolubles
dans 1l'eau. Des sels adjuvants de détergence minéraux
alcalins solubles dans 1l'eau qui peuvent étre

-
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utilisés seuls avec la composition détergente ou en

mélange avec d'autres adjuvants de détergence sont

des carbonates, bicarbonates, borates, phosphates,

polyphosphates et silicates de métaux alcalins (des

sels d'ammonium ou d'ammonium substitué peuvent
également é&tre utilisés). Des exemples de sels

adjuvants de détergence classiquement utilisés sont
le tripolyphosphate de sodium, 1le carbonate de
sodium, le tétraborate de sodium, le pyrophosphate de"
sodium, le pyrophosphate de potassium, le bicarbonate
de sodium, le tripolyphosphate de potassium et le
bicarbonate de potassium. Le tripolyphosphate de
sodium (TPP) est un sel adjuvant de détergence
couramment utilisé.

Les silicates de métaux alcalins sont des sels
adjuvants de détergence utiles qui agissent également
de fagon a ajuster ou réquler le pH et & rendre la
composition anticorrosive vis-a-vis des piéces de la
machine & laver. Les silicates de sodium de rapports
NaZO/SiOZ allant de 1,6/1 a 1/3,2, notamment
d'environ 1/2 & 1/2,8, sont préférés. Les silicates
de potassium de mémes rapports peuvent également étre
utilisés. Un silicate de métal alcalin préféré est le
disilicate de sodium.

Etant donné que 1les compositions détergentes
sont généralement trés concentrées et peuvent donc
étre employées A doses relativement faibles, il peut
étre souhaitable de compléter les sels adjuvants de
détergence minéraux par un adjuvant de détergence
auxiliaire tel qu'un sel de métal alcalin d'acide
polycarboxylique inférieur possédant une grande
capacité de fixation du calcium et du magnésium afin
d'inhiber une incrustation qui, faute de quoi,
pourrait étre provoquée par la formation de sels
insolubles de calcium et de magnésium.
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pes sels de métaux alcalins ' appropriés d'acides
carboxyliques sont 1les sels de métaux alcalins
d'acide citrique et d'acide tartrique, par exemple le
citrate monosodique (anhydre) et le citrate
trisodique, un sel d'acide glutarique, un sel d'acide
gluconique et un sel diacide & longue chaine.

D'autres adjuvants de détergence organique sont
des polyméres et copolyméres d'acide acrylique et
d'anhydride maléigue et leurs sels de métaux’
alcalins. Plus particuliérement, ces sels adjuvants
de détergence peuvent consister en un copolymére qui
est le produit de la réaction d'un nombre & peu pres
égal de moles d'acide méthacrylique et d'anhydride
maléique et qui a été totalement neutralisé pour
former son sel de sodium. Cet adjuvant de détergence
est disponible dans le commerce sous la marque de
fabrique Sokalan CP5 et 11 est utile pour inhiber
1'incrustation méme lorsqu'il est utilisé en petites
quantités.

Des exemples de sels adjuvants de détergence
alcalins organiques séquestrants qui peuvent étre
utilisés avec les sels adjuvants de détergence ou en
nélange ‘avec d'autres adjuvants de détergence
organiques et minéraux sont des aminopolycarboxylates
de métaux alcalins, d'ammonium ou d'ammonium
substitué, par exemple 1'éthylénediaminetétraacétate

(EDTA) de sodium et de potassiumn, les
nitrilotriacétates (NTA) de sodium et de potassium et
les N~ (2-hydroxyéthyl) nitrilodiacétates de
triéthanolamine. Des mélanges de ces

aminopolycarboxylates sont également appropriés.
D'autres adjuvants de détergence typiques
appropriéé comprennent, par exemple, ceux décrits
dans les brevets des E. U. A. N° 4 316 812, 4 264 466
et 3 630 929, Les sels adjuvants de détergence
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alcalins minéraux peuvent é&tre utilisés avec le
surfactif détergent non ionique ou en mélange avec
d'autres sels adjuvants de détergence organiques ou
minéraux. '

Agents stabjilisants

La stabilité physique de . particules en
suspension dans des compositions détergentes liquides’®
contenant des adjuvants de détergence peut étre
améliorée par la présence d'un agent stabilisant qui
est un ester alcanolique d'acide phosphorigque.

pans certaines formulations, des améliorations
peuvent étre apportées & la stabilité de la
composition détergente par 1'incorporation d'une
petite quantité efficace d'un composé organique acide
de phosphore comportant un groupe -POH acide, tel
qu'un ester partiel d'acide phosphoreux et d'un
alcanol.

Comme décrit dans la demande FR 85 05 319, le
composé organique acide de phosphore conportant un
groupe acide -POH peut augmenter la stabilité de la
suspension d'adjuvants de détergence dans le
surfactif non ionique ligquide non aqueux.

Le composé organique acide de phosphore peut
étre par exemple un ester partiel d'acide
phosphorique et d'un alcool tel qu'un alcanol a
caractére lipophile ayant par exemple plus de 5
atomes de carbone, par exemple 8 & 20 atomes de
carbone.

Un exemple particulier est un ester partiel
d'acide phosphorique et dfun alcanol en Cyg & Cig
(Empiphos 5632 de Marchon); ce produit est constitué
d'environ 35% de monoester et 65% de diester.
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L'incorporation de trés petites quantités du
composé organique acide de phosphore rend la
suspension nettement plus stable & l'encontre d'une
sédimentation au repos mais la laisse apte a étre
versée, cependant que pour cette faible concentration
d'agent stabilisant, par exemple inférieure a environ
1%, la viscosité plastique de la suspension diminue
en général.

Le composé organique acide de phosphore utiliseé*
comme agent stabilisant peut facultativement é&tre
ajouté a la composition renforgatrice de blanchiment
pour améliorer la stabilité de la suspension dans
cette composition.

La composition détergente peut dans certains cas
contenir un activateur de composé peroxygéné, cet
activateur pouvant abaisser la température d'action
efficace de l'agent de blanchiment peroxy.

Les activateurs d'agent de blanchiment ne sont
cependant pas nécessaires dans la composition
détergente pour mettre en oeuvre la présente
invention. La diacétylméthylamine (DAMA) contenue
dans la composition additive renforgatrice de
blanchiment de la présente invention accomplit 1la
fonction de 1l'activateur d'agent de blanchiment
normalement présent dans certaines compositions
détergentes.

Les compositions détergentes peuvent également
contenir un agent séquestrant a fort pouvoir
complexant servant &  inhiber toute réaction
indésirable entre le peroxyacide et 1le peroxyde
d'hydrogéne de la solution de lavage en présence
d'ions métalliques.

Des agents séquestrants convenant a cet effet
comprennent les sels de sodium d'acide
nitrilotriacétique (NTA), d'acide éthylénediamineté-

e
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tracétique (EDTA), d'acide diéthylénetriaminepenta-
cétique (DETPA), d'acide diéthylénetriaminepenta-
méthylénephosphonique (DTPMP) vendu sous la marque de
fabrique Dequest 2066, et d'acide éthylénediamine-
tétraméthylénephosphonique (EDITEMPA). Les agents
séquestrants peuvent étre utilisés seuls ou en
mélanges.

Afin d‘'éviter une perte de 1l'agent de
blanchiment peroxy, par exemple le perborate de
sodium, résultant d'une décomposition enzymatique,
les compositions détergentes ou la composition
renforcatrice de blanchiment peuvent contenir un
composé stabilisateur de peroxyde, c'est-a-dire un
composé capable dtinhiber une décomposition
enzymatique de l'agent de blanchiment. peroxy. Des
composés inhibiteurs appropriés sont décrits dans le
brevet des E. U. A, N° 3 606 990.

Parmi les composés inhibiteufs, on peut
mentionner comme particuliérement intéressants le
sulfate d'hydroxylamine et d'autres sels
hydrosolubles d'hydroxylamine. Dans les compositions
non agqueuses préférées de la présente invention, des
proportions appropriées des sels d'hydroxylamine
utilisés comme inhibiteurs peuvent é&tre d'environ
0,01 & 0,4%. Cependant, en général, des proportions
convenables dtinhibiteurs d'enzymes s'étendent
jusqu'd 15% environ, par exemple 0,1 et 10%, du poids
de la composition.

En plus des adjuvants de détergence, divers
autres additifs ou adjuvants peuvent étre présents
dans la composition détergente pour lui apporter des
propriétés supplémentaires désirées, qu'elles soient
de nature fonctionnelle ou esthétique. Ainsi, la
formulation peut comprendre des proportions mineures
d'agents antiredéposition ou de mise en suspension
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des salissures, par exemple l'alcool polyvinylique,
des amides gras, la carboxyméthylcellulose sodique,
et 1'hydroxypropylméthylcellulose. Un agent
antiredéposition préféré est une
carboxyméthylcellulose sodique de rapport CMC/MC égal
4 2:1, qui est vendue sous la marque de fabrique
Relatin DM 4050,

Des aviveurs optigques pour tissus de coton,
polyamide et polyester sont habituellement incorporés*
dans la composition détergente, mais on peut les
ajouter a la composition - renforgatrice de
blanchiment. Des aviveurs optiques appropriés
comprennent des compositions de stilbéne, triazole et
benzidine-sulfones, en particulier un triazinyl-
stilbéne substitué sulfoné, un naphtotriazole-
stilbéne sulfoné, une benzidine-sulfone, etc. Les
combinaisons de stilbéne et de triazole étant les
plus appréciées. Des aviveurs optiques préférés sont
Stilbéne Brightener N4 qui est un sulfonate de
dimorpholino-dianilino=-stilbéne et Tinopal ATSX qui
est bien connu dans l'art,

Des  enzymes, de préférence des enzymes
protéolytiques telles que la subtilisine, 1la
broméline, la papaine, la trypsine et la pepsine,
ainsi que des enzymes de type amylase, des enzymes de
type lipase, et leurs mélanges, sont habituellement
incorporées dans la composition détergente, mais
peuvent étre ajoutées & la composition renforgatrice
de blanchiment. Des enzymes préférées comprennent une
suspension de protéase, une suspension d'espérase et
l'amylase. Une enzyme préférée est Esperase SL8 qui
est une protéase. Des agents antimousse, par exemple
des conmposés siliconés tels que Silicane L 7604,
peuvent également étre ajoutés en petites quantités
efficaces.

»
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Les compositions détergentes peuvent également
contenir des bactéricides, . par exemple le
tétrachlorosalicylanilide et 1l'hexachlorophéne, des
fongicides, des colorants, des pigments (dispersables
dans 1l'eau), des conservateurs, des absorbeurs
d'ultraviolets, des agents anti-jaunissement tels que
la carboxyméthylcellulose sodique, des modificateurs
de pH et tampons de pH, et des agents de blanchiment
préservant les couleurs. Des parfums et colorants et*
des agents azurants tels que le bleu outremer peuvent
étre utilisés dans 1l'une ou l'autre ou les deux de la
composition détergente et de la composition
renforcatrice de blanchiment.

Des compositions détergentes typiques auxquelles
peut étre ajoutée Ia composition additive
renforgatrice de blanchiment de la présente invention
sont les suivantes.

Formulation 1

(Composition détergente ligquide non aqueuse a base de
surfactif non ionique)

% en poids

Produit (D), surfactif non ionique 15,5
surfactant T7 9,0
Surfactant T9 9,0
Dobanol 91~5 a terminaison acide,

produit de réaction avec 1l'anhy-

dride succinique 6,0
Tripolyphosphate de sodium 34,1
Ether monobutylique du diéthylé-

neglycol 9,0
Ester aicanolique dtacide phos-

phorique (Empiphos 5632) 0,3
Agent anti-incrustation (Sokalan CP-5) 3,0
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Perborate de sodium monohydraté,

agent de blanchiment 10,0
Agent séquestrant (Dequest 2066) 1,0
aviveur optique (Tinopal ATS-X) 0,5
Agent antiredéposition (Relatin DM 4050) 1,0
Suspension d'espérase (Esperase SL8) 1,0
Parfum 0,5925
Colorant 0,0075
100,00

Formulation IT
(Composition détergente en poudre séche)

% en poids

(alkyle en C;,-C;g) benzéne-
sulfonate de sodium 20,0
Tripolyphosphate de sodium _ 39,0
Carboxyméthylcellulose 1,0
Métasilicate de sodium 10,0
Perborate de sodium monohy- ‘
draté, agent de blanchiment 10,0
Sulfate de sodium 20,0

100,0

Dans les compositions détergentes liguides non
aqueuses renforgatrices de blanchiment pour le linge,
sans adjuvant de détergence, de la présente
invention, des propoftions typiques (en pourcent en
poids sur la base de la composition totale, sauf
indication contraire} des ingrédients sont les
suivantes:

Surfactif détergent non ionique liquide: dans
1'intervalle d'environ 10 a 70, par exemple 20 & 70
ou 30 & 60, pourcent.
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Précurseur organique liquide de composé peroxy, par
exemple la diacétylméthylamine (DAMA) : dans
1vintervalle d'environ 5 & 60, par exemple 10 4 50 ou
20 a 40, pourcent.

Agent antigélifiant du type éther monoalkylique
d'alkyléneglycol: dans 1'intervalle d'environ 5 & 20,
par exemple 5 & 15 ou 6 a 12, pourcent.

Surfactif non ionique & terminaison acide: peut étre
omis, mais il est cependant préférable de l'ajouter a-
la composition en une proportion comprise dans
1'intervalle d'environ 0 & 30, par exemple 5 a 25 oun
5 & 15, pourcent.

Aviveur optique: dans l'intervalle d'environ 0 a 2,0,
par exemple 0,05 & 1,5 ou 0,3 4 1,0, pourcent.
Enzymes: dans 1'intervalle d'environ 0 a 3,0, par
exemple 0,5 & 2,0 ou 0,5 a 1,5, pourcent.

Parfum: dans 1l'intervalle d'environ 0 & 2,0, par
exemple 0,10 a 1,25 ou 0,5 a 1,0, pourcent.

Colorant: dans l'intervalle d'environ 0 a 1,0, par
exemple 0,0025 & 0,050 ou 0,0025 a 0,0100, pourcent.

Certains des additifs précédemment mentionnés
peuvent &tre ajoutés facultativement pour obtenir 1la
fonction désirée de ces matiéres ajoutées.

on peut utiliser des mélanges du surfactif non
jonique a terminaison acide et des agents
antigélification du type éther alkylique
d'alkyléneglycol, et dans certains cas on peut tirer
des avantages de l'emploli de tels mélanges.

En ce qui concerne le choix des additifs a
ajouter a la composition renforgatrice de
blanchiment, ces additifs doivent étre choisis de
fagon & étre compatibles avec le précurseur organique
liquide ‘de composé peroxy, le surfactif non ionique
et 1ltagent de 7réglage de 1la viscosité et
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antigélification constitutifs de la composition
renforgatrice de blanchiment.

Dans le présent mémoire, comme mentionné ci-
dessus, toutes 1les proportions et tous les
pourcentages sont exprimés en poids par rapport au
poids de 1la composition totale, sauf indication
contraire.

Les compositions non ioniques liquides non
aqueuses renforgatrices de blanchiment de la présente*
invention sont faciles & distribuer dans l'eau de la
machine & laver. Les machines & laver domestiques
actuellement utilisées consomment normalement 225
grammes de composition de blanchiment en poudre.
Selon la présente invention, il ne faut qu'environ
15 ml ou 15 grammes de la composition additive
renforcatrice de blanchiment.

Dans une forme préférée de réalisation de
1'invention, une composition additive renforgatrice
de blanchiment répondant & une formulation typique
est préparée en utilisant les ingrédients désignés
ci-dessous:

% en poids

surfactif non ionique détergent 20-70
Précurseur organigque liquide de

composé peroxy, par exemple la

diacétylméthylamine (DAMA) 10~50
Ether monoalkylique d'alkyléneglycol 6-12
surfactif non ionique a termi-

naison acide 0~15
Aviveur optique (ATS-X) 0-1,0
Enzymes (Protease-Esperase SL8) 0-1,5
Parfum 0-1,0

La présente invention est illustrée davantage
par les exemples suivants.
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EXEMPLE )

On prépare une composition liquide non aqueuse
concentrée renforgatrice de blanchiment & base de
surfactif non ionique, sans adjuvant de détergence, a
partir des ingrédients suivants en les proportions
indiquées,

% en poids

Surfactant T7? 32
Surfactant T9 32
Diacétylméthylamine (DAMA),
précurseur de composé peroxy 29
Ether monobutylique de diéthyléneglycol 7,0

100,0

EXEMPLE 2

on prépare une composition liquide non aqueuse
concentrée renforgatrice de blanchiment & base de
surfactif non ionique, sans adjuvant de détergence, &
partir des ingrédients suivants en les proportions
indigquées.

% _en poids
Surfactant T7 29,3
surfactant T9 29,3
Diacétylméthylamine (DAMA),
précurseur de COmposé pPeroxy 28,3
Produit de réaction a termi-
naison acide de Dobancl 91-5
avec l'anhydride succinique 4,0
Ether monobutylique de diéthy-
léneglycol 7,0
Aviveur optique (Tinopal ATS-X) 0,5

Suspension d'espérase (Esperase SL8) 1,0
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Parfum 0,5925
Colorant 0,0075
100,0
EXEMPLE 3

On prépare une composition ligquide non agueuse
concentrée renforgatrice de blanchiment a base de
surfactif non ionique, sans adjuvant de détergence, &°*
partir des ingrédients suivants en les proportions
indiquées.

% en_poids
surfactant T7 30,3
Surfactant T9 30,3
Benzoate—acétate d'éthylidéne 26,3
Produit de réaction a termi-
naison acide de Dobanol 91-5
avec lt'anhydride succinique 4,0
Ether monobutylique de diéthyléneglycol 7,0
Aviveur optique (Tinopal ATS-X) 0,5
Suspension d'espérase (Esperase SL8) 1,0
Parfum 0,5925
Colorant 0,0075

100,00

Les compositions liquides non agueuses
renforgatrices de blanchiment, sans adjuvant de
détergence, de la présente invention peuvent
avantageusement étre ajoutées a des compositions
détergentes aqueuses et non agueuses en liquide et en
poudre a base de surfactifs non ioniques, anioniques,
cationiques et amphotéres, contenant des composés de
blanchiment du type persel minéral,

On constate que l'addition, dans le liquide de
lavage d'une machine a laver, des compositions
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renforcatrices de blanchiment des Exemples 1 et 2.2

une composition détergente de la Formulation I ou II

améliore fortement 1'élimination de taches oxydables,

grasses et huileuses & partir de textiles,

comparativement aux résultats obtenus en utilisant

une composition de formulation I ou II seule.

L'addition de la composition renforgatrice de
1'Exemple 3 & la composition détergente de 1la
Formulation I s'avére améliorer notablement Iles*
propriétés de blanchiment de la composition
détergente.
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REVENDICATIO

1. Composition liguide non aqueuse renforgatrice
de blanchiment, caractérisée en ce qu'elle comprend
au moins un surfactif non ionique liquide et un agent
de réglage de la viscosité et antigélification, ainsi
gqu'un précurseur organique de composé peroxy en
solution ou en dispersion dans ceux-ci. .

2. Composition selon 1la revendication 1,
caractérisés en ce que l'agent de réglage de la
viscosité et antigélification est un monoéther
d'alkyléneglycol.

3, Composition selon la vrevendication 1,
caractérisée en ce que le précurseur organique de
composé peroxy est liquide et se trouve a 1l'état
dissous dans le surfactif non ionique et 1l'agent de
réglage de la viscosité et antigélification.

4. Composition selon 1la revendication 1,
caractérisée en ce que le précurseur organique de
composé peroxy répond a la formule génerale:

0 H3 0

R-C"O-CH-O-“-CH3

ol R=C H,n,; et n=2 a 11, ou bien R est un groupe
phényle ou phényle substitué,

5. Composition selon la revendication 1,
caractérisée en ce gque le preécurseur organique de
compose peroxy comprend du benzoate-acétate
d'éthylideéne.

.
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6. Composition selon la revendication 1,
caractérisée en ce que le précurseur organigque de
composé peroxy comprend un carboxylate-acétate
d'éthylidéne.

7. Composition selon 1la revendication 1,
caractérisée en ce dque le précurseur organique de
composé peroxy comprend de la diacétylméthylamine.

8. Composition selon la revendication 1,
caractérisée en ce qu'elle comprend 5 & 60 pourcent*
de diacétylméthylamine.

9. Composition selon 1la revendication 1,
caractérisée en ce qu'elle comprend 10 & 70 pourcent
de surfactif non ionique.

10. Composition selon 1la revendication 1,
caractérisée en ce qu'elle comprend environ 5 & 15
pourcent d'un monoéther d'alkyléneglycol.

11. Composition selon 1la revendication 1,
caractérisée en ce qu'elle comprend 5 & 25 pourcent
d'un surfactif & terminaison acide.

12. Composition selon la revendication 1,
caractérisée en ce qu'elle comprend environ 20 a70
pourcent d'au moins un surfactif non ionique liquide,
environ 10 & 50 pourcent d'un précurseur organique
liquide de composé peroxy, et environ 5 a 15 pourcent
d'un agent de réglage de la viscosité et
antigélification.

13. Composition selon 1la revendication 12,
caractérisée en ce qu'elle comprend environ 20 a 70
pourcent d'au moins un surfactif non ionique liqguide,
environ 10 & 50 pourcent de diacétylméthylamine,
environ 5 E 15 pourcent dtun monoéther
d'alkyléneglycol, et facultativement un ou plusjeurs
additifs pour détergents choisis parmi les
stabilisateurs de peroxydes, les aviveurs optiques,
les enzymes et les parfums.
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14. Composition selon 1la revendication 12,
caractérisée en ce gqu'elle peut étre versée A&
températures basses et élevées, est stable au
stockage et ne se gélifie pas lorsqu'elle est
mélangée 4 de l'eau froide.

15. Composition liquide non agueuse concentrée
renforgatrice de blanchiment a base de surfactif non
ionique, sans adjuvant de détergence, caractérisée en
ce qu'elle comprend environ 20 & 70% de surfactif non’
ionique, environ 20 & 40% de diacéthylméthylamine, et
environ 6 a o 12% d'éther monobutylique
d'alkyléneglycol.

16. Composition selon 1la revendication 15,
caractérisée en ce qu'elle comprend environ 5 & 15%
d'un surfactif non ionigque A& terminaison acide,
environ 0,3 a 1,0% d'aviveur optique, environ 0,5 a
1,5% d'enzymes et environ 0,5 & 1,0% de parfum.

17. Procédé pour nettoyer des tissus salis,
caractérisé en ce qu'il consiste a ajouter & une
liqueur aqueuse de lavage la composition de 1la
revendication 1 et wune composition détergente
contenant un adjuvant de détergence et un composé de
blanchiment du type persel minéral.

18. Procédé selon la revendication 17,
caractérisé en ce gue le composé de blanchiment est
choisi parmi les perborates, percarbonates,
perphosphates et persulfates de métaux alcalins.

19. Procédé pour nettoyer des tissus salis,
caractérisé en ce qu'il consiste & ajouter & une
liqueur aqueuse de lavage la composition de la
revendication 12 et wune composition détergente
contenant un adjuvant de détergence et un composé de
blanchiment minéral qui est un perborate monohydrateé
de métal alcalin.
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20. Procédé pour nettoyer des tissus salis,
caractérisé en ce qu'il consiste a ajouter a une
liqueur aqueuse de lavage la composition de 1la
revendication 15 et une composition détergente
liquide non aqueuse a base de surfactif non ionique
contenant un adjuvant de détergence et du borate de
sodium monohydraté comme composé de blanchiment.

21. Procédé pour nettoyer des tissus salis,
caractérisé en ce qu'il consiste a ajouter a une’
liqueur aqueuse de lavage la composition de 1la
revendication 15 et une composition détergente en
poudre contenant un adjuvant de détergence et un
composé de blanchiment du type persel minéral qui est
choisi parmi les perborates, percarbonates,
perphosphates et persulfates de métaux alcalins.

22, Procédé . selon 1la revendication 21,
caractérisé en ce que le persel minéral est un
perborate monohydraté de métal alcalin.
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