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(54)  Tiirbetétiger

(567)  Die vorliegende Erfindung betrifft einen Turbe-
tatiger (1), umfassend ein Gehause (2), eine im Gehause
(2) drehbeweglich gelagerte Abtriebswelle (3) zur Beta-
tigung eines Turblattes, und zumindest einen im Gehau-

Fig. 2

se (2) linear gefuhrten, mit der Abtriebswelle (3) wirkver-
bundenen Kolben (5), wobei der Kolben (5) ein tragendes
Gerust (11) und zumindest ein rohrférmiges, das Gerust
(11) umhdillendes Mantelbauteil (12) umfasst.
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Beschreibung

[0001] Vorliegende Erfindung betrifft einen Turbetati-
ger zum Offnen und/oder SchlieRen eines Tiirblattes.
[0002] Der Stand der Technik kennt verschiedene
Bauarten von Turbetatigern, insbesondere TurschlieRer,
ServotirschlieBer oder Turantriebe. Der Turbetatiger
wird entweder direkt am Turblatt oder an der Wand bzw.
Zarge befestigt. Befindet sich der Turbetatiger an Wand
oder Zarge, so wird eine Abtriebswelle des Tirbetatigers
Uiber ein Gestdnge mit dem Turblatt verbunden. Befindet
sich der Turbetatiger direkt am Turblatt, so verbindet das
Gestange die Abtriebswelle mit einer Gleitschiene an der
Wand oder Zarge. Innerhalb der Turbetatiger wird die
Drehbewegung der Abtriebswelle mittels Kolben in eine
lineare Bewegung zum Spannen einer SchlieRerfeder
umgewandelt. In herkdbmmlichen Anordnungen sind die
linear geflihrten Kolben einstlickige Dreh-Frasteile.
[0003] Es ist Aufgabe vorliegender Erfindung, einen
Turbetatiger anzugeben, der bei kostenglinstiger Her-
stellung und Montage betriebssicher und wartungsarm
funktioniert.

[0004] DieLdsung der Aufgabe erfolgt durch die Merk-
male des Anspruchs 1. Die Unteranspriiche haben be-
vorzugte Weiterbildungen der Erfindung zum Gegen-
stand.

[0005] Somit wird die Aufgabe geldst durch einen Tur-
betatiger umfassend ein Geh&use und eine im Gehause
drehbeweglich gelagerte Abtriebswelle. Uber die Ab-
triebswelle wird das Turblatt betatigt. Befindet sich der
Turbetatiger beispielsweise auf dem Tirblatt, so wird
Uber die Abtriebswelle und ein Gestange die Kraft auf
die Zarge oder eine Wand ubertragen. Befindet sich der
Turbetatiger an der Wand oder der Zarge, so wird tber
die Abtriebswelle und ein entsprechendes Gestange die
Kraft auf das Turblatt ibertragen. In einer dritten Alter-
native kann die Abtriebswelle koaxial zur Drehachse der
Ture angeordnet werden. Dabei bedarf es keines Ge-
stédnges zur Kraftibertragung. Der erfindungsgemale
Turbetatiger umfasst des Weiteren zumindest einen im
Gehause linear gefiihrten Kolben. Dieser Kolben wirkt
mit der Abtriebswelle zusammen, so dass eine rotatori-
sche Bewegung der Abtriebswelle in eine lineare Bewe-
gung des Kolbens Uberfuhrbar ist, und umgekehrt. Der
Kolben ist mehrteilig aufgebaut und umfasst somit ein
tragendes Gerist und zumindest ein rohrférmiges, das
Gerust umhillendes Mantelbauteil. Der mehrteilige Auf-
bau des Kolbens ermdglicht eine sehr einfache und leich-
te Kolbenbauweise. Das Mantelbauteil wird vorzugswei-
se durch form-schlissiges Stecken und/oder Pressen
und/oder Schrumpfen auf dem Gerust befestigt. Des
Weiteren ist bevorzugt vorgesehen, die einzelnen Bau-
teile des Kolbens locker zusammenzufiigen und durch
Eindricken des Kolbens in das Gehause einen festen
Zusammenhalt zu erreichen. Des Weiteren kénnen die
einzelnen Bauteile, insbesondere das tragende Geriist
und das umhillende Mantelbauteil, durch Schweil’en
und/oder Kleben und/oder Umspritzen miteinander ver-
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bunden werden.

[0006] Bevorzugtisteine AuRenflache des Mantelbau-
teils zur Fihrung an einer Innenflache des Gehéauses
ausgebildet. Hierzu ist die AufRenflache des Mantelbau-
teils insbesondere zylindrisch.

[0007] Im Gerist des Kolbens ist bevorzugt eine
Druckrolle drehbeweglich gelagert. Das tragende Gerist
weist vorzugsweise einen U-formigen Rollentrager auf.
Dieser Rollentrager umfasst zwei gegeniberliegende
Schenkel. An den Schenkeln ist die Druckrolle gelagert.
Hierzu ist bevorzugt ein Bolzen vorgesehen. Die beiden
Enden des Bolzens stecken in den Schenkeln des U-
férmigen Rollentragers. Auf dem Bolzen ist die Druckrol-
le, beispielsweise mit nadelférmigen Walzkdrpern, dreh-
beweglich gelagert. Der U-férmige Rollentrager ist ins-
besondere einstlickig ausgebildet, beispielsweise als ein
gebogenes Blechteil.

[0008] Auf der Abtriebswelle des Turbetatigers wird
bevorzugt eine Nockenscheibe angeordnet. Die in dem
Kolben angeordnete Druckrolle rollt auf der Nocken-
scheibe ab. Aufgrund der Kontur der Nockenscheibe wird
bei einer Rotation der Abtriebswelle der Kolben linear
bewegt.

[0009] Des Weiteren umfasstdas Gerist bevorzugt ei-
nen kreuzférmigen Stitztrager. Der Stitztrager ist vor-
zugsweise aus zwei zueinander rechtwinkligen Trager-
platten zusammengesetzt. Die beiden Tragerplatten
werden vorzugsweise formschlissig ineinanderge-
steckt. Der kreuzférmige Stitztrager stltzt im Inneren
des Kolbens das Mantelbauteil. Dadurch kann das Man-
telbauteil relativ leicht ausgebildet werden und dient in
erster Linie nur als Fuhrungsflache des Kolbens im Ge-
hause.

[0010] Das Gerist umfasst bevorzugt eine erste
Scheibe. Diese erste Scheibe bildet eine erste Stirnseite
des Kolbens. Das Mantelbauteil liegt vorzugsweise auf
einer zylindrischen Auenflache der ersten Scheibe auf.
[0011] Des Weiteren umfasst das Gerist bevorzugt ei-
ne zweite Scheibe. Diese zweite Scheibe liegt der ersten
Scheibe gegeniiber und bildet somit die zweite Stirnseite
des Kolbens. Die erste und/oder die zweite Scheibe lie-
gen bevorzugt am Stitztrager an. Insbesondere ist vor-
gesehen, dass die erste Scheibe und/oder die zweite
Scheibe mit dem Stitztrager verbunden sind.

[0012] Die erste und/oder die zweite Scheibe weisen
die zylindrische AulRenflache auf, auf der das Mantelbau-
teil aufliegt bzw. aufgesteckt ist. Bevorzugt ist vorgese-
hen, dass aufder zylindrischen AufRenflache Zapfen aus-
gebildet sind. Zu den Zapfen sind im Mantelbauteil kom-
plementdre Nuten ausgebildet. Die Zapfen stecken in
den Nuten, so dass das Mantelbauteil verdrehsicher mit
der ersten und/oder der zweiten Scheibe verbunden ist.
[0013] In einer einfachen Ausbildung ist das Mantel-
bauteil ein einfaches Rohr. Alternativ dazu ist es méglich,
das Mantelbauteil durch einen Tiefziehprozess zu ferti-
gen. Das Tiefziehbauteil weist einen Boden auf. Dieser
Boden bildet, anstatt der zweiten Scheibe, die zweite
Stirnseite des Kolbens. Der Boden muss sich nicht tiber
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die vollstandige zweite Stirnseite erstrecken, sondern
kann eine mittige Aussparung aufweisen. Ausschlagge-
bend ist, dass der Boden eine Auflageflache fir das Ge-
rust darstellt.

[0014] Des Weiteren ist bevorzugt vorgesehen, dass
das Mantelbauteil zwei einzelne, rohrférmige Teile um-
fasst. Die beiden einzelnen, rohrférmigen Teile sind be-
abstandet voneinander auf das Gerist aufgesteckt, so
dass zwischen den beiden Teilen eine Ringnut entsteht.
[0015] Dasrohrférmige Mantelbauteilistinsbesondere
dinnwandig ausgefiihrt. Die Wandstarke des Mantel-
bauteils liegt bevorzugt zwischen 1 mm und 10mm, be-
sonders bevorzugt zwischen 2mm und 8mm.

[0016] DasMantelbauteilund das Geriistweiseneinen
innenliegenden Hohlraum auf. Zur Verbesserung der
Stabilitat des Kolbens ist in den Hohlraum bevorzugt ein
Volumenkdrper eingesetzt. Der Volumenkorper ist ins-
besondere zylindrisch.

[0017] Des Weiteren wird der Hohlraum bevorzugt als
Hydrauliktank und/oder Hydraulikausgleichsraum ge-
nutzt. Diese Nutzung des Hohlraums ist unabh&angig vom
eingesetzten Volumenkdrper, da trotz des Volumenkaor-
pers ein entsprechender Hohlraum verbleiben kann. Ins-
besondere fir kleine Turbetatiger bietet es sich an, den
Hohlraum als Tank- oder Ausgleichsraum fiir Hydraulikdl
zunutzen. Dies erh6ht die Systemsicherheit, da aufgrund
von ausreichendem Tank- oder Ausgleichsvolumen, bei-
spielsweise bei unterschiedlichen Offiillungen und Tem-
peraturunterschieden, ein Platzen im Tirbetatiger ver-
mieden wird. Insbesondere ist vorgesehen, dass zumin-
dest eine Hydraulikleitung in den Hohlraum fihrt.
[0018] Der Turbetatiger weist insbesondere zwei im
Gehause linear gefiihrte Kolben auf. Dabei kann nur ei-
ner der beiden Kolben oder es kénnen beide Kolben ge-
malR vorliegender Erfindung ausgestaltet sein. Der eine
Kolben wird als "Dampfungskolben" benutzt und ver-
drangt ein Olvolumen zum Dampfen der Bewegung des
Turblattes. Der zweite Kolben wird als "Schliekolben"
genutzt und wirkt mit einem Energiespeicher, insbeson-
dere einer Feder, zusammen. Beide Kolben weisen eine
Druckrolle auf, die auf der Nockenscheibe abrollt. Die
Nockenscheibe befindet sich zwischen den beiden Kol-
ben und somit zwischen den beiden Druckrollen. Die bei-
den Kolben sind Uber zumindest ein Verbindungsele-
ment miteinander verbunden. Dieses Verbindungsele-
ment ist bevorzugt ausgebildet als eine oder mehrere
Stangen. Die Stangen erstrecken sich neben bzw. unter
oder Uber der Nockenscheibe zwischen den beiden Kol-
ben. Das zumindest eine Verbindungselement wird be-
vorzugt einstlickig mit dem U-férmigen Rollentrager ei-
nes der beiden Kolben ausgebildet. Insbesondere ist vor-
gesehen, dass das zumindest eine Verbindungselement
als ein integraler Fortsatz eines Schenkels des Rollen-
tragers ausgebildet ist.

[0019] Die Erfindung wird nun anhand von Ausflh-
rungsbeispielen naher beschrieben. Dabei zeigen:

Figur 1 einen erfindungsgemaRen Turbetatiger ge-
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mafR allen Ausfiihrungsbeispielen,

Figur 2 einen Kolben des erfindungsgemaRen Tir-
betatigers gemaR einem ersten Ausfih-
rungsbeispiel,

Figur 3 ein erstes Detail zu Figur 2,

Figur 4 ein zweites Detail zu Figur 2,

Figur 5 ein drittes Detail zu Figur 2,

Figur 6 einen Kolben des erfindungsgemaRen Tir-
betétigers gemal einem zweiten Ausfih-
rungsbeispiel,

Figur 7 ein Detail zu Figur 6,

Figur 8 einen Kolben des erfindungsgemaRen Tir-
betétigers gemaR einem dritten Ausfih-
rungsbeispiel,

Figur 9 ein Detail zu Figur 8,

Figur 10  einen Kolben des erfindungsgemalen Tur-
betétigers gemalk einem vierten Ausfih-
rungsbeispiel, und

Figur 11 ein Detail zu Figur 10.

[0020] Fig. 1 zeigt den Aufbau eines Turbetatigers 1

fur alle Ausfiihrungsbeispiele.

[0021] GemaR Fig. 1 weist der Turbetatiger 1 ein Ge-
hause 2 auf. In dem Gehause 2 ist eine Abtriebswelle 3
drehbeweglich gelagert. Die Abtriebswelle 3 wird, bei-
spielsweise Uber ein Gestédnge, mitdem Turblatt verbun-
den. Auf der Abtriebswelle 3 befindet sich eine Nocken-
scheibe 4.

[0022] Aufeiner Seite der Nockenscheibe 4 ist ein ers-
ter Kolben 5 angeordnet, auf der anderen Seite der No-
ckenscheibe 4 ist ein zweiter Kolben 6 angeordnet. Die
beiden Kolben 5, 6 sind in dem Gehéause 2 linear beweg-
lich geflihrt. In jedem Kolben 5, 6 ist jeweils eine Druck-
rolle 7 angeordnet. Die Druckrollen 7 sind an Bolzen 13
drehbeweglich gelagert. Die Bolzen 13 sind drehfest in
den Kolben 5, 6 aufgenommen.

[0023] Zwischen einer Stirnseite des Gehauses 2 und
dem ersten Kolben 5 befindet sich ein Dampfungsraum
8. Dieser Dampfungsraum 8 ist mit Hydraulikdl gefuillt.
Bei einer Bewegung des ersten Kolbens 5 wird das Hy-
draulikdl im Dadmpfungsraum 8 verdrangt, so dass eine
Dampfung der Bewegung des Tirblattes erreicht wird.
[0024] Der zweite Kolben 6 ist Uber eine Freilaufan-
ordnung 9 mit einer SchlieRerfeder 10 wirkverbunden.
Anstatt der Freilaufanordnung 9 kénnte die SchlieRerfe-
der 10 auch direkt an dem zweiten Kolben 6 anliegen.
[0025] Vorliegender Tirbetatiger 1 ist als TurschlieRer
ausgebildet. Bei einer manuellen Bewegung des Tirblat-
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tes wird die Abtriebswelle 3 und somitdie Nockenscheibe
4 in Rotation versetzt. Die beiden Druckrollen 7 liegen
auf der Nockenscheibe 4 an, so dass durch eine Rotation
der Nockenscheibe 4 die beiden Kolben 5, 6 bewegt wer-
den. Bei einer manuellen Offnungsbewegung des Tiir-
blattes werden die beiden Kolben 5, 6 nach rechts be-
wegt, so dass die SchlieRerfeder 10 gespannt wird. Bei
einem SchlieBvorgang des Tirblattes entspannt sich die
SchlieRerfeder 10 und bewegt die Kolben 5, 6 nach links.
Dies fuhrt zu einer entgegengesetzten Rotation der No-
ckenscheibe 4 und Abtriebswelle 3 und infolgedessen
zu einer SchlieBbewegung des Turblattes.

[0026] Im Folgenden wird der genaue Aufbau des ers-
ten Kolbens 5 anhand von mehreren Ausfiihrungsbei-
spielen beschrieben. Der zweite Kolben 6 kann analog
zum ersten Kolben 5 aufgebaut werden.

[0027] Gleiche bzw. funktional gleiche Bauteile sind in
allen Ausfiihrungsbeispielen mit denselben Bezugszei-
chen versehen.

[0028] Figur 2 zeigt den Kolben 5 gemal dem ersten
Ausfiihrungsbeispiel. Der Kolben 5 ist zusammengesetzt
aus einem tragenden Gertst 11 und einem auf das Ge-
rist 11 aufgesetzten Mantelbauteil 12. Im GerUst 11 ist
die Druckrolle 7 tber den Bolzen 13 drehbeweglich ge-
lagert. Als integraler Bestandteil des Gerlstes 11 sind
zwei Verbindungselemente 15 ausgebildet. Mittels die-
ser Verbindungselemente 15 kann der erste Kolben 5
mit dem zweiten Kolben 6 verbunden werden.

[0029] In Figur 3 ist das Mantelbauteil 12 ausgeblen-
det. In Figur 4 sind des Weiteren die Druckrolle 7 und
der Bolzen 13 ausgeblendet. Figur 5 zeigt lediglich einen
kreuzférmigen Stitztrager 21 des Gerustes 11 in Explo-
sionsdarstellung.

[0030] Das Mantelbauteil 12 weist eine zylindrische
AuBlenflache 14 auf. Mit dieser AulRenflache 14 ist der
Kolben 5 im Gehause 2 linear beweglich gefiihrt. Am
Gerust 11 sind mehrere Zapfen 17 ausgebildet. In dem
Mantelbauteil 12 sind Nuten 16 vorgesehen. Die Zapfen
17 stecken in den Nuten 16, so dass eine drehfeste Ver-
bindung zwischen dem Mantelbauteil 12 und dem Gerust
11 entsteht.

[0031] Die Figuren 3 bis 5 zeigen den Aufbau des Ge-
rustes 11 im Detail. Das Gertist 11 setzt sich zusammen
aus einem U-férmigen Rollentréager 18. Der U-férmige
Rollentrager 18 weist zwei gegeniliberliegende Schenkel
19 auf. Die beiden Schenkel 19 sind durch eine Ruck-
wand 20 miteinander verbunden. Integraler Bestandteil
eines Schenkels 19 sind die beiden Verbindungselemen-
te 15. Der U-férmige Rollentrager 18 mit den beiden
Schenkeln 19, der Riickwand 20 und den Verbindungs-
elementen 15 ist einstiickig, beispielsweise als Stanz-
biegeteil, gefertigt.

[0032] Inden Schenkeln 19 istjeweils eine Bolzenauf-
nahme 24, ausgebildet als Durchgangsloch, vorsehen.
In diesen beiden Bolzenaufnahmen 24 steckt der Bolzen
13. Des Weiteren weist die Riickwand 20 Haltenuten 25
auf. Mit diesen Haltenuten 25 steckt der U-férmige Rol-
lentréger 18 in dem kreuzférmigen Stltztrager 21.
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[0033] Des Weiteren umfasst das Gertist 11 zwei ge-
geniberliegende Scheiben 22, 23. Die beiden Scheiben
22, 23 bilden die beiden Stirnseiten des Kolbens 5. Auf
jeder der Scheiben 22, 23 ist eine zylindrische Aufnah-
meflache 30 ausgebildet. Auf dieser zylindrischen Auf-
nahmeflache 30 steckt das Mantelbauteil 12. Des Wei-
teren sind die Zapfen 17 auf dieser Aufnahmeflache 30
angeordnet.

[0034] Die erste Scheibe 22 weist eine Ausnehmung
auf, in der die beiden Schenkel 19 und die Druckrolle 7
stecken. Die Druckrolle 7 ragt somit durch die erste
Scheibe 22 durch, so dass eine Halfte der Druckrolle 7
im Inneren des ersten Kolbens 5 angeordnet ist. Die an-
dere Halfte der Druckrolle 7 ragt aus dem ersten Kolben
5 heraus, und kann somit auf der Nockenscheibe 4 ab-
rollen.

[0035] Die beiden Scheiben 22, 23 liegen am kreuz-
férmigen Stutztrager 21 an, und sind insbesondere mit
dem kreuzférmigen Stitztrager 21 fest verbunden.
[0036] Figur5 zeigtin einer Explosionsdarstellung eine
erste Tragerplatte 26 und eine zweite Tragerplatte 27.
Diese beiden Tragerplatten 26, 27 bilden zusammen den
kreuzférmigen Stitztrager 21. In den Tragerplatten 26,
27 sind Formschlussnuten 28 ausgebildet. Diese beiden
Formschlussnuten 28 werden ineinandergesteckt, so
dass die beiden Tragerplatten 26, 27 mit einem Winkel
von 90° zueinander fixiert sind. Des Weiteren weist die
zweite Tragerplatte 27 eine Rollentrageraussparung 29
auf. In dieser Rollentrageraussparung 29 sitzt der Rol-
lentrager 18.

[0037] Die Figuren 6 und 7 zeigen den ersten Kolben
5 gemal dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel. In Figur 7
ist das Mantelbauteil 12 ausgeblendet.

[0038] Im zweiten Ausfihrungsbeispiel ist die zweite
Scheibe 23 als Drehteil ausgebildet. Die zweite Scheibe
23 weist hier ebenfalls eine zylindrische Aufnahmeflache
30 fur das Mantelbauteil 12 auf. Allerdings befinden sich
auf dieser zylindrischen Aufnahmeflache 30 keine Zap-
fen 17.

[0039] DieFiguren8und9zeigenden Kolben5gemal
einem dritten Ausfiihrungsbeispiel. In Figur 9 ist lediglich
das Mantelbauteil 12 gezeigt. Im dritten Ausflihrungsbei-
spiel ist das Mantelbauteil 12 ein Tiefziehbauteil. Dieses
Tiefziehbauteil weist einen Boden 31 auf und ist somit
topfférmig. Im dritten Ausflhrungsbeispiel entfallt die
zweite Scheibe 23 und wird durch den Boden 31 ersetzt.
Des Weiteren entfallen im dritten Ausfiihrungsbeispiel
die Zapfen 17 auf der Aufnahmeflache 30 der ersten
Scheibe 22.

[0040] Die Figuren 10 und 11 zeigen den Kolben 5 ge-
maf einem vierten Ausfiihrungsbeispiel. In Figur 11 ist
das Mantelbauteil 12 ausgeblendet.

[0041] Im vierten Ausflihrungsbeispiel ist das Mantel-
bauteil 12 zweiteilig ausgebildet und umfasst somit zwei
rohrférmige Teile 32, 33. Die beiden rohrférmigen Teile
32, 33 sind beabstandet voneinander auf das Gertist 11
aufgesteckt, so dass zwischen den beiden Teilen 32, 33
eine Ringnut 34 entsteht. Die Ringnut 34 ist fiir die sinn-
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volle Unterbringung von Kolbendichtringen bzw. Kolben-
lippenringen und/oder Fihrungsbandern und/oder Kol-
benringen vorgesehen.

[0042] Wie insbesondere Figur 11 zeigt, ist im vierten
Ausfiihrungsbeispiel zwischen dem Mantelbauteil 12
und dem Gerist 11 ein Volumenkdrper 35 eingesetzt.
Der Volumenkérper 35 ist zylindrisch ausgebildet und
dient zur weiteren Stabilisierung. Der Volumenkérper 35
wird insbesondere zur Realisierung der Ringnut 34 ge-
nutzt, kann aber auch in den anderen Ausfiihrungsbei-
spielen verwendet werden.

[0043] Unabhangig von der Verwendung des Volu-
menkorpers 35 entsteht im Inneren des Geriistes 11 ein
Hohlraum, der beispielsweise als Hydrauliktank oder Hy-
draulikausgleichsraum genutzt werden kann.
Bezugszeichen liste

[0044]

1 Turbetatiger

2 Gehause

3 Abtriebswelle

4 Nockenscheibe

5 erster Kolben

6 zweiter Kolben

7 Druckrolle

8 Dampfungsraum

9 Freilaufanordnung

10  SchlieRerfeder

11 Gerlst

12 Mantelbauteil

13  Bolzen

14 AuBenflache

15  Verbindungselement

16 Nuten

17  Zapfen

18  U-férmiger Rollentrager

19  zwei Schenkel
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20 Ruckwand

21 kreuzférmiger Stitztrager
22  erste Scheibe

23  zweite Scheibe

24  Bolzenaufnahmen

25 Haltenuten

26  erste Tragerplatte

27  zweite Tragerplatte

28  Formschlussnuten

29 Rollentradgeraussparung
30  zylindrische Aufnahmeflache
31 Boden

32  erstes rohrférmiges Teil
33  zweites rohrférmiges Teil
34  Ringnut

35  Volumenkérper

Patentanspriiche
1. Turbetétiger (1), umfassend

- ein Gehause (2),

- eine im Gehause (2) drehbeweglich gelagerte
Abtriebswelle (3) zur Betatigung eines Tirblat-
tes, und

- zumindest einen im Gehause (2) linear gefiihr-
ten, mit der Abtriebswelle (3) wirkverbundenen
Kolben (5),

-wobeider Kolben (5) ein tragendes Gerlst(11)
und zumindest ein rohrférmiges, das Gerist
(11) umhdllendes, Mantelbauteil (12) umfasst.

2. Turbetatiger nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Aullenflache (14) des Mantel-
bauteils (12) an einer Innenflache des Gehauses (2)
geflhrt ist.

3. Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass im tra-
genden GerUst (11) eine Druckrolle (7) drehbeweg-
lich gelagert ist.
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Turbetatiger nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf der Abtriebswelle (3) eine No-
ckenscheibe (4) angeordnet ist, wobei die Druckrolle
(7) auf der Nockenscheibe (4) abrollt.

Turbetatiger nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gerist (11) einen U-férmi-
gen Rollentrager (18) umfasst, wobei der Rollentra-
ger (18) zwei gegenuliberliegende Schenkel (19) auf-
weist, und wobei die Druckrolle (7) an den gegenu-
berliegenden Schenkeln (19) gelagert ist.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ge-
rust (11) einen kreuzférmigen Stitztrager (21) um-
fasst, der vorzugsweise aus zwei zueinander recht-
winkligen Tragerplatten (26, 27) zusammengesetzt
ist.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ge-
rust (11) eine erste Scheibe (22) umfasst, die eine
erste Stirnseite des Kolbens (5) bildet, wobei das
Mantelbauteil (12) auf einer zylindrischen Auf3enfla-
che (30) der ersten Scheibe (22) aufliegt.

Turbetatiger nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine zweite Stirnseite des Kolbens
(5) durch eine zweite Scheibe (23) des Gertsts (11)
gebildet ist.

Turbetatiger nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste Scheibe
(22) und/oder die zweite Scheibe (23) am kreuzfor-
migen Stutztrager (21) anliegen.

Turbetatiger nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Mantelbauteil
(12) als Tiefziehbauteil ausgebildet ist, wobei ein Bo-
den (31) des Tiefziehbauteils die zweite Stirnseite
des Kolbens (5) bildet.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Man-
telbauteil (12) zwei einzelne, rohrférmige Teile (32,
33) umfasst, die beabstandet voneinander auf das
Gerust (11) aufgesteckt sind, sodass zwischen den
beiden Teilen (32, 33) eine Ringnut (34) ausgebildet
ist.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Man-
telbauteil (12) eine Wandstarke zwischen 1 mm und
10mm, vorzugsweise zwischen 2mm und 8mm, auf-
weist.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Hohl-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

14.

raum in dem Gerist (11) einen Hydrauliktank
und/oder einen Hydraulikausgleichsraum des Tir-
betétigers bildet.

Turbetatiger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch einen im Gehause
(2) lineargefiihrten, mit der Abtriebswelle (3) wirk-
verbundenen weiteren Kolben (6), wobei die beiden
Kolben (5, 6) Uber zumindest ein Verbindungsele-
ment (15), vorzugsweise eine Stange, miteinander
fest verbunden sind, und wobei das Verbindungse-
lement (15) integraler Bestandteil des Gertists (11),
vorzugsweise des Rollentragers (18), eines Kolbens
(5) ist.
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