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W odlewnictwie stali i innych metali z
zastosowaniem form zelaznych, czyli tak
zwanych kokil, uzywa sie ogélnie form
ogniotrwalych, naktadanych na gérny koniec
kokil.

Przyktad wykonania takiej formy ognio-
trwalej uwidoczniono na fig. 1. Na gérna
cze$¢ 1 kokili naklada sie forme ogniotrwa-
ta 2, ktéra w danym przypadku przymoco-
wuje si¢ do kokili zapomoca dowolnych
$rodkéw. Forma jest zlozZona z zewnetrzne-
go plaszcza zelaznego 3, ktory jest wylozo-
ny wewnatrz ogniotrwala cegla lub ognio-
trwala masa 4. Po wypelnieniu metalem ko-
kili i formy, cze$é metalu, znajdujaca sie
w kokili, zastyga stosunkowo szybko dzieki
wysokiej przewodnosci cieplnej $cianek ko-
kili, g¢dy natomiast metal, wypelniajacy for-

meg ogniotrwala, pozostaje dluzej w stanie
plynnym, poniewaz forma jest zlym prze-
wodnikiem ciepta.

Plynny metal w kokili stopniowo krzep-
nie i kurczy sig, przyczem zachodzi obawa
tworzenia sie jamy usadowej w czesci we-
wnetrznej odlewanego bloku. Przeciwdzia-
ta temu doplyw cieplejszego metalu z for-
my ogniotrwalej. Otrzymuje sie w ten spo-
sob pelny blok, przyczem jama wusadowa
moze sie wytworzy¢ tylko w nadlewie.

Taka jednakze budowa kokili i formy
cgniotrwatej posiada pewne wady, z ktérych
najwazniejsze sa nastepujace: $cianka bocz-
na kokili ma sklonnosé do pekania juz po
kilku odlewach; pekniecia powstaja zwykle
w gérnej czesci $cianek kokili i rozszerzaja
si¢ ku dotowi, zuzycie kokil jest wiec duze;



materjal, ktorym jest wylozona forma ognio-
trwala, nie jest tak zlym przewodnikiem

ciepta, jakby nalezalo wymagaé, poniewaz .

forme . wykonywa si¢ z ogniotrwalej cegly
lub z twardo ubitej masy, ze wzgledu na to,
ze forma ogniotrwala musi posiadaé dosta-
teczng wytrzymalosé mechaniczng. W celu
polepszenia wlasnosci izolacyjnych obu tych
materjaléw pod wzgledem cieplnym, nagrze-
wa si¢ zwykle forme¢ od wewnatrz przed
wlaniem metalu, co jednak wymaga dodat-
kowej pracy i opatu.

Ulepszona postaé wykonania kokili i for-
my ogniotrwalej przedstawiono na fig. 2.
Forma jest polaczona z kokila w ten sposéb,
Ze gorna czesé Ia $cianki kokili 7 jest ciefi-
sza, dzigki czemu uzyskano miejsce do u-
mieszczenia formy ogniotrwalej 2 wewnatrz
tej $cianki. Scianki boczne nadlewka sa w
tym przypadku przedluzeniem scianek bocz-
nych bloku.

W celu wzmocnienia dzialania nadlew-

P przy odlewaniu w kokilach

1" 1" " 1"

Jednakowoz konstrukcja, przedstawio-
na na fig. 2, posiada w poréwnaniu z kon-
strukcja wedlug fig. 1 rowniez pewne wa-
dy, a mianowicie: a) nadlew jest nieco za
szeroki w stosunku do swej , wysokosci,
wskutek czego jego waga jest zbyt wielka;
b) ubita masa jest twarda, a wskutek tego
nie posiada tak malej przewodnosci cieplnej,
jakby nalezato, przyczem podgrzewanie for-
my ogniotrwalej jest niewygodne; c) pod
dzialaniem gorgcego strumienia metalu ma-
sa ogniotrwala wykazuje sklonnosé do od-
lupywania sie, przyczem w czasie wlewania
metalu przedostaje sig ona do kokili, wsku-
tek czego na powierzchni blokéw powstaja
wadliwe miejsca.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
forma jogniotrwala, posiadajaca te same za-
lety, co formy, przedstawione na fig. 1 i na
fig. 2, ale nieposiadajaca ich wad. Fig. 3

ka i lepszej izolacji duzej w tym przypad-
ku powierzchni stali, naklada si¢ zwykle na
blok odlany warstwe suchej porowatej ma-
sy 9 o zlem przewodnictwie cieplnem.

Duza zalety tej konstrukcji w poréwna-
niu z konstrukcja, uwidoczniona na fig. 1,
jest zwiekszenie trwalosci kokili. Pekniecia
w gornej czesci Scianek kokil, przedstawio-
nych na fig. 1, wystepuja o wiele rzadziej
w kokilach, uwidocznionych na fig. 2, co sie
tlumaczy tem, ze gérna czesé Ia tych kokil
(fig.” 2), dzieki masie, ktéra jest wylozona,
nagrzewa si¢ mniej, niz czesé 1. Wskutek
tego, ze cze$¢ la s$cianki kokili jest mniej
narazona przy kazdem wlaniu metalu na
nagrzewanie i poZniej nastgpujace stygnie-
cie, posiada ona wieksza trwalosé, niz czesé
1.

Doswiadczenie wykazuje, ze trwalosé
kokili przy odlewaniu pewnego gatunku sta-
li byla nastepujaca:

(fig. 1) 35 — 40 operacyj
(fig. 2) 60 — 70 operacyj.

uwidocznia jedna z postaci wykonania wy-
nalazku. Forma ogniotrwala jest ztozona z
trzech czeéci: a) czeéci zewnetrznej Ia, kto-
ra stanowi bezposrednie przedluzenie wla-
sciwej kokili 7 i jest odlana wraz z ze-
wnetrzng S$cianka kokili; czesé ta posiada
wigkszy przekr6j wewnetrzny, niz kokila i
wskutek tego miedzy wewnetrznemi po-
wierzchniami kokili i formy powstaje pier-
$écieniowa powierzchnia oporowa 6; b) z
czgsci wewnetrznej 7 w postaci plaszcza,
czy tez formy z cienkiej blachy, zagigtego
u dotu w ten sposéb, ze powstaje poziomy
plaski pierscier,, opierajacy si¢ na po-
wierzchni oporowej 6, i c) z pustej prze-
strzeni, zawartej pomiedzy zewnetrzng cze-
éciag lana a forma blaszana, wypelnionej
masa izolacyjna 5, ubita stosunkowo luzno.

Masa 5 moze byé¢ zlozona 2z réznych
cial, takich jak np. miatko tluczona (macz-
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ka) cegla lub piaskowiec, porowaty piasek,
ziemia okrzemkowa i t. d. Moze by¢ takie
zastosowana domieszka tak zwanej zalepy
z wegla drzewnego lub miatu koksowego.
Dolna cze¢$é¢ formy blaszanej uszczelnia po-
wierzchnie 6 kokili i zapobiega przedosta-
waniu si¢ masy ogniotrwalej do kokili. Aby
uszczelnienie bylo skuteczniejsze, mozna
mocniej ubié¢ dolna warstwe masy, niz gor-
na.

Po wlaniu metalu, na jego powierzchnig
i ewentualnie na przylegajaca czesé formy
ogniotrwalej naklada si¢ sucha mase izola-
cyjna 9. Masa ta moze zawieraé ciala pal-
ne, jak suchy mial z wegla drzewnego, miat
koksowy i t. d.

Inna postaé¢ wykonania jest uwidocznio-
na na fig. 4. Czes$¢ zewnetrzna fa formy jest
odlana razem z wlasciwa kokila 7; dolna
czesé plaszcza wewnetrznego 7 jest réwno-
legla do wewnetrznej powierzchni kokili;
uszczelka 8 zapobiega spadaniu masy izola-
cyjnej 5 do wewnatrz kokili.

Forma ogniotrwata wedlug wynalazku
moze byé réwniez stosowana do odlewania
w kokilach, napelnianych metalem od dotuy,
przyczem doplywajacy metal wznosi si¢ w
kokili do gory.

Wynalazek nadaje sie¢ zwlaszcza do ko-
kil, zwezajacych si¢ ku dolowi; moze byé
jednak stosowany réwniez w kokilach, roz-
szerzajacych sie ku dolowi.

Do wyrobu plaszcza wewngtrznego for-
my stosuje si¢ blache o grubosci, nieprzekra-
czajacej 5 mm. |,

Formy ogniotrwale opisanego typu po-
zwalaja na uzyskanie bardzo znacznej trwa-
tosci kokil, poniewaz zapobiega si¢ w du-
zym stopniu powstawaniu peknigé u gérne-
go brzegu, czem si¢ odznaczajg kokile ze
zdejmowana forma ogniotrwala.

Dzigki temu, Ze forma ogniotrwala jest
zaopatrzona wewnatrz w plaszcz z blachy,
zapobiega si¢ odrywaniu si¢ , masy ognio-
trwalej, ktéra wpada do kokili i zanieczy-
szcza metal, wobec czego odlewy posiadaja

czystszg powierzchnie. Masa izolacyjna po-
miedzy éciankami formy moze byé tylko
stabo ubita, mozna wigc otrzymaé dobra izo-
lacje cieplna. Przy wyborze skladnikéw tej
masy nie trzeba liczyé si¢ z tem, zeby masa
po ubiciu posiadala dobra A wytrzymalosé
mechaniczna, a wiec mozna stosowaé takie
sktadniki, ktére sa najodpowiedniejsze .do
izolacji. Dzigki temu, ze forma posiada do-
bra izolacje, ogrzewanie jej przed wlaniem
metalu jest zbedne.

Wewnetrzny sztywny plaszcz otrzymu-

je ksztalt najodpowiedniejszy do przezna-
czenia formy; najlepiej jest nadaé plaszczo-
wi taki ksztalt, aby nadlew zwezal si¢ ku
gorze. .
Doswiadczenia, . przeprowadzane przy
cdlewaniu z forma ogniotrwala, ktéra sta-
nowi przedmiot niniejszego wynalazku, oraz
z formami dawnego typu,wykazaly, ze waga
nadlewka w formie wedlug wynalazku mo-
Ze by¢ znacznie zmniejszona. Dzigki temu
z odlanych blokéw uzyskuje si¢ wickszy (w
stosunku procentowym) pelnowartosciowy
potwyréb.

Przy kazdym odlewie zuzywa si¢ jeden
plaszcz formy, co jest potaczone z pewnemi
kosztami dodatkowemi. Koszty te sa jednak
male w poréwnaniu ze zwigkszeniem si¢
stosunku procentowego otrzymywanych pét-
wyrobéw pelnowartosciowych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Zelazna forma ogniotrwala do kokil
odlewniczych, znamienna tem, ze plaszcz
zewnetrzny formy stanowi przedluzenie $cia-
nek bocznych kokili, plaszcz zas wewnetrz-
ny, wymieniany po kazdym odlewie,  jest
wykonany z cienkiej blachy, przyczem po-
migdzy plaszczem zewnetrznym i wewnetrz-
nym umieszczona jest warstwa, skladajaca
si¢ z materjaléw o zlem przewodnictwie
ciepla.

2. Forma wedltug zastrz. 1, znamienna
tem, ze posiada pierscieniowg powierzchnie



epprowq, na kibref opiera si¢ czgs¢ we-
wngtrzna formy zapomoca kolnierza lub w
inny sposob.

" 3. Forma wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienna tem, e jej czeéé wewnetrzna u do-
lu przylega lufno do écianki kokili, a w
miejscu, w ktérem koriczy si¢ przestrzes,
znajdujaca si¢ miedzy wewnetrznym i ze-

wnetrznym plaszczem, jest umieszczona
uszczelka, zapobiegajaca przedostawaniu sie
masy, znajdujacej si¢ w tej przestrzeni, do
kokili.

Sven Gustav Edwin Fornander.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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