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DISPOSITIF D’APPLICATION D’UN PRODUIT, NOTAMMENT COSMETIQUE, RECOUVERT D’UN FLOQUAGE

DE DIFFERENTS TYPES DE FIBRES.

@ La présente invention concemne un dispositif d’appli-
cation (10) d’un produit (P) comprenant un support (11) dé-
finissant au moins une surface (12) exempte de relief
s'étendant continiment sur sensiblement toute la longueur
du support, la surface (12) étant au moins en partie recou-
verte d’un revétement de flocage formé d’un mélange d’au
moins deux fibres (13) différentes de maniére a définir, a la
surface du revétement de flocage, des irrégularités visibles
a l'oeil nu et/ ou perceptibles au toucher et, aptes a permet-
tre au dispositif d’application de se charger en produit.
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DISPOSITIF D'APPLICATION D'UN PRODUIT, NOTAMMENT COSMETIQUE,
RECOUVERT D'UN FLOQUAGE DE DIFFERENTS TYPES DE FIBRES

La présente invention concerne un dispositif d'application d'un produit,
notamment d'un produit cosmétique, qui comprend une surface d'application
floquée.

Dans le domaine du maquillage, il est fréquent d'utiliser des applicateurs qui
comportent une surface d'application floquée notamment pour appliquer un
mascara, un eyeliner, un gloss & lévres, etc...Tous ces applicateurs sont
généralement recouverts d'un type de fibres dont les caractéristiques sont

choisies en fonction du produit a appliquer.

Les applicateurs recouverts d'un flocage ayant un seul type de fibres ont
toutefois quelques inconvénients. D'une part, les fibres du flocage étant
identiques, elles formént une surface d'application relativement réguliére. Les
fibres étant en outre implantées de fagon trés serrée, elles ne forment pas
d'espaces entre elles qui permettent de retenir beaucoup de produit en
surface. L'applicateur obtenu présente donc une surface d'application trés
dense qui ne peut retenir beaucoup de produit en surface ce qui ne permet pas
d'en restituer une quantité importante sur la surface & maquiller. En outre, du
fait que la surface d'application soit trés touffue, le peu de produit appliqué sur
la surface & maquiller est souvent enlevé par les fibres lors du passage de
I'applicateur. Il est ainsi trés difficile d'obtenir un maaquillage trés chargé avec
ce type d'applicateur. D'autre part, lorsqu'on utilise des fibres d'un trop grand
diamétre, la surface d'application obtenue est relativement dure et a tendance

a irriter la surface a magquiller. Par contre, lorsqu'on utilise des fibres de trop

faible diamétre qui permettent une application plus douce, I'applicateur ne peut

retenir suffisamment de produit et ne peut donc pas en déposer suffisamment
sur la surface a maquiller.
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Aussi, est-ce un des objets de linvention que de réaliser un dispositif
d'application qui ne présente pas les inconvénients de la technique antérieure
mentionnés ci-avant.

C'est en particulier un objet de l'invention que de réaliser un dispositif
d'application qui permet d'obtenir un maquillage relativement chargé tout en

ayant une surface d'application trés douce.

C'est un autre objet de l'invention que de réaliser un dispositif d'application qui
permet d'étre utilisé pour appliquer différents types de produits en modifiant

simplement les types de fibres du flocage qui recouvre la surface d'application.

Selon l'invention, ces objets sont atteints en réalisant dispositif d'application
d'un produit comprenant un support définissant au moins une surface exempte
de relief s'étendant continment sur sensiblement toute la longueur du support,
la surface étant au moins en partie recouverte d'un revétement de flocage
formé d'un mélange d'au moins deux fibres différentes de maniére a définir, a
la surface du revétement de flocage, des irrégularités visibles a I'ceil nu et/ou
perceptibles au toucher et, aptes a permettre au dispositif d'application de se
charger en produit.

Par "surface exempte de relief" on entend une surface qui ne présente pas de
variations aptes a générer des irrégularités a la surface du revétement de
flocage, les irrégularités présentes & la surface de ce dernier ne résultant que
de différences entre les fibres formant ledit flocage. Ainsi, lorsqu'une telle
surface est recouverte d'un flocage constitué de fibres identiques, la surface du
flocage ne présente pas d'irrégularité de surface visible & I'ceil nu. Une telle
surface est notamment dépourvue de stries, de fentes, de dents visibles a I'ceil
nu.

Par "sensiblement toute la longueur", on entend au moins la moitié de la

longueur, et de préférence au moins 75 % de la longueur.



10

15

20

25

30
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Les irrégularités visibles a I'ceil nu peuvent se traduire par exemple par la
présence de reliefs a la surface du revétement de flocage, résultant notamment
de l'utilisation de fibres de différentes longueurs. Elles peuvent également se
traduire par des variations de densité de fibres par unité de surface, résultant
notamment de ['utilisation de fibres de différents diamétres ou de différentes
sections. Les. irrégularités perceptibles au toucher peuvent par .exemple se
traduife par des variations de dureté sensibles a la surface et résultant
notamment de I'utilisation de fibres de nature différente, en particulier de fibres
constituées de matériaux ayant des duretés différentes. Des fibres ayant des
longueurs différentes peuvent également engendrer des variations sensibles
au toucher.

Le mélange de fibres comporte de 2 & 98 % en poids d'un premier type de

fibres, de préférence de 5 & 95 % et encore de préférence de 10 & 90 %.

Le flocage est constitué de fibres différentes, par exemple de fibres de nature
et/ou de dimensions différentes. Le mélange comporte notamment des fibres
de longueur, de diameétre, de section, de nature et/ou de couleur différentes.
Par diamétre, il faut entendre le diameétre du cercle si la section est circulaire
ou bien le diamétre du cercle qui circonscrit la section si elle n'est pas

circulaire. .

Les fibres sont choisies par exemple parmi des fibres de longueur allant de

0,01 mm a 3 mm et de diamétre allant de 0,01 & 0,6 mm. Les fibres peuvent

- également avoir une section transversale circulaire, ovale, polygonale,

cruciforme, trilobe, tétralobe, en forme de "C", de "E", de "F", de "H", de "I", de
“L", de "N", de "S", de "T", de "V", de "W", de "X", de "Y", de "Z", en forme
d'étoile ou de croissant. Les fibres peuvent étre des fibres de polyamide, par
exemple de Nylon®, de polyacrylique, de polyester, de coton ou de cellulose,
par exemple de viscose ou de rayonne. Enfin, les fibres peuvent étre choisies

parmi des fibres de toutes les couleurs.
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Le mélange peut en outre comprendre des fibres droites et des fibres courbes.

Les fibres peuvent étre traitées ou comprendre des additifs tels que par
exemple des agents glissants, des agents absorbants, des agents anti-UV, des

particules magnétiques ou magnétisables, des agents bacteéricides, etc...

Selon un exemple de réalisation, I'ensemble de la surface du support est
recouvert dudit revétement de flocage. Il est bien évident que selon la forme de
I'applicateur et la surface & maquiller, le support peut n'étre qu'en partie

recouvert du revétement de flocage.

Selon un mode de réalisation particulier, le support est de forme allongée selon
un axe X. Il peut étre de forme cylindrique, conique, tronconique ou
prismatique, droit ou courbe selon un ou plusieurs axes. Il peut alternativement
étre en forme de plume, de ballon de rugby, de haricot, de spatule. Il a par
exemple une section transversale circulaire, ovale, triangulaire, rectangulaire
ou carrée.

Avantageusement, deux fibres consécutives selon I'axe X sont implantées de

fagon sensiblement paralléle, notamment transversalement & I'axe X.

Selon un mode de réalisation, le support est réalisé en matériau rigide ou semi-
rigide, notamment en matériau thermoplastique, en verre, en métal ou en bois.
Il peut également étre réalisé en matériau souple, notamment en élastomere.
Le support peut également &tre poreux de sorte qu'il peut absorber du produit
et constituer ainsi une réserve de produit. Le support peut également étre
constitué d'un matériau magnétique ou magnétisable qui peut étre revétu de
résine d'argent. Les fibres du flocage comprennent alors avantageusement des

particules magnétisables ou magnétiques, par exemple une poudre d'argent.
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Le dispositif d'application comprend en outre un organe de préhension,
notamment sous forme de tige, formé par exemple dans I'axe X. Bien entendu,
on peut prévoir que I'organe de préhension forme un angle non nul avec I'axe

du support, notamment pour faciliter I'application.

Selon un mode de réalisation, le support et I'organe de préhension sont
obtenus de moulage d'une seule piéée. Alternativement, I'organe de
préhension est fixé sur le support par‘ collage, serrage, encliquetage, ou
matrigage.

Les objets de I'invention sont également atteints en réalisant un ensemble de
conditionnement et d'application comprenant un réservoir contenant le produit
& appliquer, dont un bord libre délimite une ouverture, un organe de fermeture
prévu pour fermer de fagon étanche I'ouverture du réservoir, et un dispositif
d'application tel qu'il vient d'étre décrit.

Selon un mode .de réalisation, le dispositif d'application est solidaire de
l'organe de fermeture et est logé & l'intérieur du réservoir lorsque l'organe de
fermeture obture le réservoir.

Le réservoir peut comporter un organe d'essorage, disposé a proximité de
l'ouverture, apte a essorer le revétement de flocage de I'organe d'application et
éventuellement la tige lors du retrait du dispositif d'application du réservoir.

L'organe d'essorage peut étre réalisé en mousse, en élastomére, ou en

matériau thermoplastique, recouvert ou non d'un flocage.

Le dispositif d'application selon I'invention peut étre utilisé pour appliquer un
produit de maquillage tel que notamment un mascara, un eye-liner, un vernis a
ongles, une ombre a paupiéres, un gloss a lévres, mais également un produit

de soin tel qu'un sérum, un produit de traitement des racines de cheveux, etc...
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L'invention consiste, mis a part les dispositions exposées ci-dessus, en un
certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitées ci-aprés, a propos
d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits en référence aux figures
annexées, parmi lesquellies :

- la figure 1 illustre une vue en coupe d'un mode de réalisation d'un
ensemble de conditionnement et d'application selon I'invention ;

- la figure 1A illustre un détail de la surface d'application du dispositif
d'application de I'ensemble représenté a la figure 1 ;

- la figure 2 représente un deuxiéme mode de réalisation d'un dispositif
d'application selon l'invention;

- la figure 2A illustre un détail de la surface d'application du dispositif
d'application représenté a la figure 2 ;

- la figure 3 représente un troisiéme mode de réalisation d'un dispositif
d'application selon l'invention;

- la figure 3A illustre un détail de la surface d'application du dispositif
d'application_représenté alafigure 3 ;

- la figure 4 représente un quatriéme mode de réalisation d'un dispositif
d'application selon l'invention;

- la figure 4A illustre un détail de la surface d'application du dispositif
d'application représenté & la figure 4 ;

- la figure 5 représente un cinquieme mode de réalisation d'un dispositif
d'application selon l'invention;

- la figure 6 représente un sixiéme mode de réalisation d'un dispositif
d'application selon l'invention;

- la figure 6A illustre un détail de la surface d'application du dispositif
d'application représenté alafigure 6 ; et

- les figures 7A & 7L représentent différentes sections de fibres pouvant

&tre utilisées dans un dispositif d'application de l'invention.

La figure 1 illustre a titre d’exemple‘un ensemble d'application 100 sur lequel
peut &tre monté un applicateur 10 selon I'invention prévu par exemple pour

appliquer un mascara. Il comprend un réservoir 20 de forme cylindrique fermé
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par un fond 21. Du cbté opposé au fond 21, le réservoir se prolonge par un col
22 de diamétre inférieur a celui du réservoir, dont un bord libre 23 définit une
ouverture 24. Le col 22 porte un filetage externe coopérant avec un filetage
interne d’un manchon cylindrique 30 prévu pour fermer de fagon étanche le
réservoir 20. Dans le manchon 30 est fixée une tige 40 dont une extrémité est
solidaire de I'applicateur 10. Le manchon sert ainsi d’élément de préhension de
I'applicateur 10. La tige 40 comporte une extension radiale 41 située a l'intérieur
du manchon, dont le diamétre est sensiblement identique au diamétre extérieur du
col 22, ladite extension étant fixée sur le manchon 30. Lorsque le manchon 30 est
vissé sur le col 22 du réservoir, I'applicateur plonge dans le produit P contenu
dans le réservoir.

Dans le col est inséré un organe d’essorage 50, par exemple en forme de doigt
de gant, qui présente, du c6té du réservoir, une Iévre d‘essorage circulaire 51.
Du cdté opposé, ce doigt de gant 50 comprend une collerette 52, s’étendant
radialement vers I'extérieur, et qui repose sur le col 22 du réservoir. En position
assemblée de I'ensemble 100, I'extension radiale 41 de la tige vient en appui
contre la collerette 52, faisant ainsi fonction de joint d’étanchéité. L'organe
d'essorage 50 est constitué d’'un matériau élastomeérique ou thermoplastique, |
pouvant étre choisi parmi les élastomeres thermoplastiques et les caoutchoucs
naturels ou synthétiqueé. La lévre d'essorage 51 peut étre recouverte, au
moins en partie d'un revétement de flocage. Alternativement, on peut utiliser un

essoreur en mousse qui peut étre floqué ou non floqué.

L'applicateur 10, représenté de fagon plus détaillée a la figure 1A, comprend
un support 11, d'axe X, de forme cylindrique de révolution. Le support 11 est
formé dans le prolongement de la tige qui s'étend elle-méme selon l'axe X. I
est évident que I'on peut alternativement prévoir un support 11 d'axe X qui
forme un angle non nul avec I'axe de la tige. Le support 11 est obtenu de
moulage d'une seule piéce avec la tige. Alternativement, le support 11 peut

étre encliqueté, collé ou soudé sur la tige 40.
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Le support 11 de l'applicateur est par exemple réalisé en un matériau
élastomérique semi-rigide dont la dureté Shore A est de l'ordre de 25 & 40,
choisi dans le groupe des thermoplastiques, des élastoméres
thermoplastiques, des caoutchoucs naturels et synthétiques. Le support 11
définit une surface 12 lisse sur toute sa longueur, c'est-a-dire qu'elle ne
présente pas d'irrégularité visible & I'ceil nu.

Cette surface 12 est ensuite recouverte d'un revétement de flocage constitué
d'un mélange de deux fibres différentes 13a et 13b. Le mélange de fibres
comprénd environ 75 % en poids du premier type de fibres 13a et 25 % en
poids du second type de fibres 13b. Les deux types de fibres sont par exemple
des fibres de coton de section circulaire qui ont un diamétre identique et une
longueur différente. En particulier, les fibres 13a et 13b ont un diamétre de -
0,1 mm. Les fibres 13a ont une longueur d'environ 1 mm et les fibres 13b ont
une longueur d'environ 0,5 mm. En outre, la surface 12 du support 11 étant
lisse et sans ‘irrégularité, les fibres 13a et 13b sont orientées de maniére
sensiblement paralléle. Avec un tel arrangement de fibres, le revétement de
flocage présente une surface qui comporte des reliefs de sorte qu'elie n'est pas
uniforme comme on le voit & la figure 1A. Ainsi, entre deux fibres 13a de plus
grande longueur, un espace 14 est formé qui permet de retenir une quantité de
produit relativement importante. Les fibres sont en outre implantées de fagon
perpendiculaire a I'axe X du support de sorte que lors de I'application du
produit,vles cils & maquiller passent au travers des espaces 14 et se chargent
en produit. L'applicateur obtenu permet ainsi d'obtenir un maquillage
relativement chargé. De plus, les fibres les plus longues conférent une doucéur
dans I'application. Les fibres 13a et 13b peuvent également comprendre des
additifs tels que des agents glissants permettant notamment d'augmenter la
douceur d'application. '

Ainsi, si on veut obtenir une brosse encore plus chargeante en produit, il suffit
d'augmenter le pourcentage de fibres les plus courtes pour obtenir plus
d'espaces 14 de rétention de produit.
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Pour réaliser un te! applicateur 10, on forme tout d'abord le support 11, par
exemple en le moulant avec la tige. Puis, on enduit la surface externe 12 du
support 11 d'un adhésif liquide par exemple une colle époxy acrylique,
vinylique ou encore élastomére. L'adhésif est enduit soit par trempage, soit par
pulvérisation de I'adhésif par pistoletage. Dans le cas ou toute |a surface 12 du
support est floquée et que le support est poreux, on s'assure que la colle forme
une couche perméable ou poreuse de maniére & ne pas supprimer la capacité
du support & absorber du produit en profondeur et a le restituer aux endroits
voulus. Avantageusement toutefoi§, lorsque le support 11 est poreux, celui-Ci

n'est pas encollé sur toute sa surface.

Le support 11 ainsi imprégné est passé ensuite dans le mélange de fibres 13.
Ces fibres, chargées électrostatiqguement sont en suspension dans I'air et sont
déposées sur la surface imprégnée du support par attraction électrostatique.
De ce fait, dans la majorité des cas, ces fibres s'orientent de fagon
sensiblement perpendiculaire & la surface imprégnée. L'exces de fibres est

ensuite éliminé par aspiration.

La figure 2 représente un second mode de réalisation d'un applicateur 10 de
invention. L'applicateur différe de celui décrit en conformité avec la figure 1 en
ce que le support 11 est cette fois constitué d'un élastomére de polyester. Il est
en outre formé séparément de la tige sur laquelle il est fixé par encliquetage.
Le support 11 également cylindrique de révolution comporte cette fois une
encoche 15 s'étendant selon l'axe X sur presque toute sa longueur. L'organe
d'application différe de celui décrit précédemment plus particulierement par son
flocage représenté de fagon détaillée & la figure 2A.

Le revétement de flocage est cette fois obtenu & partir d'un mélange constitué
de deux types de fibres de polyamide de section circulaire qui ont une longueur
identique et un diamétre différent. Les deux types de fibres 13c et 13d ont par

exemple une longueur d'environ 0,5mm. Le premier type de fibre 13¢c a un
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diamétre de 0,1 mm et le second type de fibre 13d a un diamétre de 0,2 mm. Le
mélange est cette fois constitué de 80 % de fibres 13c et de 20 % de fibres
13d, en poids. Un tel mélange permet d'obtenir un revétement de flocage qui
présente une densité de fibres par unité de surface variable le long de la
surface. En effet, les zones qui comprennent un plus grand nombre de fibres
de petit diameétre sont plus denses que les zones dans lesquelles se trouvent
des fibres de plus grand diamétre. La présence des fibres de plus faible
diamétre permet d'obtenir une surface d'application relativement douce alors
que les fibres de plus grand diamétre permettent d'espacer les fibres de plus
petit diamétre de maniére & créer des espaces plus importanfs entre les fibres
qui permettent retenir plus de produit. L& encore, on obtient un applicateur qui

est relativement chargeant tout en ayant une douceur d'application.

La figure 3 représente un troisiéme mode de réalisation d'un applicateur 10 de
l'invention. L'organe d'application différe de celui décrit en conformité avec la -
figure 1 en ce que le support 11 est courbé. En outre, le revétement de flocage
représenté de fagon plus détaillée a la figure 3A, est cette fois constitué de
deux types de fibres 13e et 13f de section circulaire, les deux types de fibres
ayant une méme longueur, environ égale a8 1 mm, un méme diamétre environ
égal 4 0,1 mm. Les fibres 13e et 13f ne s'ont pas de méme nature. Les fibres
13e sont réalisées en coton et sont courbes et les fibres 13f sont réalisées en
polyester et sont droites. Le mélange comprend, en poids, par exemple 25 %
de fibres 13e courbes et 75 % de fibres 13f droites. Ainsi, la surface du
revétement de flocage comprend des irrégularités de relief résultant de la
présence d'espaces 14 formés entre les fibres droites et les fibres courbes. De
tels espaces permettent de retenir une quantité de produit relativement

importante.

La figure 4 représente un quatriéme mode de réalisation d'un applicateur 10 de
I'invention. Le support 11 a cette fois la forme d'une spatule d'axe X qui est
incliné par rapport & I'axe Y de la tige. La spatule est par exemple réalisée en

polyamide. Le revétement de flocage représenté de fagon plus détaillée a la
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figure 4A, est cette fois constitué de deux types de fibres 13g et 13h de
longueur et de diamétre différents. Les fibres 13g sont par exemple des fibres
de rayonne et ont une longueur d'environ 1,2 mm et un diamétre d'environ

- 0,1 mm. Les fibres 13h sont par exemple des fibres de polyester et ont une

longueur d'environ 0,5 mm et un diamétre d'environ 0,2 mm. Le mélange
comprend, en poids, environ 75 % de fibres 13g les plus longues et 25 % de
fibres 13h les plus courtes. Les fibres de plus grand diameétre 13h permettent
d'écarter et d'aérer les fibres de plus faible diamétre 13g. Des espaces 14 sont
ainsi obtenus entre les fibres courtes et les fibres les plus longues ce qui
permet d'obtenir un applicateur relativement chargeant. La présence des fibres
longues et de faible diamétre permeftent, quant 3 elles, d'obtenir un applicateur
qui comprend une douceur d'application. Un tel applicateur peut par exemple

étre utilisé pour appliquer un rouge a lévres liquide.

La figure 5 représente un cinquiéme mode de réalisation d'un applicateur 10 de
linvention qui peut notamment étre utilisé pour appliquer un mascara. Le
support 11 est conique d'axe X et est fixé sur la tige 40 par collage. Il est formé
dans I'axe de la tige. Le support 11 est réalisé en matériau poreux. Le flocage
est cette fois constitué de deux types de fibres 13 de nature différente et de
longueur, de diametre et de section identiques. Le revétement de flocage est
par exemple constitué d'un mélange de fibres de polyester relativement rigides
et de fibres de viscose relativement souples. Cette différence de dureté est
perceptible au toucher car lorsqu'on appuie sur la surface du flocage, les fibres
les plus.rigides ne se courbent pratiquement pas alors que les fibres les plus
souples se courbent sous la pression du doigt. Les fibres ont une section
circulaire, une longueur d'environ 2 mm et un diamétre d'environ 0,1 mm. Le
mélange comprend, en poids, environ 20 % de fibres de polyester et 80 % de
fibres de viscose. La présence des fibres les plus rigides permet de peigner les
cils, alors que les fibres les moins rigides conférent de la douceur a

I'application.
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La figure 6 illustre enfin un organe d'application 10 sous forme de spatule
obtenue de moulage d'une seule piéce avec la tige 40 de polyamide. La
spatule est de forme rectangulaire et est relativement aplatie. Sa surface
externe 11 est lisse sur toute la longueur de la spatule. La surface n'est
couverte d'un revétement de flocage qu'en partie seulement, en particulier a
I'extrémité opposée a la tige. Le revétement de flocage, illustré de fagon
agrandie & la figure 6A, est constitué d'un mélange de deux types de fibres 13k
et 13| de méme nature, de méme longueur, et de section transversale
différente. Les fibres 13k et 13! sont par exemple des fibres de polyacrylique,
de longueur environ égale 1 mm. Les fibres 13k ont une section transversale
circulaire alors que les fibres 13l ont une section transversale cruciforme
illustrée de fagon agrandie a la figure 7K. Le mélange est par exemple
constitué de 50 % de fibres de section transversale circulaire et de 50 % de
fibres de section transversale cruciforme. En utilisant des fibres de section
transversale différente, on crée ainsi des irrégularités qui permettent
d'augmenter la capacité de rétention de produit. En effet, les fibres de section
transversale différente n'ont pas la méme capacité de rétention par capillarité
puisque la surface externe des fibres sur laquelle le produit peut étre retenu
n'est pas la méme. En particulier, lorsque la section transversale comprend des
portions creuses dans le cas notamment d'une fibre creuse telle que
représentée a la figure 7F, d'une fibre de section en forme de "H", de "Z", de
"Wv" (figures 7C & 7E), de section cruciforme (figures 7G, 7K) ou encore de
section comprenant des portions concaves telles que représentées aux figures
71, 7J et 7L, la capacité de rétention de produit dans ces zones creuses est
plus importante que la capacité de rétention de produit sur des surfaces de
section transversale circulaire, carrée (figure 7A), triangulaire (figure 7B), ou
encore ovale (figure 7H).

Tous les exemples qui viennent d'étre illustrés concernent des mélanges de
deux types de fibres. Mais il est bien évident que le revétement de flocage peut
étre obtenu par un mélange d'un plus grand nombre de types de fibres, en
fonction notamment du résultat de maquillage que I'on souhaite obtenir. En
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outre, la surface de I'organe d'application peut étre recouverte de plusieurs
types de mélanges.

Ainsi, en jouant, d'une part, sur la nature, la forme, et les dimensions des fibres
et, d'autre part, sur les proportions de différents types de fibres dans le
melange, on peut obtenir des surfaces d'application trés différentes. Ainsi, a
partir d'un méme support, on Vpourra réaliser un applicateur qui pourra étre
utilisé pour différents produits et différents types de maquillage en changeant

simplement le mélange de fibres constituant le flocage.

Dans la description détaillée qui précéde, il a été fait référence & des modes de
réalisation préférés de l'invention. I est évident que des variantes peuvent y
étre apportées sans s'écarter de I'esprit de l'invention telle que revendiquée ci-
aprés. On peut notamment combiner entre elles tout ou partie des
caractéristiques des précédents modes de réalisation sans sortir du cadre de la

présente invention.
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REVENDICATIONS

1. — Dispositif d'application (10) d'un produit (P) comprenant un support (11)
définissant au moins une surface (12) exempte de relief s'étendant continiment
sur sensiblement toute la longueur du support, la surface (12) étant au moins
en partie recouverte d'un revétement de flocage formé d'un mélange d'au
moins deux fibres (13) différentes de maniére & définir, & la surface du
revétement de flocage, des irrégularités visibles & I'ceil nu et/ou perceptibles au
toucher et, aptes & permettre au dispos_itif d'application de se charger en

produit.

2. — Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le mélange de
fibres comporte de 2 & 98 % en poids d'un premier type de fibres (13), de

préférénce de 5 & 95 % et encore de préférence de 10 2 90 %.

3. — Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que le mélange
comporte des fibres (13) de longueur, de diamétre, de section, de nature et/ou
de couleur différentes, lesdites fibres étant choisies parmi des fibres de
longueur allant de 0,01 & 3 mm; de diametre allant de 0,01 a 0,6 mm; de
section circulaire, ovale, polygonale, cruciforme, trilobe, tétralobe, en forme de
"C", de "E", de "F", de "H", de "I', de "L", de "N", de "S", de "T", de "V", de "W",
de "X", de "Y", de "Z", en forme d'étoile ou de croissant; des fibres de

polyamide, de polyacrylique, de polyester, de coton ou de cellulose.

4. — Dispositif selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le mélange comprend des fibres (13) droites et des fibres
courbes.

5. — Dispositif selon I'une quelconque des revendications précedentes,
caractérisé en ce que l'ensemble de la surface (12) du support (11) est

recouvert dudit revétement de flocage.
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6. — Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le support (11) est de forme allongée selon un axe X,
notamment de forme cylindrique, conique, tronconique ou prismatique, droit ou
courbe, ou encore en forme de plume, de ballon de rugby, de haricot, de

spatule.

7. — Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que le support (11)
présente une section transversale circulaire, ovale, triangulaire, rectangulaire,

ou carrée.

8. — Dispositif selon la revendication 6 ou 7, caractérisé en ce que deux fibres
(13) consécutives selon I'axe X sont implantées de fagon sensiblement

paralléle, notamment transversalement a I'axe X.

9. — Dispositif selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le support (11) est réalisé en matériau rigide ou semi-
rigide, notamment en matériau thermoplastique, en verre, en métal ou en bois,

ou en matériau souple, notamment en élastomere.

10. — Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre un organe de préhension (30; 40),
notamment sous forme de tige.

11. — Dispositif selon la revendication 10, caractérisé en ce que l'organe de
préhension (30; 40) est formé dans I'axe X.

12. — Dispositif selon la revendication 10 ou 11, caractérisé en ce que le
support (11) et I'organe de préhension (30; 40) sont obtenus de moulage d'une

seule piéce.
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13.‘— Dispositif selon la revendication 10 ou 11, caractérisé en ce que l'organe
de préhension (30; 40) est fixé sur le support par collage, serrage
encliquetage, ou matrigage.

14 — Ensemble (100) de conditionnement et d'application comprenant un

réservoir (20) contenant le produit & appliquer, dont un bord libre (23) délimite
une ouverture (24), un organe de fermeture (30) prévu pour fermer de fagon
étanche l'ouverture (24) du réservoir, et un dispositif d'application (10)

conforme a I'une quelconque des revendications précédentes.

15. — Ensemble selon la revendication 14, caractérisé en ce que le dispositif
d'application (10) est solidaire de I'organe de fermeture (30) et est logé a
I'intérieur du réservoir (20) lorsque l'organe de fermeture (30) obture le

réservoir.

16. — Ensemble selon la revendication 14 ou 15, caractérisé en ce que le
réservoir (20) comporte un organe d'essorage (50), disposé & proximité de

I'ouverture, apte a essorer le revétement de flocage de I'organe d'application

’(10), et éventuellement la tige (40), lors du retrait du dispositif d'application (10)

du réservoir, ledit organe d'essorage (50) étant réalisé en mousse, en

élastomére, ou en matériau thermoplastique, recouvert ou non d'un flocage.
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