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Urzadzenie do montazu

1

Przedmiotem wymalazku jest urzadzenie do mon-
tazu glowicy z korpusem zaworu, zwlaszcza wyz-
szych dymensji stosowane w zakladach armaturo-
wych wedlug patentu nr.115 138.

Znane jest urzadzenie do momtazu glowic z kor-
pusem zaworu wedlug patentu nr 115138 posiada-
jace nad wymienng koncowka goérnego wrzeciona
osadzong suwliwie na wielowpustach w nierucho-
mej obudowie tuleje do ktérej zamocowana jest
nieruchomo szczeka z ksztaltem korpusu Zaworu.
Naped z silnika na wymienng koncoéwke monta-
zZowg przenoszony jest poprzez przekladnie paso-
wa na sprzeglo cierne osadzone na dolnym wrze-
cionie, polaczone sprzeglem klowym z goérnym
wrzecionem. Niedogodnoscig tego urzadzenia jest
brak mozliwosci jego stosowania do montaziu za-
woréw wyzszych dymensji zwlaszcza powyzej 17.
Konieczno$é stosowania duzej sily docisku do po-
lgczenia sprzegla klowego, powoduje niszczenie za-
WOrow.

Niedogodnoscig jest komiecznosé stosowania
dwoch sprzegiet co zwieksza awaryjnos¢ urzadze-
nia.

Istota rozwigzania wedlug wynalazku jest u-
rzadzenie do montazu posiadajace jedno wrze-
ciono zakonczone w goérnej czeSci wymienng kon-
coOwke montazowg a w dolnej czesSci ma osadzong
na wielowpustach tarcze sprzeglowa dociskang do

_ obrotowej cbudowy, ttoczyskiem obrotowego cylin-
dra pneumatycznego, przy czym sita docisku regu-

121 150

10

15

20

25

30

lowana jest §rubg wkrecang do tloczyska, na kto-
rej osadzona jest kryza naciskajgca tarcze docisko-
W3 poprzez sprezyny.

Zaleta urzadzenia wedlug wynalazku jest mozli-
wo$¢ montazu zaworéow dowolnej wielkosci dzieki
wyeliminowaniu sprzegla klowego oraz zastosowa-
waniu mechamizmu dociskowego wedlug wynalaz-
ku, umozliwiajacego zastosowanie typowego cier-
nego sprzegla tarczowego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku w przekroju pio-
nowym. Na konstrukcji nosnej 1 zamocowany jest
korpus 2 w ktorym osadzone jest wrzeciono 3
zakonczone w gornej czesci wymienng koncowka
4. Szczeka ksztaltowa 5 zamocowana jest do prze-
suwnej na wielowpustach tulei 6 spoczywajacej
na sprezynach 7 w korpusie 2.

Nad szczeka ksztaltowa 5 w osi wrzeciona 3
znajduje sie koncéwka dociskowa 8 osadzona w
dolnej czesci tloczyska 9 cylindra pneumatyczne-
go 10 zamocowanego na wsporniku 11. Wspornik
11 w zaleznosci od montowanych zaworéw moco-
wany jest na odpowiedniej wysokosci do kolum-
ny 12 polgczonej z konstrukcjg nosng 1. Wrzecio-
no 3 .zakonczone jest w dolnej czeSci wielowpu-
stem, na ktérym osadzona jest tarcza sprzegla 13
dociskana do obrotowej obudowy 14 poprzez tarcze
dociskowa 15 i sprezyny 16, kryza 17.

‘Na pokrywie 18 zamocowany jest obrotowy cy-
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linder pneumatyczny 19 z przelotem, ktoérego tlo- Sprezyny 7 przemieszczaja  poprzez tuleje 6

czysko 20 polaczome jest Srubg 21 z kryzg 17.

Sruba 21 i wrzeciono 3 maja w swej 0si otwor
w ktorym umieszczony jest wypychacz 22. Obro-
towa obudowa 14 polgczona jest z silnikiem elek-
trycznym 23 poprzez przekladnie zgbata 24 i wie-
lostogniowg przekladnie pasowag 25. Po umieszcze-
niu glowicy 26 w wymiennej koncéwce 4 oraz
korpusu zaworu 27 w szczece ksztaltowej 5 uru-
chamia sie dwoma zaworami sterowniczymi 28
obrotowy cylinder pmeumatyczny 19 i z opdinie-
niem cylinder pneumatyczny 1J. Obrotocwy cylin-
der pneumatyczny 19 tloczyskiem 20  poprzez
S to-clerme wlacza ruch obrotowy wrzeciona 3
* Whkdedd glowitel 26 do korpusu zaworu 27 dosu-
wanego koncowks dociskowg 8, R

.Pq ,:lpﬁkreggniuiglo:wicy 26 z ustawiona- silg za
pomoca Sruby 21 nastepuje wylaczenie ruchu cbro-
towego sprizegléth tarczowym. Po zwolnieniu zawo-
réow sterowniczych 28 nastepuje rozlgczenie sprzeg-
ta za pomocag obrotowego cylindra pneumatyczne-
go 19 a tloczysko 9 z koncéwks dociskowg 3 po-
wraca w pierwotne polozenie. ’

wraz ze szczekag ksztaliowsg 5, zmontowany zawoOr
w gbérme polozenie umozliwiajagce swobodne wy-
jecie zaworu.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do montazu posiadajace cierne
sprzeslo tarczowe osadzone suwliwie i dociskane
do obudowy poprzez tarcze dociskowg oraz moco-
w:nie korpusu zaworu w ksztaltowej szczece do-
cizkanego cd géry cylindrem pneumatycznym we-
diug patentu nr 115138, znamienne tym, ze ma
jedno wirrzecicno (3), ktore w swaj gbrnej czesci
zakonczone jest wymienng koncoéwka (4) a w dal-
nej czesci osadzone suwliwie na wielowpustach
tercza sprzestowa (13) dociskana jest do obroto-
wej obudowy (14) tloczyskiem (20) obrotowego cy-
lindra preumatycznego (19), przy czym sila docisku
regulowana jest Srubg (21) wkrecong do tloczyska
(20), na ktorej osadzona jest kryza (17) naciskajgca
tarcze dociskowsg (15) poprzez sprezyny (16).
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