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Czescia sktadowa mebli metalowych
sa miedzy innemi od dawna znane i stoso-
wane rury metalowe. Przy l6zkach metalo-
wych rury te zaopatrzone sa w otworki dla
zakladania wnie haczykéw od siatek meta-
lowych, zastepujacych materace. Tego ro-
dzaju rury z otworami dla haczykéw do
siatek nie sa praktyczne, gdyz otworami
temi dostaja sie do wnetrza rury kurz oraz
robactwo,

Wiadomo réwniez, ze rury metalowe
tworzace rame, w ktérej jest napieta siat-
ka materacowa, ulegaja odksztatceniu pod
wplywem zbyt duzego obcigzenia. Aby te-
mu zapobiec stosowano rury te o odpo-
wiedniej $rednicy i grubosci  Scianki, co
wymagalo duzo metalu.

Okazalo sie¢ wedlug wynalazku, ze moz-
na stosowaé rury o mniejszej S$rednicy i
mniejszej grubosci $cianki z podluznem ze-
brem, idacem wzdluz rury i pod jej spo-
dem, przy réwniez dostatecznej wytrzy-
malosci na obciazenie. Ré6wnoczesnie moz-
na zastosowaé drugie zebro podluzne u-
mieszczone pod katem prostym do pierw-
szego, a wiec w plaszczyZnie poziomej, a
ktore jest przeznaczone dla utrzymywania
rozpietej siatki materacowej zapomocy, jej
haczykéw w otworach tego poziomego
zebra,

Rury zebrowe wedlug wynalazku wy-
konane sa w nastgpujacy sposéb, -

Odpowiedniej szerokosci i gruboéci ta-
$me zelazna, zagrzana do czerwonodci,
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przecigga sig¢ przez stalowe oczko, posia-
dajace ksztalt odpowiedni do Zadanego
przekroju rury. Po przeciagnieciu przez to
oczko tas$ma zmienia sie w rure otwarta,
przypominajaca swym ksztaltem z gruba
ksztalt rury zebrowej. Szew rury zebro-
wej winien si¢ zawsze znajdowaé naprze-
ciw zebra przy rurze jednozebrowej oraz
- naprzeciw linji $rodkowej migdzy dwoma
zebrami przy rurach dwuzebrowych. Szwy
spawa sie i opilowuje, poczem powtérnie
przecigga si¢ w ten spos6b przygotowana
rur¢ przez oczko, ale juz na zimno. Po
przeciaganiu tem otrzyma si¢ gotowa rure
Zebrowa.

Przeciaganie odbywa si¢ w specjal-
nych maszynach, tak zwanych ciagarkach.

Na rysunku wuwidoczniono w postaci
przyktadu przedmiot wynalazku, a miano-
wicie fig. 1 przedstawia w pionowym
przekroju poprzecznym rure jednozebro-
wa, fig. 2 — przekr6j pionowy poprzeczny
rury dwuzebrowej, a fig. 3 — widok per-
-spektywiczny czeSci ramy 16zka z rur we-
dlug wynalazku, w danym przypadku
dwuzebrowych, z rozpieta metalowa siat-
ka materacowa.

Rura 1 posiada zebro 3, ktére stuzy do
utrzymywania w otworach 4 haczykéw 5
siatki 6. Zebro 2, znajdujace si¢ pod spo-
dem rury, sluzy do nadania jej wickszej
wytrzymatosci na obcigzenie, co umozliwia
stosowanie rur o ciefiszych $ciankach, Przy
krétkich rurach stosowanie zebra 2 jest
zbyteczne,

Zastrzezenia patentowe.

1. Rura zebrowa do mebli metalo-

wych, znamienna tem, Ze zaopatrzona jest
dla wzmocnienia w jedno Zebro (2), znaj-
dujace si¢ pod spodem rury.

2. Rura zebrowa do mebli metalo-
wych wedlug zastrz, 1, znamienna tem, ze
posiada wzdluz swego boku zZebro (3) po-
ziome, zaopatrzone w otwory (4) przezna-
czone dla zakladania w nie haczykéw (5)
siatki materacowej (6).

3. Rura zebrowa wedlug zastrz, 1,
znamienna tem, ze posiada wzdluz dwa ze-
bra pod katem do siebie umieszczone, z
ktérych zebro (2) znajduje si¢ pod spo-
dem rury dla jej wzmocnienia, a zebro (3)
zboku rury zaopatrzone jest w otwory (4)
i utrzymuje zapomoca zalozonych w nie
haczykéw (5) rozpieta siatke metalowa (6).

4, Rura zebrowa wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze posiada szew (7) na-
wprost zebra przy rurach jednozebrowych
lub nawprost linji $rodkowej miedzy dwo-
ma zebrami, przy rurach dwuzebrowych.

5. Sposéb wyrobu rur zebrowych we-
dlug zastrz, 1—4, znamienny tem, Ze od-
powiedniej grubosci i szerokosci rozgrza-
na do czerwono$ci taSme zelazng przecia-
ga sie na goraco przez stalowe oczko o
ksztalcie odpowiadajacym zadanemu prze-
krojowi rury zebrowej, poczem spawa sie
szew rury, a nastepnie powtérnie si¢ prze-
ciagda przez stalowe oczko w ten sposéb
przygotowang rure, ale juz na zimno.

Towarzystwo Akcyjne
Zaktadow

Wyrobéw Metalowych
Konrad, Jarnuszkiewicz i S-ka.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy..
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