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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
faserigen Verbundkorpern, die in ihren Eigenschaften
denen von Gefliigelfedern entsprechen und mit diesen
zusammen oder an deren Stelle eingesetzt werden kdnnen.
Unversponnene Fasermaterialien sind so zu formen und
auszuriisten, daB sie in ihren Bausch- und
Siegeeigenschaften auch nach langerem Gebrauch den
natiirlichen Federn entsprechen. Erfindungsgema® werden
Fasern aus einer Vorlage entnommen, zu Schlingen bzw.
ringférmigen Strukturen geformt und die freien Schenkel

der Schlingen ausgekdmmt und/oder gestreckt.
AnschlieRend werden die freien Schenkel durch Kieb-,
Schweil-, Ultraschall- oder andere N&hte miteinander
verbunden. Fig. 4b
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Patentanspriiche:

1. VerfahrenzurHerstellung von faserigen Verbundkérpern, gekennzeichnet dadurch, daR Fasern aus
einerVorlage entnommen, zu Schlingen geformt und die freien Schenkel der Schlingen miteinander
verbunden werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da3 die freien Schenkel durch Kleb-,
Schweil3-, Ultraschall- oder andere Nahte miteinander verbunden werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf? die frelen Schenkel der Schiingen’
ausgekammt und/oder gestreckt werden.

4. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die ringférmige Struktur durch
Aufbringen von Fixiermitteln, Kunstharzen od. dgl. stabilisiert wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung dient der Herstellung von faserigen Verbundkérpern, die in gleicher Weise wie Geflliigelfedern und mit diesen
zusammen oder anstelle von natlrlichen Federn verwendet werden.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zur Fillung von Bettdecken und Kissen, aber auch Steppdecken und Schlafsicken, werden Gberwiegend die Federn des
Kleingefieders, die sog. Pelzdunen (Daunen, Flaumfedern) von domestizierten Gattungen aus der Familie der Entenvégel
verwendet. Diese Geflligelfedern zeichnen sich bei geringem Eigengewicht durch eine hohe Warmeddammung, gute
Bauschigkeit und Wiederholung nach dem Zusammendriicken aus. Nachteilig ist, daB durch den Keratinaufbau der Federn diese
einerseits von diversen Schadinsekten und bei Nésse oder Feuchtigkeit andererseits von Schimmel oder Moder befallen und
dadurch zerstdrt werden. Das natiirliche Aufkommen an Gefllugelfedern kann auRerdem den zunehmenden Bedarf nicht
abdecken. Um dem Bedarf besser gerecht zu werden, wurden den Gefllgelfedern schon Synthesefasern beigemischt. Diese
Mischung entspricht nicht der erforderlichen Qualitat.

Als Alternative zu Fillung aus Gefliigelfedern ist bekannt, insbesondere bei Schiafsacken, locker verfestigte Vliese aus Wolle
oder synthetischen Faserstoffen — wie z. B. Polyester- oder Polyacrytnitrilfasern — zu verwenden.

Dieses volumindse, flachige Material ist allerdings fir die Flillung von Bettdecken und Kissen weniger geeignet. Dafiir ist
bekannt, eingeschlittetes flockeférmiges Fasermaterial durch Absteppen zu lokalisieren und dadurch ein im Laufe des
Gebrauches eintretendes Verschieben oder Zusammenballen der Fillung zu verhindern. Auch die Verwendung von zerkleinerten
Poyurethanschaumstoffen ist als synthetisches Fiilimaterial bekannt, wobei dieses nur in eingeschrianktem Umfang fir das
Fullen von dekorativen Kissen Bedeutung erlangte.

Trotz verschiedener positiver Merkmale konnte durch die angeflihrten kiinstlichen Fillstoffe kein gleichwertiges Substitut fiir
natlirliche Geflligelfedern gefunden werden.

Aus dem USP 3892909 ist bereits bekannt, aus synthetischen Fasern zylindrische oder spiralférmige Kérper herzustellen, die als
Ersatz fir natlrliche Federn dienen sollten. Diese Kérper werden aus Faserbandern erhalten, welche zur Verfestigung mit einem
Binder bespriiht werden. Die Verfestigung kann auch durch Ultraschall, Laserstrahi oder Drehungserteilung erfolgen.

Die zylindrischen oder spiralférmigen, als Bettfedern vorgeschlagenen Kérper sind im Vergleich zu Gefliigelfedern viel weniger
elastisch, weil ihnen die Federkraft fehlt, die natirtiche Federn durch den im Ruhezustand gebogenen Federkiel besitzen. auch
wurde bereits versucht, einen Ersatz flr natlirliche Federn in Form von Faserbéllchen, d.h. zu Noppen geformtes Fasermatsrial
zu schaffen. Das hat den Nachteil, daR die Flillung durch die notwendigerweise vergréRerte Fiillmenge schwerer wird.
Weiterhin ist gemaR DD-PS 211711 ein Verfahren bekannt, bei dem ein Faservlies Gibernéht, in Streifen geschnitten und
anschlielend in kurze, den Federn entsprechende Stlicke getrennt wird. Bei diesem Verfahren sind auch thermische
Behandlungen der Nahte mdglich, um die Wirkung des Federkiels nachzuahmen. .
Gekennzeichnet wird das Verfahren durch Anordnung von Néhten in der Mitte oder an den Seiten des Elementes. Als
malgebende Elemente fungieren dabei Néhte, die sowohl die Stabilitét des Federelementes garantieren, als auch die Wirkung
des Federkieles imitieren sollen. Die Bauschigkeit der natirlichen Federn wird dadurch allerdings nicht erreicht.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, faserige Verbundkérper herzustelien, die in ihren Eigenschaften denen von Gefliigelfedern
entsprechen und mit diesen zusammen oder an Stelle von nativen Federn eingesetzt werden kénnen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unversponnene Fasermaterialien so zu formen und auszuriisten, daf sie in ihren
Eigenschaften insbesondere den Bausch- und Biegeeigenschaften, den nativen Federn entsprechen, nicht miteinander verfilzen
und auch nach ldngerem Gebrauch als Kissenfiillung gut aufschuttelbar sind.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, dal zur Herstellung von faserigen Verbundkdrpern Fasern aus einer Vorlage
entnommen, zu Schlingen bzw. ringférmigen Strukturen geformt und die freien Schenkel der Schlingen miteinander verbunden
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Die freien Schenkel werden durch Kleb-, Schweif-, Ultraschall- oder andere Nahte untereinander verbunden.

Um die Neigung der Fasern, sich ineinander zu verhaken zu vermeiden, kénnen nach dem Verbinden die freien Schenkel
ausgekammt und/oder gestreckt werden.

Ein Auftrag von Fixiermitteln, Kunstharzen oder dgl. stabilisiert einmal die ringférmige Struktur, zum anderen auch die freien
Schenkel.

Zur Herstellung dieser ringfdrmigen Verbundkérper werden leichte Querfaservliese aus Polyesterfasern, Polyacrylinitrilfasern
oder auch Polypropylenfasern mit einer Fldchenmasse von 20-60 g/m? eingesetzt. Die Faserldnge liegt bei 25-80mm und die
Faserfeinheit im Bereich von vorzugsweise 0,2~2tex. Es werden Voll- wie auch Hohlfasern verwendet. Da die Flllkorper
federleicht sein sollen, ist der LufteinschluR zwischen und innerhalb der Fiiltkérper von Bedeutung. Der Einsatz von Hohlfasern
kommt dem entgegen.

Durch Aufbringen von Fixiermitteln, Praparationen, Kunstharzen od. dgl. werden die ringfdrmige Struktur der Fasern und die*
Eigenschaften dieser Struktur stabilisiert.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an Hand der Zeichnung in einem Ausfihrungsbeispiel ndher erlautert werden.
Die zugehdrige Zeichnung zeigt in

Fig.1 : dasPrinzip der Faserentnahme durch eine Hakenwalze;
Fig.2 : eine Draufsicht der Entnahmeeinrichtung;

Fig.3 : das Prinzip der Schlingenbildung;

Fig.4a: das Prinzip des Verbindens der freien Schenkel;

Fig.4b: die ringférmige Struktur der Fasern

Ein Querfaservlies 1 mit einer Flachenmasse von 25 g/m? aus Polyesterfasern 0,6tex, ungekrauselt, mit einer Faserlange von
40mmwird gemaf Fig. 1 einer mit Haken 2 besetzten Walze 3 vorgelegt. Die Haken 2 greifen durch die Schlitze 4 der Abdeckung
5ein und ziehen, wie auch in Fig. 2 dargestelit, Faserschlingen 6 durch die Schlitze 4 heraus. Um ein Verhaken der freien Schenkel
7,7 zu vérhindern, werden diese ausgekdmmt bzw. gestreckt und gemaR Fig.4a durch eine Ultraschallschweileinrichtung 8, 8
verschweif3t. Anstatt SchweiBen kann auch ein Néh-, Kleb- oder Vernadelungsproze durchgeflihrt werden, der die Fasern an
der Verbindungsstelle 9 zusammenhilt.

Auf Grund der Biegeelastizitat der Fasern haben diese das Bestreben, sich in die Struktur der geringsten Spannung zu orlentleren
Werden die freien Schenkel durch Kleben, Schweien, Vernadein, Nahen oder dgl. verbunden, zeigen sie die Tendenz,
ausgehend von der Schlingenform, sich zu strecken und wiederum in die Struktur der geringsten und gleichméRigen Spannung
an allen Punkten zuriickzukehren. Sie bilden demzufolge eine Ringform gemaR Fig.4b aus. Diese ringférmige Struktur 10 kann
durch Aufbringen von Fixiermitteln, Kunstharzen od. dgl. stabilisiert werden. Es ist aber auch méglich, diese Praparationen,z.B.
Fixiermittel, vor dem Verbinden der freien Schenkel aufzubringen.
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