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1 .

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do gla-
zurowania i pobielania przedmiotéw, zwlaszcza
naczyhi gospodarstwa domowego i hotelowych z
porcelany, fajansu i porcelitu, umozliwiajace au-
tomatyczne prowadzenie procesu glazurowania i
pobielania jak réwniez nanoszenie na obrabiany
przedmiot trwalej powloki. Urzadzenie wedlug
wynalazku nadaje sie do zastosowania nie tylko
do wyzarzonych, lecz takze do surowych przedmio-
téw, wykonanych z porcelany, fajansu i z porce-
litu.

Glazurowanie wyzarzonych i surowych przedmio-
téw, zwlaszcza talerzy i filizanek, odbywa sie
dotychczas w znany sposéb recznie albo za pcmo-
ca znanych, pélautomatycznych a takze automa-
tycznych urzgdzen.

Pélautomatyczne urzadzenia charakteryzuja sie
na przyklad tym, ze przedmioty przeznaczone do
glazurowania zamocowywane sg w trzypunktowej
podpérce lub w przyrzadzie napinajagcym, przy
czym przedmiot obrabiany przesuwa sie poprzez
kabine lub wanne za pomoca stolu obrotowego.
Jako elementy poruszajace znane sg oprécz stolu
obrotowego réwniez taSémy doprowadzajace lub
pionowe karuzele.

Urzadzenia te majg w por6éwnaniu z innymi spo-
sobami obrébki, polegajacymi na przyklad na recz-
nym zanurzaniu wyrob6éw lub na ich natryskiwa-
niu pistoletem natryskowym, istotne zalety. Majg
one jednak te wade, ze wilaczenie tych urzadzen
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w jeden ciag nie jest mozliwe, poniewaz naklada-
nie lub zdejmowanie przedmiotéw musi byé do-
konywane recznie, w zwigzku z czym wydajnosé
urzadzenia zalezy od wydajno$ci sity roboczej.

Dalsza istotna wada polega na tym, Ze przez
zamocowanie przedmiotéw za pomocg podpérki
trzypunktowej lub przyrzadu napinajacego, powo-
duje sie obnizenie jako$ci przedmiotéw w punk-
tach ich styku z urzadzeniami przytrzymujgcymi,
w zwigzku z czym powstaja w tych punktach
nieglazurowane miejsca.

Przy stosowaniu maszyn do zanurzania wyma-
gane sg skomplikowane ruchy obrabianych przed-
miotéw, powodujace bardzo czesto przeszkody w
uzytkowaniu tych maszyn. Przy stosowaniu na-
tomiast maszyn natryskowych nastepuje duze zu-
zycie agregatéw natryskujacych.

Wszystkie te urzadzenia w celu usuniecia two-
rzenia sie kropli na przedmiocie, s3 wyposazone
przewaznie w nastawne dysze powietrzne.

Znane automatyczne urzadzenia umozliwiajg
wprawdzie usuniecie recznego podawania i od-
bierania przedmiotéw, poniewaz posiadajg‘ znane
urzadzenia podajace i odbierajace, pozwalajace na
utworzenie ciggu technologicznego, jednakze urza-
dzenia te wymagaja réwniez dodatkowo stosowa-
nia urzadzen napinajacych lub obejmujacych.

Urzadzenia te charakteryzujg sie tym, ze obroto-
wemu stolowi lub przesuwajacej sie ciggle tasmie,
zaopatrzonych w obejmy, podporzadkowana jest
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taSma doprowadzajaca i odprowadzajaca z urzg-
dzeniem dozujgcym, przy czym kazde urzadzenie
podajace i odbierajace, jak réwniez strefa natry-
skowa wyposazone sg w przestawne dysze, a bez-
po$rednio z tylu tej strefy umieszczone jest urza-
dzenie hamujgce do obejm.

Niedogodno§é tych urzadzeh polega na tym, ze
wydajno$§é przyrzadéw podajgcych i odbierajgcych
oraz obejmujgcych przedmioty, uzalezniona jest
przede wszystkim od stotu obrotowego, a zwlasz-
cza od jego §rednicy i od czasu suszenia przed-
miotéw. Utrudnione jest réwniez czyszczenie tych
urzadzen i jego czeSei.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodno$ci
urzadzen pélautomatycznych i automatycznych
oraz skonstruowanie takiego urzadzenia, ktére nie
byloby zalezne od znanego stolu obrotowego i nie
mialoby przyrzadu podajacego, odbierajacego i na-
pinajacego, lecz stworzyloby mozliwo§¢ zastoso-
wania taSmy lub systemu potokowego pracy, przy
jednoczesnym podwyzszeniu wydajno$ci glazuro-
wania i polepszania jako$ci wyrobow.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
urzadzenia wedlug wynalazku, skladajgcego sie z
dwéch umieszczonych obok siebie i nachylonych do
§rodka przeno$nikéw ta§mowych, przesuwajacych
sie ze zr6znicowang predko$cia w odwrotnym kie-
runku i regulowanych za pomoca bezstopniowych
przekladni, oraz przez zastosowanie na koncach
tych przenoénikéw zwyklej taSmy spustowej, umie-
szczonej na catej ich szerokoS$ci. Blisko konca prze-
no$nikéw ta§mowych, zostalo umieszezonych u gé-
ry i u dolu kilka dlawigcych dysz wyplywowych,
a obok tych przenoénik6w zamocowane zostaly na
zewnatrz z obu stron listwy prowadzace, nasta-
wiane na odpowiednig wielko§¢ obrabianych przed-
miotéw. Przeno$niki tasmowe zostaly wykonane
jako taémy tkane, gumowe, plastikowe lub gabcza-
ste o0 regulowanym ich nachyleniu za pomoca- §rub.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyjasnione jest
blizej na przykladzie rozwigzania, uwidocznionym
na zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia to urzadzenie, w widoku z przodu, a fig. 2
— urzadzenie to w widoku z géry.

Przedmioty 2 przeznaczone do ich glazurowania,
dostarczane sg centrycznie przez tasme doprowa-
dzajgca 1 na dwa umieszczone obok siebie i na-
chylone do $§rodka gumowe przeno$niki tasmowe
3 i 4, przesuwajace si¢ w odwrotnych kierunkach.
Poniewaz przeno$nik taSmowy 3 przesuwa sig
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z wigkszg predko$cia niz przenosnik tasmowy 4,
przeto przedmioty 2 uzyskujg posuw przez tasme
doprowadzajaca 1 i wykonuja jednocze$nie ruch
obrotowy. Blisko kofica przeno$nikéw tasmowych
3 i 4 przedmioty te natryskiwane sa réwnomier-
nie z géry i z dolu przez kilka dysz 5 glazura,
doprowadzana do dysz 5 za pomoca pompy 8 ze
zbiornika 7, zamontowanego na rusztowaniu 6.
Przedmioty 2 przesuwajg sie po tym bezposSrednio
na taSme odprowadzajacg 9, gdzie nastepuje zaha-
mowanie ich ruchu obrotowego.

W celu wyeliminowania ze§lizgiwania sie przed-
miotéw 2 z przeno$niké6w tasmowych 3 i 4 na
boki, z obu ich stron umieszczone s listwy pro-
wadzace 10, nastawiane stosownie do wielko§ci
przedmiotéw 2. Predko$§é przesuwu przeno$nikéw
taSmowych 3 i 4 regulowana jest za pomoca bez-
stopniowych przekladni 11, a nachylenie tych prze-
no$nik6w zmieniane jest za pomocg Srub nasta-
wezych 12, Ilo§é glazury dostarczanej do dysz 5
regulowana jest za pomocg zaworow 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do glazurowania i pobielania przed-
miotéw, zwlaszcza naczyn gospodarstwa domo-
wego z porcelany, fajansu i porcelitu lub z in-
nych materialéw, znamienne tym, ze stanowig
je dwa, nachylone do $rodka i przesuwajace sie
obok siebie z r6zng predko$cig przeno$niki tas-
mowe (3 i 4), uruchamiane za pomocg bezstop-
niowych przekladni ( 11) oraz umieszczona na
konicu tych przeno$niké6w taéma odprowadzajaca
(9), o szerokoSci odpowiadajacej wspblnej ich
szerokoSci, a ponadto osadzone przed koncem
przeno$niké6w tasmowych (3 i 4), u doltu i u
géry dlawigce dysze wyplywowe (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
na. zewnatrz, obok przeno$niké6w tasmowych
(3 i 4) umieszczone sg dwie listwy prowadzace
(10), nastawiane stosownie do wielkoSci obra-

.. bianych przedmiotéw (2).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przeno$niki taSmowe (3 i 4) wykonane sg z
tkaniny, gumy, plastiku lub z gabki lub z ze-
stawu tych materiatéw.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze. nachylenie przeno$nikéw tasmowych (3 i 4)
regulowane jest na przykiad za pomoca S$rub
nastawczych (12),
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