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Gussrost, insbesondere fiir Schweinestiille.

(67) Der Gussrost besteht aus parallelen Profilstiben (1), Ks~ s 5

die an ihren Enden durch Endstibe (6, 7) miteinan- : ———— = ,
der verbunden sind. Zwischen den Enden sind die Profil- 6 .0 s I o ]
stibe (1) durch versteifende Briicken (5) miteinander ver- P —— — = 7
bunden. Diese Briicken sind auf Briickenlinien (K) ange- C ] — g )
ordnet, die zumindest streckenweise geneigt zur Profil- L l— —— ——
stabquerrichtung verlaufen, so dass die Briicken in benach- [ 1 [ T 3
barten Rostspalten (2) gegeneinander in Profilstabléngs- p= o il =P
richtung versetzt sind. Damit wird eine verbesserte Festig- I 1€ =« 1
keit und Formbestindigkeit erzielt, indem beim Giessen ! ! 1t -
des Rostes Flussunregelmissigkeiten und Materialspan- ; _1~_r ‘ e L'. X
nungen in den Briickenzonen durch die gegenseitige Ver- n — 1 = — ¢ |

C— = .[ v —) ’y —

setzung der Briicken vermindert werden. ' =
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PATENTANSPRUCHE eintréchtigen und zu unvorteilhaften Spannungen fiihren
1. Gussrost, insbesondere fiir Schweinestille, bestehend konnen. Diese Erscheinung tritt in erhdhtem Masse auf,
aus parallelen Profilstdben (1) mit verbindenden Endstiiben wenn solche Stabkreuzungen - wie es bei bekannten Rosten
(6, 7) und versteifenden Briicken (5), die auf einer oder meh- der Fall ist - in grosserer Anzahl nahe beieinander liegen.

reren, die Profilstibe (1) kreuzenden Briickenlinien (Ksin; Ke; 5 Ausserdem fiihren, wie Versuche ergeben haben, Gruppen
Ks) angeordnet sind, gekennzeichnet durch Anordnung der paralleler Profilstdbe gleicher Linge leichter zu Spannungen

Briicken (5) auf Briickenlinien (Ksin; Ki; Ks), die zumindest und Verformungen als Gruppen von parallelen Profilstiben
streckenweise - mit gegenseitiger Versetzung von Briickenin  verschiedener Lange.

benachbarten Rostspalten (2) - mit den Profilstiben n Um gute Ergebnisse zu erzielen, ist es besonders wichtig,
Winkel kleiner als 90° bilden. 10 bei der Briickenbildung dafiir zu sorgen, dass beim Giessen

2. Gussrost nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch wel- Flussunregelmassigkeiten und Materialspannungen in Briik-
lenférmige Briickenlinien. kenzonen einerseits nicht durch eine Anhiufung von senk- -

3. Gussrost nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch sige-  recht iiber mehrere Profilstibe hinweglaufenden Briicken
zahnférmige Briickenlinien (Ks). gesteigert und dass andererseits solche Spannungen durch

4. Gussrost nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch etwa 15 nicht zu weit entfernt versetzte Folgebriicken wirksam aufge-
sinusférmige Briickenlinien (Ksin). fangen werden.

5. Gussrost nach einem der Anspriiche 2 bis 4, gekenn- Ausgehend von diesen Beobachtungen, werden erfin-
zeichnet durch zwei symmetrisch zur Rostmittellinie verlau- dungsgemiss die Briicken auf Briickenlinien angeordnet, die
fende Briickenlinien (Ks; K&). zumindest streckenweise - mit gegenseitiger Versetzung von

6. Gussrost nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 20 Briicken in benachbarten Rostspalten - mit den Profilstiben
gekennzeichnet, dass die Versetzungen (V) kleiner sind als Winkel kleiner als 90° bilden. Dadurch kénnen sich wellen-
neun Profilstabbreiten (a). formige, beispielsweise sigezahn- oder sinusférmige Briik-

7. Gussrost nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch kenlinien ergeben. ]
gekennzeichnet, dass ein iiberwiegender Teil der Verset- Um ein gutes Abfangen der Materialspannung auch in sich
zungen (V) nicht grosser ist als zwei Profilstabbreiten (a). 25 nicht kreuzenden Briickenzonen zu gewihrleisten, sollten die

8. Gussrost nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gegenseitigen Versetzungen der Briicken in Stabverbinden
gekennzeichnet, dass ein iiberwiegender Teil der Verset- von drei oder mehr Profilstiben kleiner sein als neun Profil-
zungen grosser sind als ein Drittel der Profilstabbreite (a). stabbreiten und vorzugsweise in iiberwiegender Zahl nicht

9. Gussrost nach einem der Anspriiche 1 bis 8, gekenn- grosser als zwei Profilstabbreiten. Andererseits aber sollte die
zeichnet durch eine lichte Spaltweite (b) von 8 bis 12 mmund 30 Briickenversetzung iiberwiegend grosser sein als ein Drittel
eine Profilstabbreite (a) von 10 bis 16 mm. der Profilstabbreite.

10. Gussrost nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch Durch die Briickenbildung nach der Erfindung werden
gekennzeichnet, dass die Trittflchen (T) sowohl der Profil- optimale Voraussetztungen fiir giesstechnisch einwandfreie

stdbe (1) als auch der Briicken (5) nach den Rostspalten ) Bedingungen und gute Oberflichen- und Festigkeitseigen-
hin ein Gefille im Grossenbereich von 1:2bis 1:16 und vor- 35 schaften sowie Formbestindigkeit geschaffen. Dies ist

zugsweise 1:8 aufweisen. wichtig, um der fiir die Gebrauchsqualitit entscheidenden
11. Gussrost nach Anspruch 10, fiir Ferkelstille, dadurch Forderung nach Roststaboberflichen mit ausnahmslos guten

gekennzeichnet, dass die Trittfliche (T) iiber die konvex Tritt- und Stiitzeigenschaften fiir die empfindlichen Klauen

gewdlbten oberen Profilstabrinder in fortlaufend konkav insbesondere von Jungtieren zu geniigen. Diese Bedingung

gewdlbte Stiitzflanken (F) fiir die Klauen der Ferkel iiber- 40 ldsst sich - allerdings nur im Verein mit der die Form- und
geht, deren Tangentialebenen alle mit Abstand am Nachbar- Oberfldchen-Qualitit sichernden Briickenbildung nach der
stab vorbeigehen. Erfindung - in hervorragender, durch eingehende Untersu-

chungen als biologisch optimal erwiesener Weise mit einer

Gestaltung von Tritt- und Stiitzflachen fiir die Klauen der

4s Tiere dergestalt erreichen, dass die Trittflichen der Profil-

stdbe sowohl als der Briicken nach den Rostspalten hin ein

Die Erfindung bezieht sich auf einen Gussrost, insbeson- Gefille im Grossenbereich von etwa 1:2 bis 1:16 und vor-
dere fiir Schweinestlle, bestehend aus parallelen Profil- zugsweise von etwa 1:8 aufweisen und dass die Trittfliche
stdben mit verbindenden Endstiben und versteifenden iiber die konvex gewdlbten oberen Profilstabriinder in fort-
Briicken, die auf einer oder mehreren, die Profilstibe kreu-  s0 laufend konkav gewdlbte Stiitzflanken fiir die Klauen der
zenden Briickenlinien angeordnet sind. Ferkel iibergeht, deren Tangentialebenen alle mit Abstand

Bei den bekannten Rosten dieser Art sind die Briicken auf ~ am Nachbarstab vorbeigehen.
geraden, senkrecht zu den Roststiben verlaufenden Briicken- In der Zeichnung ist die Erfindung an mehreren Ausfiih-
linien angeordnet. Weil sich dabei Beeintrichtigungen der rungsbeispielen veranschaulicht. Es zeigt:

Selbstreinigung ergaben, hat man in benachbarten Briickenli- ss
nien von Spalt zu Spalt wechselweise Briicken ausgelassen. Fig. 1 Draufsicht auf einen Rost mit einer sinusférmigen

Bei Briickenanordnungen dieser Art werden hiufig die Briickenlinie,

Brauchbarkeit beeintrichtigende Formabweichungen, Risse Fig. 2 Draufsicht auf einen Rost mit zwei sigezahnfdr-
und auch Stabbriiche beobachtet. migen Briickenlinien,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Rost der 60 Fig. 3 Draufsicht auf einen Rost mit zwei elliptischen Briik-
eingangs bezeichneten Art zu schaffen, der bei einer insbe- kenlinjen,
sondere fiir Ferkel geeigneten Formgebung der Tritt- und Fig. 4 einen Querschnitt durch einen der Roststibe, und
Stiitzfléchen eine hohe Festigkeit und Formbestindigkeit Fig. 5 einen Querschnitt durch zwei benachbarte Rost-
gewahrleistet. stdbe, mit Querschnitt durch einen reinigenden Wasserstrahl.

Bei der Losung dieser Aufgabe geht die Erfindung von der 65
Beobachtung aus, dass an Kreuzungsstellen von Profilstiben Die in der Zeichnung dargestellten Roste bestehen im

und Briicken beim Giessen gewisse Turbulenzen im Material-  wesentlichen aus zueinander parallelen Profilstiben 1, die
fluss auftreten, welche die Gleichmassigkeit des Gefiiges be- Spalten 2 bilden und an ihren Enden durch Endstibe oder
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Auflager 6,7 miteinander verbunden sind. Zwischen ihren
Auflagern 6, 7 sind die Profilstibe durch eine oder mehrere
Briicken 5 miteinander verbunden, um dem Rost die erfor-
derliche Festigkeit und Formbestindigkeit zu verleihen. Pro-
filstibe 1 und Briicken 5 haben T-Profil mit Kopf 3 und Steg
4.

Die Briicken 5 haben nicht gleiche Abstinde von den Auf-
lagern 6, 7, sondern sind von Profilstab zu Profilstab gegen-
einander versetzt derart, dass sie stetige oder auch unstetige
Briickenlinien, bezogen auf die Auflager 6, 7 als Abszisse,
bilden.

Fig. 1 zeigt eine Versetzung V mit einer etwa sinusférmigen
Briickenlinie Ksin, Fig. 2 mit zwei zur Rostmittellinie symme-
trischen sigezahnférmigen Briickenlinien Ksund Fig. 3 mit
zwei zur Rostmittellinie symmetrischen etwa elliptischen
Briickenlinien KEe.

Die Profilstaboberseiten bilden die Trittflache T fiir die
Klauen der Tiere. An die Trittflichen T der einzelnen Profil-
stibe 1 und Briicken 5 schliessen sich konvex gewdlbte
Rinder R der Profilstabkdpfe an, welche in einem Wende-
punkt Pin die konkav gewdlbte Flanke F der Profilstabstege
4 iibergehen. Die konvexen Rénder R und konkaven Steg-
flanken F bilden mitsamt der konvex gewdlbten Unterseite U
des Steges 4 eine zusammenhéngende Ablauffliche A fiir die
Ausscheidungen der Tiere und das im Bedarfsfall zur Reini- 25
gung eingesetzte Wasser.

Um sicherzustellen, dass die ganze Ablauffliche A bis zur
Unterseite U von Wasserstrahlen, welche auf die Oberseite
des Rostes gerichtet werden, unmittelbar erreichbar sind,
muss die Grenzbedingung erfiillt sein, dass die Tangente im 30
Wendepunkt P der Ablauffliche die Randfliche R des Nach-
barstabes tangiert. Dieser Grenzstrahl S ist in der Fig. 5
strichpunktiert dargestellt. Praktisch wird man den Rost so
gestalten, dass der Wendepunkt P auch noch von Wasser-
strahlen erreicht wird, welche mit einem gewissen Abstandd 35
vom Nachbarstab in den Spalt 2 eintreten, so dass man mit
einem Wasserstrahlbiindel B von der Stirke d bequem den
konkaven Ubergangsbereich zwischen den Rdndern R und
der Stegflanke F erreichen kann.

Fiir den Kotablauf und die Reinigung ist es ferner giinstig, 40
wenn die Trittfliche T zu den Randern R hin abfillt. Es hat
sich gezeigt, dass es fiir die Tritteigenschaften, insebsondere
unter Riicksichtnahme auf die biologische Struktur der
Klauen und um ein Ausrutschen zu vermeiden, von Bedeu-
tung ist, dass einerseits ein starker Abfall der Trittflache zu
den benachbarten Spalten hin, wie er z. B. bei bekannten
Rosten mit tropfenformigem Stabprofil mit einem Gefille
von etwa 1:1 gegeben ist, vermieden wird. Andererseits ist es
auch fiir gute Tritteigenschaften wichtig, dass die Trittober-
flache nicht, wie es bei normalen T-Profilen iiblich ist, eine
Ebene bildet, sondern zu den benachbarten Spalten hin
abfillt. Versuche haben gezeigt, dass dieser Trittflichenabfall
zweckmassig dem Verhiltnis zwischen Trittflichenbreite t
und Trittflichenliicke s angepasst wird. Dieses Verhéltnis t/s
wiederum héngt mit dem Verhiltnis a/b von Profilstabbreite 55
a und lichter Spaltbreite b zusammen. Fiir Abferkelboxen,
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fiir welche gute Trittfldcheneigenschaften sowohl als auch
gute Reinigungsverhdltnisse von besonderer Bedeutung sind,
hat sich ein Verhiltnis a/b von 11 bis 12 mm Profilstabbreite
a zu 9 bis 10 mm Spaltbreite b als vorteilhaft erwiesen. Fiir
Grosstiere allein ist auch ein Breitenverhltnis a:b von 25 bis
35 mm zu 15 bis 20 mm geeignet.

Natiirlich ist anzustreben, dass von der Profilstabbreite a
ein moglichst grosser Teil als wirksame Trittfliche ausgenutzt
wird. Andererseits soll der Ubergang von der Trittfliche zum
Spalt einé Abrundung von geniigend grossem Radius auf-
weisen, um Zitzen- und Klauenverletzungen vorzubeugen.
Versuche haben gezeigt, dass fiir Roste der in der Zeichnung
dargesteliten Gestalt ein Abfail der Trittflichen T von
weniger als 2 mm, vorzugsweise von etwa 2 mm entspre-
chend einem Gefille von 1:8 einzuhalten ist, damit unter
Beriicksichtigung der Spalteinfliisse im ganzen Trittflichen-
bereich eine der Klauenstruktur gut angepasste Abstiitzung
gewihrleistet wird.

Ebenso ist die zunichst konvex und anschiiessend konkav
gewdlbte Stabflanke P-F fiir eine gute Abstiitzung der in den
Spalt eingreifenden und an den Profilstabflanken auch léngs-
weise hin- und her rangelnden Ferkelklauen von Bedeutung;
der konvex-konkave Ubergang ist aber auch wichtig fiir die
Selbstreinigung durch alsbaldige Ablosung von den Spalt
passierenden Kotballen. Fir Abferkelbuchten haben sich
Profilstibe mit den in Fig. 4 und 5 gezeigten Profilmassen:

a=11,5mm
b=9mm
T=282mm
IR =2mm
TR =2 mm
re=20 mm
rr =30 mm
h=20mm
ru=2mm

bewihrt.

Im Rahmen der Erfindung sind noch mancherlei Abdnde-
rungen und andere Ausfiihrungen méglich, insbesondere
konnen in weniger beanspruchten Bereichen auch mehr oder
weniger grosse Abweichungen von den bevorzugten Massen
der Versetzung zugelassen werden. Wichtig ist, eine Aufein-
anderfolge von grosseren Briickenversetzungen mit Stellen
ohne oder Stellen sehr kleiner Briickenversetzung zu ver-
meiden, um beeintrichtigende Auswirkungen dadurch verur-
sachter Materialspannungen und Unregelmssigkeiten der
Oberflichenbildung zu vermeiden.

Wichtig ist ferner, dass jeweils wenigstens drei aufeinander
folgende Profilstibe durch Briicken zu einem stabilen Profil-
stabverband verbunden werden und dass in jedem solchen
Profilstabverband die angegebenen Hochstwerte der Verset-
zung eingehalten werden. Bei mehr als drei Profilstdben in
einem Profilstabverband konnen auch mehrere Briicken zum
Teil in bekannter Weise rechtwinklig durchlaufen.
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