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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do wytlaczania zwyklego lub wtrysko-
wego mas plastycznych, zwlaszcza takich,
jakie skladaja si¢ z zywic sztucznych,
twardniejacych pod dziataniem ciepta, lub
zawieraja ite zywice, jak np. mieszanin zy-
wic mocznikowo-formaldehydowych lub
mieszanin Zywic fenoloformaldehydowych.

Przy wytlaczaniu ksztattek, np. z mie-
szanin zywic fenolowych, forma zazwyczaj
sklada si¢ z czesci dolnej, to jest matrycy,
i z czesci gornej, jako patrycy lub tloka,
jednak w pewnych okolicznosciach, zwtasz-
cza przy wytwarzaniu ksztaltek ztozonych,
nalezy lub trzeba uzywaé form zlozonych
nie z dwdch, lecz z trzech lub wiekszej licz-

by czesci, w celu zapewnienia dobrego wyj-
mowania ksztatiki z formy.

Przy uzywaniu takich form ztozonych
powstaje zagadnienie, jakie mnie istnieje
przy uzywaniu zwyklych form skladaja-
cych sie z dwoch czesci (patrycy i matry-
cy), a mianowicie utrzymywania razem ze
soba czesci formy podczas tloczenia, Przy
uzyciu formy dwudzielnej zagadnienie ta-
kie oczywiscie nie istnieje, .gdyz nie wcho-
dzi w rachube oddzielanie sie od siebie cze-
sci formy wskutek cisnienia spowodowa-
nego tloczeniem, ktére powoduje wtedy
wlasnie laczenie sie ze soba tych czesci.

Inaczej ma si¢ sprawa przy uzywaniu
form wiryskowych, ztozonych z kilku cze-



§ci. W tym przypadku czesto, anawet prze-
waznlie, ciénienie spowodowane tloczeniem
dazy nie do trzymania ze sobg czesci for-
my, lecz do oddzielania ich od siebie, tak
iz utrzymywanie czesoi formy w polacze-
niu ze soba podczas tloczenia musi by¢ do-
konywane ispecjalnymi $rodkami.

Znane d‘dtydliicz.as urzadzenia, sluzace
do utrzymywania w polaczeniu ze soba
czesci- formy, np, zaryglowywanie przy za-
stosowaniu .ukosnych ptaszczyzn, np. kli-
now, stozkow, srub, zakretek itd., posiadaja
te wade, ze sa klopotliwe i wymagaija du-
zo czasu przy obstudze, podlegaja duze-
mu zuZzyciu oraz powoduja stosunkowo
duze koszty wytwarzania. Nie. sa pozba-
wione wad réwniez hydrauliczne urza-
dzenia zamykajace, skladajace sie¢ z do-
datkowych cylindréw tlocznych i tlo-
‘kéw, ktére w rézny sposéb sa osadzo-
ne w prasie oraz dzialaja prostopadle do
czegéci dzialowych formy w sensie utrzy-
mywania ich ze soba na spoinach dzialo-
wych, to jest w zaleznosci od polozenia

podzialu sa ustawione pod pewnym katem

do kierunku ttoczenia (cisngca prasa kato-
wa) lub odwrotnie do kierunku tloczenia
(prasa witryskowa), gdyz dla kazdego cy-
lindra tlocznego musza byé stosowane
osobne przyrzady rozrzadcze z osobng ob-
stuga, tak iz réwniez i tu powstaja znaczne
koszty wytwarzania, a ponadto zachodzi
zmniejszenie si¢ wydajnosci.

Wedtug wynalazku przy uzyciu form
troj- wazglednie whelodzielnych czesé catl-
kowitego cisnienia gloéwnego tloka formy
‘wyzyskuje si¢ przy pomocy tloka pomocni-
czego do utrzymywania ze sobg czesci for-
my, przy czym korzystnie jest uskutecz-
nia¢’ w jednym zabiegu prowadzenie czesci
prasy i tloczenie, a mianowicie tak, aby
zamykanie odbywalo sie samoczynnie
przed rozpoczeciem sie zabiegu tloczenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada
forme tréjdzielna, przy czym jedna cze$é
formy jest umieszczona na stole posred-

nim, ktéry wskutek stale dzialajacego na
niego ci$nienia hydrauliczhego jest maci-
skany w kierunku odwrotnym do kierunku
tloczenia, a zatem przy zamykaniu formy
powoduje samoczynne daciskanie sie, np.
czg$¢ matrycowa formy jest w ten sposéb
rozdzielona na dwie czesci pod prostym
katem do kierunku ruchu tloka, ze czesé
srodkowa (cze$é matrycows), tworzy cal-
kowila matryce razem z dolng lub gorna
czescia formy, a gérna lub dolna czesé for-
my stanowi patryce. Ta srodkowa czesé
formy jest przymocowana do osobnego sto-
lu posredniego prasy, na ktéry dzialaja
tlcki pomocnicze, ktére dociskaja go w kie-
runku drugiej czesci matrycowej. W prze-
ciwnym kierunku dziata tlok.

Cylinder ttoka gléwnego posiada wiek-
sza Srednice niz cylinder tloka pomocni-
czego, tak iz nacisk, wywierany przez tlok
giowny, jest zawsze wigkszy od przeciw-

* nego nacisku, wywieranego przez tlok po-

mocniczy, przy czym jednak ten przeciw-
ny nacisk jest obliczony tak, ze jest wiek-
szy od skladowej nacisku gléwnego, jaki
dziala w kierunku oddzielania od siebie
czesci formy. W tych warunkach moze byé
stosowany ten sam srodek preiny, to jest
to samo Zrédlo cisnienia.

Na rysunku przedstawiono dla przy-
kiadu urzadzenie wedlug wynalazku.
- Fig. 1 przedstawia widok urzadzenia
z boku, fig. 2 — odmiane urzadzenia.

Forma wtryskowa urzadzenia wedlug
fig. 1 sluzy do wytwarzania ksztaltek ru-
rowych, np. cygarniczek, tulejek do olow-
kow itd.

Sama forma sklada sie z matrycy, po-
dzielonej pionowo (przy pionowym cisnie-
niu tloczenia), i z tloka. Obie czesci matry-
cy musza byé utrzymywane ze soba razem
podczas zabiegu tloczenia wtryskowego,
poniewaz ci$nienie, powodowane tlokiem 1
i przekazywane dalej masa wtlaczana,
dziala w kierunku oddzielania od siebie
czesci 2 i3 matrycy.



To utrzymywanie w polaczeniu ze so-
ba czeéci formy uskutecznia sie wedtug
wynalazku w ten sposéb, ze cze§é matry-
cowa jest osadzona na poprzeczce 6, osa-
dzonej ruchomo miedzy stolami prasy i
prowadzonej na stupach prasy.- Na dolna
strone tej poprzeczki dzialaja tloki 5 cylin-
dréow tlocznych 4, pozostajacych pod sta-
lym cisnieniem. Cylindry 4 sa polaczone
‘przewodem 12 ze zbiorn'kiem 13 cisnienia,
zawierajagcym ciecz prezna. Przy przesu-
waniu si¢ cze$ci prasy bez disnienia sa la-
czone najpierw ze soba czesci 2 i 3. Przy
dalszym ruchu ku dolowi gérnego stotu pra-
sy pod ci$nieniem ttoka gtéwnego 11 przesu-
wana jest ku dotowi poprzeczka, przy czym
-czg$¢ 2 formy, osadzona na niej, zostaje
docisnigta do czesci 3 formy cisnieniem pa-
nujacym w cylindrach 4. Wskutek ruchu
zamknigtej teraz matrycy ku dolnemu sto-
towi prasy tltok 1, osadzony na tym stole,
zos.aje wsunigty do przestrzeni napelnie-
nia 8, przy czym znajdujaca si¢ w niej ma-
se przetlacza kanatami wtryskowymi 9 do
komér 10 formy. Po stwardnieciu masy w
formie usuwa sig cisnienie z cylindra glow-
nego 7, wskutek czego poprzeczka 6 prze-
suwa si¢ ku goérze razem z gorna czescia
prasy i oddziela si¢ od dziatajacych na nia
ttokéw 5, przy czym forma zostaje wyciag-
nieta ponad tlok 1, ktéry zwalnia w-ten
sposob przestrzen napelniania dla nowego
tadunku. Przy najwyzszym potozeniu po-
przeczki, ograniczonym oporkiem, wlacza
sie¢ wsteczne ci$nienie prasy, dzialajace na
tloki 11, przy czym czg$é gérna prasy po-
suwa si¢ w dalszym ciggu ku gérze, a cze-
$ci 2 i 3 zostaja oddzielone od siebie, to
jest forma zostaje otworzona. Po wyjeciu
ksztaltki i zatadowaniu zbiornika przebieg
powtarza sie na nowo.

Urzadzenie wedtug fig. 2 ma uklad od-
wrécony. Przy pomocy tego urzadzenia
wytlacza sie np. ksztaltki rurowe (uchwyty
do roweréw), zwezajace sie ku koricom.
Wskutek tego, iz srednice wzrastaja w kie-

runku $rodka przedmiotu, nie jest mozliwe
prasowanie w zwyklej formie przy pomo-
cy matrycy nie podzielonej, wobec czego
trzeba stosowaé¢ podzielona czesé matry-
cowa. Cze$¢ gorna 14 formy stanowi dolne
potowki uchwytéw do roweréw, podczas
gdy czes¢ srodkowa 15 formy stanowi gér-
ne poléowki, a czesé 16 formy zawiera tlok
ttoczny. '

Przebieg tloczenia nie rézni sie zasad-
niczo od przebiegu tloczenia w urzadzeniu
wedhug fig. 1, tylko ze ladowanie formy
moze odbywaé si¢ dopiero po dosunieciit
do siebie czesci 14 i 15. Jednak weskutek
tego nie ma przerwy w przebiegu robo-
czym, poniewaz przy dosuwaniu prasy (bez
ci$nienia) i nasadzaniu na cze$é¢ dolna 14
czegsci srodkowej 15, osadzonej na po-
przeczce, zatrzymuje si¢ samoczynnie ruch
gornej czesci prasy wskutek cisnienia w
cylindrach ¢4 i wskutek dziatania tlokéw 5,
przeciwdzialajgcych temu ruchowi. Dopie-
ro przy wprowadzaniu ci$nienia gléwnego,
ktére moze byé¢ wlaczane samoczynnie lub.
recznie, przezwycigzone zostaje to przeciw-
ci$nienie; przy czym tloki czesci 16 formy
zostaja wprowadzone do matrycy zamknig-
tej juz wskutek nacisku cylindréw.4 i tlo-
kéw 5. Do cylindréw 4 doprowadzana jest

_przewodem 12 ciecz prezna ze zbiornika
ci$nienia 13, ktéry jest polaczony na state
z cylindrami 4 oraz moze poruszaé sie ra-
zem z czescia gorna prasy. Korzystnie jest
dobraé cisnienie zamykajace tak, aby byto
ono wieksze, np. o 50—100%, od cisnienia
tloczenia, przy czym caltkowite .ci$nienie,
powstajace w gléwnymi cylindrze, stanowi
soba sume ci$nienia zamykajacego i cisnie-
nia ttoczenia.

Jezeli catkowite cisnienie w cylindrze
glownym wynosi np. 100 ton, wowczas cis-
nienie zamykajace oblicza sie na . 60—66
ton, tak iz ma cisnienie tloczenia pozostaje
40—34 ton.

Cisnienie zamykajace moze by¢ utrzy-
mywane na statej wysokosci, np. w ten spo-



s6b, ze cylindry, dostarczajace cisnienia
zamykajacego, zostaja dolaczone do prze-
wodu $rodka pod cisnieniem, zasilajacego
réwniez cylinder gtéwny. Cisnienie to mo-
ze byé¢ jednak réwniez zmieniane dzieki za-
stosowaniu osobnego zasobnika, tadowane-
go sprezonym powietrzem o pozadanym
ci$nieniu.

Objetosé powietrza w zasobniku moze
byé réwniez obliczona tak, aby dowolnie
wzrastalo ci$nienie w zasobniku, dzialajace
na cylindry zamykajace. Jezeli np. prze-
strzeri powietrzna zasobnika bedzie duza
w stosunku do objetosci wody w cylindrach
zamykajacych, wéwczas podczas przebiegu
tloczenia wtryskowego, ci$nienie zamykaja-
ce bedzie wzrastalo wolno, jezeli natomiast
przestrzen powietrzna bedzie mala, wowczas
cisnienie zamykajace bedzie wzrastalo
szybko. Przy tym cze$é¢ catkowitego cisnie-
nia, przypadajaca na cisnienie tloczenia,
maleje w takim stosunku, w jakim wzrasta
cisnienie zamykajace. '

Jedna z zalet urzadzenia wedlug wy-
nalazku polega na tym, ze zapewnione jest
dobre polaczenie ze soba czesci formy, jed-
nak w poszczegélnych przypadkach cisnie-
nia zamykajace i ci$nienie tloczenia moga
byé doktadnie dostosowane do siebie, np.
tak, aby ze wzrastajagcym cisnieniem tlo-
czenia wzrastalo cisnienie zamykajace,
wskutek czego oba cisnienia sa wicksze
przy korcu przebiegu ttoczenia niz na po-
czatku.

Dalsza zaleta urzadzenia polega np. na
tym, Ze urzadzenie wedlug wynalazku bez
trudnych lub kosztownych zmian moze
byé umieszczone na kazdej normalnej pra-
sie do zywicy sztucznej w taki sposéb, ze
prasa ta moze byé uzywana réwniez w dal-
szym ciagu do jej celow zwyklych. Nastep-
na zaleta polega na tym, Ze na nierucho-
mym stole prasy, np. na dolnym, moze by¢
osadzony wybijak hydrauliczny, co nie jest

mozliwe np. przy tloczeniu z dwoma tlo-
kami, pracujacymi w odwrotnych kierun-
kach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytlaczania zwykle-
go lub wtryskowego mas plastycznych,
zwlaszcza mas twardniejacych pod dzia-
taniem ciepla, przy zastosowaniu form
dzielonych, utrzymywanych ze soba w po-
taczeniu podczas zabiegu wtryskiwania lub
tloczenia, znamienne tym, ze stanowi pra-
s¢ posiadajaca tlok gtéwny (11), polaczo-
ny z czescig gorna (3) prasy, poprzeczke
ruchoma (6) z osadzona na niej czesciag
dolna prasy (2), przez ktéra przechodzi
tlok (1) osadzony nieruchomo w podstawie
prasy, oraz tloki pomocnicze (5) dzialaja-
ce na dolng powierzchnie poprzeczki (6).

2. Sposéb poslugiwania sie urzadzeniem
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze po
polaczeniu czesci (2 i 3) formy wprowa-
dza si¢ ciecz tloczng do cylindra tloka
glownego (11).

3. Sposob postugiwania sig urzadzeniem
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe stosu-
je sie cisnienie zamykajace czesci formy,
dajace sie nastawiaé stopniowo i dostoso-
wywane do kazdorazowo potrzebnego cis-
nienia tloczenia lub wtryskiwania, a dzia-
lajace na czesci (2 i 3) formy.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze stosuje sig¢ ci$nienie zamykajace,
wzrastajace wraz ze wzrostem sit sklado-
wych tloczenia lub wiryskiwania, zmie-
rzajacych do oddzielania od siebie czesci
formy.

Aug. Nowack Aktiengesell-
schaft, Richard Hessen,
Erich Hahn

Zastepca: inz. J. Wyganowski
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