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Inventia se refera la o tesatura tip matase, destinata confectionarii articolelor
de imbracaminte exterioara, si la un procedeu de realizare a acesteia.

Se cunoaste o tesatura tip matase, care are in compozitie fire sintetice, de
exemplu poliamida si fire de matase artificiald, cu o torsiune de 1800...2500 tors/m,
acestea fiind diferite in urzeald si batatura.

Aceasta tesatura prezintd dezavantajul ca cele doua categorii de fire au capa-
citati de vopsire foarte diferite, ceea ce nu permite vopsirea acestora in aceeasi baie
si tesdtura rezultatd are tuseu aspru si elasticitate redusa.

Se mai cunoaste o tesatura tip matase, care are atat in urzeald, cat si in bata-
turd, fire bicomponente poliester cu vascoza, rotosetate, si are un procedeu de fini-
sare complicat, datorita componentei fibroase.

Aceasta tesatura prezinta dezavantajul unui aspect melanj, voluminozitate mica
si lipsa drapa. '

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este de a realiza o tesatura cu
aspect apropiat de tesaturile din fire naturale, cu grad mare de umplere, cu stabilitate
dimensionala si o prelucrabilitate foarte buna in confectii.

Tesatura tip matase, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate prin
aceea ca este constituitd din fire de poliester de finete 167/ dtex si are desimea de
210...470 fire/10 cm in urzeala si 210...340 fire/10 cm in batatura, iar procedeul
pentru realizarea tesaturii consta in relaxarea tesaturii, care se realizeaza in aparate
tip Jet, la temperatura de 110...130° C, timp de 30...60 min, intr-o solutie de 1...2
% produse anticute,emolierea concomitent cu semiuscarea care se face la tem-
peratura de 9Q° C, cu viteza de 25...50 m/min si avans 10...15 %, iar depozitarea
pentru relaxare facandu-se timp de 480...1440 min pe caole in continua miscare,
acoperite cu folie de polietilena.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje: tuseu foarte moale,
drapaj, voluminozitate mare, permeabilitate mare la aer si vapori de apa, elasticitate
mare, asemanatoare articolelor tricotate.

Se dau in continuare trei exemple de realizare a tesaturii tip matase, conform
inventiei.

Conform primului exemplu de realizare, se formeaza o tesatura cu legatura
panza, care are in urzeala fire de poliester, de finete 167/34 x 2/0 set rotoset, cu
o desime de 210 fire/10 cm, iar in batdtura, fire de poliester de finete 167/34
x2/0 set, cu o desime de 210 fire/10 cm.

Tesatura cruda astfel obtinutd se mentine pentru relaxare timp de 30 min intr-
un aparat tip Jet, la temperatura de 130° C intr-o solutie de 1 % produs anticute
Imacol; urmeaza degresarea la o temperatura de 80° C timp de 60 min cu o solutie
ce contine 1 % soda calcinata, 1 % aldetal si 1 % Imacol, apoi acidularea cu 0,5 %
acid acetic.

Vopsirea se realizeaza cu coloranti de dispersie la temperatura de 130 °C,
timp de 120 min, urmata de spalare si clatire, in sine cunoscute.

Tesatura vopsita se supune unei noi emolieri cu 2 % Tubingal WS, concomitent
cu o semiuscare pe rama Bruckner la temperatura de 90° C, cu o vitezd de 25 m
/min si avans 15 %, apoi se depoziteaza pentru relaxare timp de 1440 min pe o
caola in continua miscare, acoperita cu o folie de polietilena in vederea mentinerii unei
umiditati constante si uniforme in masa tesaturii, dupa care este supusa unei emoalieri
si termofixari finale la temperatura de 180° C, cu viteza de 25 m /min intr-0 solutie
de 1 % Tubingal WS si acid acetic pentru un pH 5-6.

Tesatura astfel rezultata are masa de 170 g/mp si aspect asemanator
articolelor din bumbac.
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Conform celui de-al doilea exemplu de realizare, se formeaza o tesatura cu
legatura diagonal 2/1. care are in urzeald si in batatura fire de poliester de finete
167/32/120 dtex, cu o desime in urzeald de 470 fire/10 cm, iar in bataturd, cu
o desime de 340 fire /10 cm.

Tesatura cruda astfel obtinutd se mentine pentru relaxare timp de 60 min intr-
un aparat tip Jet, la temperatura de 120°C, intr-o solutie de 1,5 % produs anticute
Imacol, apoi urmeaza degresarea, acidularea, vopsirea, spalarea si clatirea, conform
primului exemplu de realizare.

Tesatura vopsita se supune din nou emoalierii cu 2 % Tubingal WS concomitent
cu semiuscarea pe rama Bruckner, la temperatura de 90°C, cu o vitezd de
35m/min, cu un avans de 12 %, apoi se depoziteaza pentru relaxare timp de 1200
min, conform primului exemplu de realizare.

Tesatura astfel obtinutd are masa de 250 g/mp si aspect asemanator
articolelor de lana.

Conform celui de-al treilea exemplu de realizare, se formeaza o tesatura cu
leg&tura panza, care are in urzeala fire de poliester de finete 167,/32/120 dtex, cu
o desime de 320 fire/10 cm, iar in batatura, fire de poliester de finete 167/32x2/0
dtex, cu o desime de 275 fire/10 cm.

Tesatura cruda astfel obtinutd se mentine pentru relaxare timp de 45 min intr-
un aparat tip Jet, la temperatura de 1100°C intr-o solutie de 2 % produs anticute
Imacol, apoi urmeaza degresarea, acidularea, vopsirea, spalarea si clatirea, conform
primelor doud exemple de realizare.

Tesatura vopsitd se supune emolierii cu 2 % Tubingal WS concomitent cu
semiuscarea pe rama Bruckner, la temperatura de 900°C, la o vitezd de 50 m/min
si un avans de 10 %, apai se depoziteaza pentru relaxare timp de 480 min, conform
primelor doua exemple de realizare.

Tesdtura astfel obtinutd are masa de 200 g/mp si aspect asemanator
articolelor din in.

Revendicari

1. Tesatura tip matase, destinata confectionarii articolelor de imbracaminte
exterioara, cu greutatea de 170...250 g/mp si aspect asemanator articolelor din fire
naturale,caracterizata prin aceea ca este constituita din fire de poliester de finete
167 dtex si are desimea de 210...470 fire/10 cm in urzeala si 210...340 fire/10
cm in batatura.

2. Procedeu de realizare a tesaturii definite in revendicarea 1, in care tesatura
se supune relaxarii, degresarii, vopsirii, emolierii concomitent cu semiuscarea, depo-
zitarii pentru relaxare, emolierii si termofixarii finale, caracterizat prin aceea ca
relaxarea se realizeaza in aparate tip Jet, la temperatura de 110...130° C, timp de
30...60 min, intr-o solutie de 1...2 % produse anticute, emolierea concomitent cu
semiuscarea se face la temperatura de 90° C, cu viteza de 25...50 m/min si avans
10...15 %, iar depozitarea pentru relaxare se face timp de 480...1440 min pe caole
in continud miscare, acoperite cu folie de polietilena.
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