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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
luster i szklanych ptyt lanych i polega na
zabezpieczeniu od tworzenia sig na goérnej
powierzchni tych ptyt zmarszczek, ktore
wymagaja dlugiego polerowania.

Jak wiadomo, zmarszczki te powstaja
na skutek chlodzenia i niejednakowego
kurczenia sie obu powierzchni plyt pod-
‘czas odlewania; powierzchnia dolna ochta-
dza sie i kurczy przy zetknieciu sie ze sto-
tem odlewniczym szybko, natomiast po-
wierzchnia goérna, pozostajaca dluzej pla-
styczna, na skutek kurczenia sie powierzch-
ni dolnej lekko sie spacza.

Zauwazono, ze obydwie powierzchnie

-

plyty szklanej mozna chtodzi¢ prawie jed-
nakowo i praktycznie usuwaé¢ wszystkie
zmarszczki, walkujac goérna powierzchnie
plyty zapomoca walca naciskowego w
chwili wylewania, aby w ten sposéb zwiek-
szy¢ na kroétki czas jej powierzchnig chlo-
dzenia; wyciskaja sie wowczas na plycie
wklesniecia ograniczonej wysokosci lub
gtebokosci, ktore zreszta natychmiast gina,
jezeli szklo jest dostatecznie plastyczne,
zostawiajac powierzchnie gtadks i wolna
od zmarszczek. Walec naciskowy chlodzo-
ny jest przewaznie wewnatrz zapomoca
strumienia wody i obraca si¢ nieco pre-
dzej, nizby sie zwyczajnie toczyl po ply-



cle; w ten s'posél‘) wytlacza on zlekka szklo
w kierunku swego obrotu. Nie odgrywa du-
zej ‘rolij czy walec' pfzesuwa si¢ wzglgdem
stotu, czy tez stél bedme przesuwany
wzgledem walca.

Powierzchnia walca moze by¢ ztobko-
wana lub falista na obwodzie lub podtuz-
nie, kwadratowana, punktowana, trombo-
wana lub moze przedstawiaé wszelkie inne

desenie prawidlowe lub nieprawidlowe z

wyzlobieniami lub wypuklosciami.
Walec naciskowy w mysl wynalazku
moze byé¢ uzywany jako walec do regulo-

wania grubosci i wowczas spelnia on dwa .

zadania, ustala grubosé plyty szklanej i

przeszkadza tworzeniu sie ‘zma.rszczek na

jej powierzchni.

Zamiast tego, zeby szklo, potem ]a.k u-
legto ono dziataniu walca naciskowego, po-
zostawi¢ samemu sobie, jak to bylo opisa-

ne wyzej, mozna réwniez w pewnych przy- -

padkach walkowaé gérna powierzchnie
plyty natychmiast po przejsciu walca od-
ciskowego, zapomoca jednego lub wiecej
walcéw gladkich, ktore wyréwnujg te od-
ciski, ktére same nie zginely z powierzchni
szkla. Mozna np. uzyé jedna pare takich
walcéw, umieszczonych w nieznacznej odle-
glosci jeden za drugim i w pewnych przy-
padkach moze byé zastosowane réwniez
walkowanie szkla zapomoca trzeciego
gladkiego walca, niezaleznego od dwéch
pierwszych. Rézne te gladkie walce moga
byé, w razie potrzeby, chlodzone zapomo-
cg cyrkulacji wody.

W tym przypadku, kiedy uzywa sie
stolu odlewniczego, poruszajgcego sig
wzgledem pomocniczego stolu odlewnicze-
go i wzgledem walca odciskowego, para
gladkich walcéw moze byé umocowana na
_stale za walcem odciskowym, podczas gdy
_gladki walec niezalezny, moze przesuwaé
-si¢ po stole celem walkowania plyty szkla-
_nej od korica do korica po przejsciu jej pod
-walcem odciskowym i para walcéow glad-
-kich. Jejeli stol jest umocowany nierucho-

" szklanych, wolnych od zmarszczek,

mo i jezeli watkuje si¢ zapomoca walca
odciskowego, do tego ostatniego moga byé
przyczepione walce gladkie w ten sposéb,
iz podazaja one za nim przy przesunig-
ciach i wyréwnuja powierzchni¢ szkla po
jego przejsciu.

Lustra i plyty szklane, otrzymane w
mys$l niniejszego sposobu, sa tak gladkie,
ie wystarczy lekkie polerowanie, aby na-
da¢ im wyglad gladki i blyszczacy, ktéry
dotychczas mozna bylo otrzyma¢ tylko za-
pontocy -dlugiego gladzenia i polerowania
szkla o znacznej grubosci. Wynalazek wiec
daje moznos$¢.zaoszczedzenia duzej ilosci
materjatlu - oraz dlugich i kosztownych
czynnos’ci.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu lustrzanych plyt
zna-
mienny tem, Ze gérna powierzchnie cia-
gnionej plyty szklanej chwilowo powigk-
sza si¢ przez walkowanie jej w chwili odle-_
wania lub nieco pézniej zapomoca walca
odciskowego, ktéry wyciska na niej wkle-
$niecia lub wypuklosci okreslonej wysoko-
sci lub glebokosci.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze powierzchnia walca odciskowe-
go jest zlobkowana lub falista na obwodzie
lub podtuznie, kwadratowana, rombowana,
punktowana lub tez przedstawia prawidto-
wy lub nieprawidlowy deseri z wklesnieé
lub wypuklosci.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2 zna-
mienny tem, ze walec odciskowy jest chto-

.dzony strumieniem wody.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze szybkosé obwodowa walca
jest wigksza od szybkosci posuwu plyty
szklane;j.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, ze odpowiednia  grubosé ply-
cie szklanej nadaje si¢ zapomoca walca od-

ciskowego.



6. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, ze plyte szklana, po oddziala-
niu na nia walca odciskowego, walkuje sie
na powierzchni gornej zapomoca jednego
lub wiecej walcow gladkich celem osta-
tecznego jej wyréwnania.

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze uzywa si¢ pare gladkich wal-
cow, umieszczonych jeden za drugim, za-
raz za walcem odciskowym.

8. Spossb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tem, ze plyte szklana po oddzialaniu na
nia walca odciskowego i pary walcow
gladkich, walcuje si¢ trzecim walcem gtad-
kim, niezaleznym od pierwszych walcow.

Yvon Brancart.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusiawskiego 1 $ki, Warszawa.
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