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Kalvolammonvaihtimen lamménsiirtoelementti ja sen valmistusmenetelma
Varmedverforingselement f£6r membranviarmevaxlare och framstallningsforfarande for detsamma

Tiivistelmd - Sammandrag

Keksintd koskee tislaukseen tai liuosten tai suspensioiden
haihdutukseen tarkoitetun kalvoldmménvaihtimen limmén-
surtoelementtid (1) ja sen valmistusmenetelmad. Pidasiassa
pussimainen elementti muodostetaan saumaamalla vastak-
kaisista, muovia olevista limménsiirtokalvoista (2), jolloin
kalvojen ulkopinnoilla tapahtuu nesteen haihdutus ja sisi-
pinnoilla saadun héyryn lauhdutus. Saumauksessa elemen-
tin sisus (4) kanavoidaan hoyryn kulun ohjaamiseksi, ja
keksinndn mukaan samassa yhteydessi kalvoja venytetdin
saumauskohtien (3) vileiltd elementin sisuksen paineistuk-
sen pullistumisvaran aikaansaamiseksi. Elementti (1) voi
muodostua kahdesta limmén ja kalvon eri puolten vilisen
paine-eron avulla venytetystd lammdénsiirtokalvosta (2),
jotka on saumattu suoraan toisiinsa tai venytettdvien lam-
monstirtokalvojen vilille voidaan saumata yksi tai useam-
pia suoria tukikalvoja (7) elementin kantavuuden paranta-

misekst.

Uppfinningen avser ett virmeoverforingselement (1) till en
membranvirmevéxlare for destillation eller indunstning av
losningar eller suspensioner samt framstillning av virme-
overforingselementet. Det huvudsakligen pasformiga cle-
mentet bildas genom sammanfogning av motstdende virme-
Gverforingsmembran (2) av plast, varvid forangningen sker
pé membranens yttre ytor och kondensering av den erhalina
angan sker pa de inre ytorna. Vid sammanfogningen delar
man elementets inre (4) 1 kanaler for ledning av angan i
elementets inre, och enligt uppfinningen to6jer man i sam-
band med detta ut membranen mellan fogarna (3) for att
astadkomma en expansionsmin di elementets inre tryck-
séitts. Elementet (1) kan bestd av tvd medelst virme och
tryckskillnaden Over vardera sidan av membranet uttinjda
virmedverforingsmembran (2), vilka ar direkt sammanfo-
gade med varandra eller si kan man alternativt mellan vir-
medverforingsmembranen som skall tdjas foga en eller flera
raka stddmembran (7) for att forbattra elementets barfor-
maga.
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