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Titel der Erfindung

Vorrichtung zur Rundlauf-Justierung von Werkstiick-
trdgern fiir Spindeln

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur genauen
Rundlauf-Justierung von Werkstiicktrigern fiir Spindeln
von Produktions- oder Priifmaschinen, insbesondere zur
Justierung der Werkstilick - Aufnahmedorne zum Prufen
des Laufgerdusches von Walzlagern,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind Werkstiicktrdger bekannt, die zur Erreichung
guter Rundlaufeigenschaften mit einem Konus versehen
sind., Dadurch ist zwar ein guter Wechsel der Werkstiick-
tréger gewihrleistet, jedoch sind die Fertigungskosten
sehr hoch und flir die Werkstiicktridger kann nach dem
Wechsel nicht immer wieder die erforderliche Rundlauf-
genauigkeit erreicht werden. Besonders wirkt sich die
aufwendige Fertigung der Konusaufnahmen dann aus, wenn
diese aufgrund des Verschleisses erneuert werden missen.
Es sinad auch'Vorrichtungen zur Erreichung hoher Rund-~
laufgenauigkeit, insbesondere bei Schleifmaschinen, in
der Art bekannt, daB der Werkstiicktridger im montierten
Zustand auf der Werkstiickspindel mittels Verstellschrau-
ben radial justierbar ist, Damit kann zwar eine hohe
Rundlaufgenauigkeit erreicht werden, der Nachteil je~

~ doch ist, daB dazu der Werkstiicktrdger in seiner Be-
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festigung teilweise geldst werden muBl und sich beim er-

" neuten Festziehen der Befestigungsschrauben wieder Rund-

laufungenauigkeiten ergeben, Die Befesgtigungsschrauben
zur Verhinderung dieses Nachteiles nur teilweise zu 10~
gen gelingt nicht immer und ist von manuellen Einfliis-
gen abhingig,

" Ein weiterer Nachteil besteht noch darin, daB beim Wech-

sel des Werkstlicktrdgers durch das Verstellen der Ju-
stierschrauben stédndig die Mittejustierung neu gesucht
werden muB. Die Einstell- und Justierarbeiten sind dem-
zufolge sehr aufwendig. Es ist weiter bekannt, daBl der
Werkstiicktriger durch leichtes Klopfen mit einem Dorn
so -gut wie moglich justiert wird, Diese Methode ist je=-
doch fiir Hochgenauigkeitswerkstiick- und Prifspindeln
abzulehnen, weil die Anforderung an den Rundlauf der
Werksticktrdger nicht erreicht wird und zum anderen
diese Methode ganz besonders von manuellen Einfliissen
abhingig ist.

Ziel der Erfindung

Aufgabe der Zrfindung ist es, die Midngel der bekannten
technisgchen Ldsuﬁgen durch die‘Schéffung einer kosten-
girstigeren Vcrrichtung zu beseitigen und die Rundlauf-
justierung von Wéfkstucktrégern auf Spindeln unter be-
sondetrer Verringerung des Juéﬁiefaufwandes wesentlich
zu verbegsern, -

~

Darlegung des Weséns der Erfindung

Erfindungsgentd wird dies dadurch erreicht, dafB an
einer Werkstﬁckaafgahme einé”@it Druckfeder uvnd ver-
stellbaren Druckrigg versehenéaSpannstange angeordnet
ist. Als Gegenlager fur die Druckfeder ist im Vorder-
teil der Spindelwelle eine Abstiitzscheibe angeordnet.
Des weiteren sind in der Spindelwelle in Hohe des Ju-
stieransatzes des Werkstlicktrdgers in radialer Rich-
tung mehrere Justierelemente angeordnet. Unter mehreren
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zur Zentrierung vorgesehenen Druckschrauben befinden
sich elastische Druckstiicke. Zentrierbolzen bilden eine
zentrische Basis filr die genaue Achslage des VWerkstick-
trﬁgers (Null=Justierung)

Die erfindungsgemidBe Vorrichtung ist so ausgefithrt, dal
O g g éa -

in der Bohrung der Spindelwelle ein aus einer Spann-

)

stange mit Druckring und Druckfeder sowie einer Feder-
abstitzscheibe bestehendes Spannsystem untergebracht
ist, welches die Neujustierung einer Werkstiickaufnahme
wesentlich erleichtert. Durch die im Spindelhiilsenkopf
angeordneten Justierelemente wird dber den Justieran-
sétz des Werksticktrigers ‘

-~ eine Vorzentrierung (Justierbolzen) erreicht

-~ eine duBerst prdzise Rundlaufgenauigkeit der Werk-
stiickaufnahme (Justierschrauben) garantiert.,

Ausfihrungsbeispiel

In den. Zeichnungen ist ein Ausfihrungsbeispiel darge-

stellt,
Es zelgen:

Fig. 1: Querschnitt einer Priifspindel mit erfindungs-
gemidBer Vorrichtung

Fig. 2: Querschnitt der Werkstiicktrigerjustierung mit
Justierelenenten

Der VWerkstiicktriger 1 wird durch die mit ihr verschraub-

ten Spannstange 5 mit der Kraft P, gegen dle vordere

Planseite der Spindelwelle 4 gepr;Bt. Zwischen An-
schlag 7 und einem verstellbaren Druckring 9 wirkt eine
Druckfeder 8 mit der Spannkraft PB' Diese Kraft P,
bleibt auch wirksam, wenn der Spannstangenbund 6 nach
Ldsen der Spannstange 5. von der Bohrungsplanseite der
Riemenscheibe 16 abhebt, Die radiale Verstellung und
Justierung des Werksticktrigers 1 erfolgt durch Justier-
schrauben 15. In radialer Richtung befinden sich zwi-
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schen den Justierschraouben 15 Zentrierbolzen 12 mit
Druckschrauben 10 und elastischen Druckstiicken 11, Durch
die Druckschrauben 10 werden iiber die elastischen Druck=~
stilcke 11 die Zentrierbolzen 12 mit ihrem Bund auf die
Bagisflichen 13 gedriickt und damit die Justierflichen 14
in- stabiler Lage gehalten, Nach radialem Ausschleifen

der Justierflichen 14 auf das Durcamessermall des Justier-
aﬁégtzes 3 wird die zentrische Lage des Werkstiicktri-
gere 1 als Vorjustlerung erreicht. Die genaue Justie-
rung der Jerkstickeufnahme 2 erfolgt mitteles der Ju-

stierschrauben 15.
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Drfindungsanspruchs

Vorrichting zur Rundlaufjustierung von Jerkotilcktrigern

fiir Spindeln, insbesondere fir Prifspindeln, d a -
durch gekennzeichnet, daB an einem
Werksticktrﬁger (1) eire mit Druckfeder (8), verstell-
baren Druckring (9) und Anschlag. (7) versehene Spann-
stange (5) 18sbar angeordnet ists

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekenn -
zeichnet, dad eine Kralt P2 nach Ldsen der
Spannstenge (5) erhalten bleibt.

Vorrichtung nach Funkt 1 wmd 2, dadurch g

3\
!

e
kKkennozeichaet , daB in der Spindelwelle (4)

in I5he des Justieransatzes (3) des ‘erksticktrigers (1)

sticken (11) und Zentrierbolzen (12) in racialer Iich-

tung angeordnet sind.

Vorrichtung pech Punkt 1 bis 3, dadurch ge-
kxennzeichnet, deB die Zentrierbolzen (12)
mit den Justierflicuen (14) eine zentrische Basis fir
den Werksticktriger (1) bilden und damit eine genaue
Achslage (Wull - Justierung) gewihrleisten.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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