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Wammetauscher mit mindestens einem vom zu
erwarmenden Medium durchstrombaren Wametauscher-
rohr (2), dessen AuBenseite mit einer eine
Wametauscherflache vergréfernden Einrichtung versehen
ist. Um eine sehr erhebliche VergréRerung der
Wamnetauscherflache zu emeichen, ist vorgesehen, daf
das Warmetauscherrohr (2) in einem Block (3) aus
gesintertem Metall eingebettet ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Warmetauscher gemal dem Oberbegriff des Anspruches
1.

Bei bekannten derartigen Warmetauschern sind an der AuRenseite der Warmetauscherrohre
angebrachte Lamellen als Einrichtung zur Vergroferung der Wirmetauscherflache vorgesehen.
Weiters sind auch Warmetauscher bekannt, bei denen das Warmetauscherrohr mit einer Wellung
versehen ist.

in beiden Fallen laRt sich die Warmetauscherfliche des Warmetauscherrohres nur relativ
wenig erhohen, aber die Herstellung solcher Warmetauscher ist mit einem erheblichen Aufwand
verbunden. So ist es bei den Lamellenrohren erforderlich, die Lamellen separat herzustellen und
anschlieRend mit dem Warmetauscherrohr zu verléten. Dazu ergibt sich im Falle einer
Létverbindung noch der Nachteil einer entsprechend schlechteren Korrosionsbestandigkeit.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und einen Wéarmetauscher der
eingangs erwahnten Art vorzuschlagen, der sich durch eine einfache Herstellung und eine sehr
groke Warmetauscherflache auszeichnet.

Erfindungsgemat wird dies bei einem Warmetauscher der eingangs erwahnten Art durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 erreicht.

Durch die vorgeschlagenen Mafnahmen wird aufgrund der sehr groBen Porositat des
gesinterten Metalls eine sehr wesentliche VergréRerung der Warmetauscherflache erreicht,
wodurch sich ein besonders guter Wirkungsgrad eines solchen Warmetauschers ergibt.

Durch die Merkmale des Anspruches 2 ergibt sich der Vorteil, daB sich solche Wéammetauscher
auch fur kondensierend arbeitende brennerbeheizte Wasserheizer eignen.

Durch die Merkmale des Anspruches 3 ergibt sich der Vorteil eines besonders guten
Warmeuberganges.

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgematen
Warmetauschers anzugeben.

ErfindungsgemaR wird dies durch die Merkmale des Anspruches 4 erreicht.

Durch die vorgeschlagenen MaRnahmen wird auf einfache Weise erreicht, dal das
Wimetauscherrohr mit dem gesinterten Metall, das eben eine sehr hohe Porositat aufweist,
umgeben wird, wodurch sich eine sehr groBe Warmetauscherflache ergibt und ein gut
warmeleitender Ubergang auf das Warmetauscherrohr sichergestelit ist.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung naher erlautert, die schematisch einen
erfindungsgemalen Warmetauscher in axonometrischer Darstellung zeigt.

Ein erfindungsgemaBer Warmetauscher 1 weist mehrere parallel zueinander verlaufende
Waimetauscherrohr 2 auf, die aus verschiedenen Materialien, wie z.B. Edelstahl oder auch aus
Kupfer oder Messing hergestellt sein kénnen.

Diese Warmetauscherrohre 2 sind von einem Block 3 aus gesintertem Metall, z.B. gesinterter
Edelstahl, oder auch gesintertem Kupfer oder Messing oder ein anderes Metall, umgeben, bzw. in
diesem eingebettet.

Dabei ergibt sich aufgrund der Porositit des gesinterten Metalls eine sehr grofle
Warmetauscherflache fiir die Warmetauscherrohre 2.

Bei der Hersteliung eines solchen Wametauschers werden die Wirmetauscherrohre 2 in eine
Form gelegt und diese mit Metallpulver gefullt. AnschlieBend wird das Metallpulver geprefit und
unter einer Schutzgasatmosphare bei einer unter der Schmelztemperatur liegenden Temperatur fur
eine vorbestimmte Zeit geglitht und schlielich abgekuhit.

PATENTANSPRUCHE:

1. Warmetauscher mit mindestens einem vom zu erwarmenden Medium durchstrémbaren
Warmetauschermohr  (2), dessen AuBenseite mit einer eine Wammetauscherflache
vergroRemden Einrichtung versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dafl das
Warmetauscherrohr (2) in einem Block (3) aus gesintertem Metall eingebettet ist.

2 Warmetauscher nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR ein aus Edelstahl
hergestelites Warmetauscherrohr (2) in einem Block (3) aus gesintertem Edelstahlpulver
eingebettet ist.
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Warmetauscher nach  Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das
Wérmetauscherrohr (2) in einem Block (3) aus gesintertem Kupfer oder Messing
eingebettet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Warmetauschers nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da das Warmetauscherrohr (2) in Metallpulver eingebettet
und das Pulver gepreflt wird, wonach es bei einer Temperatur unterhalb der
Schmelztemperatur in einer Schutzgasatmosphare fur eine vorgegebene Zeit gegliiht wird.
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