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Zpusob a zafizeni k vyrobé obalti nebo kapes, zejména ochrannych

pouzder na dokumenty

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu a technického zafizeni k vyrob& oballl nebo kapes,
zejmeéna ochrannych pouzder na dokumenty. Zvia$tni Gpravou tento vynalez muze

byt pfizplisoben k vyrobé& kapes nebo obali jiného druhu.

Dosavadni stav

V soucasnosti, k vyrobé kapes pro uloZeni dokumentll se pouZiva dvou kotoudd
tovarné vyrobené fdlie, jejiz Sifka v podstaté odpovida ifce kapes. Re&ené folie jsou

paralelné odvijeny licem k sobé a pak jsou svafované a fezané na pozadovany tvar.

Je rovnéz znamé pouZiti kotouce félie o Sifce, ktera v podstaté odpovida
dvojnasobku kone¢né Sitky kapsy. Fdlie je nejdiive pfeloZzena tak, aby vytvofila
dvouvrstvy list materialu, ktery je nasledné svafen a fezan pomoci identickych

technik, které jsou uvedeny u vySe zminéného zptisobu.

U téchto fedeni, je-li zapotiebi zvysit kapacitu vyroby kapes, je nutné rozsifit vyrobni
prostfedky. To samozfejmeé vede ke zvySeni nékladi nejen s ohledem na nakup
stroju a jejich ovladani, ale rovnéz a to zejména, z hlediska rozsireni podlahovych
ploch pro moZnost instalace téchto stroji, nebo z hlediska vyZadovaného ¢asu na
jejich sefizeni. Je tfeba rovnéz poznamenat, Ze takovato fe$eni vyZaduji prepravu a
uskladnéni kotoué folie mezi jejich mistem vyroby a mistem pouziti. Vznika tim fada
probiémil, zvlasté s ohledem na riziko poskozeni b&éhem manipulace nebo na ztratu

flexibility folie, zplsobenou starnutim élii, zlistavaji-li uskladnény pfili§ dlouho.

Navic , pokazdé, kdy jsou kotou¢e vymeénovany, vyrobni proces musi byt zastaven.

Tim jsou nepfiznivé ovlivilovany finalni naklady.
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Navic , pokaZdé, kdy jsou kotouge vymériovany, vyrobni proces musi byt zastaven.

Tim jsou nepfiznivé ovliviiovany finaini naklady.

Podstata vynalezu

Ugelem vynalezu je predlozeni zplsobu vyroby a zafizeni k vyrob& oballi nebo
kapes, zejména ochrannych pouzder na dokumenty. Navrzeny zplUsob a zafizeni
odstrafiuji vySe uvedené nedostatky a umoziiuji optimalizaci vyuziti potfebnych

vyrobnich prostiedk(.

Ugelem predloZeného vynalezu je téZ pfedloZeni procesu a zafizeni k vyrobé oballi a
kapes, zejména ochrannych pouzder na dokumenty, které umozni redukci, nebo
dokonce odstrani nutnost ukladani kotoudt folie v pfivodnim protisméru tim, e

pfedpokiada jejich vyrobu.

Ugelem predloZeného vynalezu je rovnéZ zabezpedeni procesu a zafizeni k vyrobé
oballl a kapes, zejména ochrannych pouzder na dokumenty, které umozni snizeni

prostojul pfi vyrobé a/nebo zvyseni vyrobni kapacity pii snizeni naklad.

Dalsi hlediska a pfednosti vynalezu se vynofi b&éhem néasledujiciho popisu, ktery je

dan pro znazornéni a nema byt omezenim podstaty vynalezu.

Vynalez se tyka pfedevdim procesu vyroby oballl nebo kapes, zejména ochrannych

pouzder na dokumenty, které jsou v podstaté pravouhié a ve kterych :

- je poskytnut pas materialu, navrZzeny tak, aby vytvofil feené obaly nebo
kapsy, jehoZ rozloZena §itka L, je vétsi nez alespori &tyfnasobek rozméru,
nebo tak zvaného ,vicendsobného rozméru“ L, jedné ze stran feenych
oballl nebo kapes, které maji byt vyrobeny pomoci série pohonnych
prostiedku, feceny pas materidlu tvofici tkaninu, ma po obou podéinych
stranach oblast o dvojité tloustce materialu, nebo tak zvanou ,zénu o
dvojité tloustce” a jejiz Sitka L, se rovnd , nebo je vétsi nez receny

vicenasobny rozmér Lp;
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- pomoci série pohonnych prostfedkl je pfinucena alespori fedena tkanina

postupovat ve sméru své podélné osy;

- v kazdé feCené z6né o dvoijité tloustce jsou oddélené tvoieny feéené obaly

nebo kapsy;

- tkanina je podélné oddélena alespori do dvou c&asti t&sné pred
protismérnymi pohonnymi prostiedky, které jsou umistény nejdale ve

smeéru vyrobniho postupu.

Vynalez se tykd rovnéZ instalace potfebného nastrojového vybaveni pro vyse
popsany proces vyroby obali nebo kapes, zejména ochrannych pouzder na
dokumenty, které jsou v podstaté pravouhlé. Nastrojové vybaveni zahrnuje:

- sérii pohonnych prostfedkl alespoii pro posun tkaniny, tvofené pasem
materialu ve sméru jeji podéiné osy. Tkanina ma vytvorit fe¢ené obaly
nebo kapsy a jeji Sifka pfi rozlozeni L, je vétSi nez alespon &tyfnasobek
rozmeru, nebo tak zvaného vicenasobného rozméru“ L, jedné ze stran
feGenych oballl nebo kapes, Fe¢ena tkanina ma po obou podéinych
stranach oblast o dvojité tloustce nebo tak zvanou ,z6nu o dvojité tloustce"

a jeji $ifka L, se rovna, nebo je vétsi nez fedeny vicenasobny rozmér Lo,

- prostiedky pro oddélené vytvareni fe€enych oballl nebo kapes v kazdé

z feCenych z6n o dvoijité tloustce;

- prostiedky pro podélné rozdéleni tkaniny do dvou &asti, umisténé tésné
pfed protismérnymi pohonnymi prostiedky, umisténymi nejdale ve sméru

vyrobniho postupu.

Prehled obrazku

Vynalezu bude Iépe porozuméno studiem nasledujiciho popisu doprovazeného

vykresy, které jsou jeho integralni souéasti a na kterych :

- obrazek 1 pfedstavuje schéma vyrobniho postupu, znazoriujici Celni

pohled na pfiklad instalace podle vynalezu,
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- obrazek 2 je schematicky pohled shora, znazoriujici pietvofeni vyjmutého
pasu materialu podle vynalezu v soumérném usporadani tak, jak prochazi
instalaénim vybavenim, zobrazenym na vy$e uvedeném obrazku 1.

Vynalez se tyka pfedevsim vyroby oballl nebo kapes, zejména ochrannych pouzder

na dokumenty.

Pfi zvlastni upravé miazZe byt tento vynalez pouZit i k vyrobé kapes nebo oballl jiného

druhu.

Priklad provedeni

Z obrazk(i 1 a 2 vyplyva, Ze se jedna v podstaté o pravouhlé obaly nebo kapsy 1,
uzaviené alespofi na dvou pfilehlych stranach a podle potieby, alespoii ¢asteéné na
tieti strané tak, aby toto uspofadani definovalo otvor pro vioZeni alespon na &tvrté

strané.

Jsou opatieny podle potieby, vazadovym okrajem 2, napfiklad s perforaci na jedné

z jeho stran.

Jsou vyrobeny napfiklad z flexibilniho plastického materialu, podle potieby maze byt

transparentni, nebo z podobného materialu.

S ohledem na vyrobni postup podle vynalezu, je zabezpeéen pas materialu 4, ktery
mé vytvoFit FeSené obaly nebo kapsy 1. Sife Ly, fe¢eného pasu 4 je alespoii Styfikrat
vétsi nez rozmér, nebo tak zvany ,vicenasobny rozmér* L, jedné ze stran rfe¢eného

obalu nebo kapsy 1. Timto rozmérem je napfiklad Sifka.

Re&eny pas materialu 4 tvofi tkanina 7, ktera ma po obou podélnych stranach 8,9
plochu 10,11 se zdvojenym zesilenim materialu, tak zvanou ,zénu o dvoijité tloustce"

a jeji Sitka L, se rovna nebo je vétsi nez feCeny Ctyfnasobny rozmér L, .

Regené obaly nebo kapsy 1 se tvofi oddé&lené v kazdé z fedenych ,zén o dvojité

tloustce 10,11.
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Redené obaly nebo kapsy 1 se tvofi ze stejného pasu materialu 4 a takovyto zpUsob
vyroby umoZiiuje pouZiti spoleénych vyrobnich prostiedk(i pro kaZdou ze zén o

dvojité tloustce 10,11-

Toto je pfipad, kdy alespoii tkanina 7 je pfinucena k postupu, napfiklad ve sméru
Sipek 50 pomoci série pohonnych prostfedkil 12,13 a tkanina je podélné rozdélena
alespoil do dvou Casti 14,15 a to zejména v podstaté o stejné $ifce. Toto se d&je
v nejvzdalengj$§im mozném misté ve sméru vyrobniho postupu ve vztahu ke sméru
postupu 50 pasu materialu 4 a jeSté lépe té€sné pied protismérnymi pohonnymi

prostiedky 13, které jsou umistény nejdale ve sméru vyrobniho postupu.

Riziko posunu do strany mezi odliSnymi oddélenymi ¢astmi 14,15, ktery miZe nastat

v piipadé rozdilného napéti je timto redukovano.

Podle prvniho tvaru provedeni, fedeny pas 4 je ve tvaru unaseciho pouzdra

(navlacky) , které definuje tkaninu 7.

Podle druhého tvaru provedeni, fe€eny pas 4 je piinucen k posunu predevim
v plochém stavu ve sméru podélné osy 3 a podéiné okraje 5,6 pasu 4 jsou sloZeny

zpetne, smérem dovnitf tak, aby tvofily pasovou tkaninu 7.

Redené rozdéleni pasu 4 do nekolika Sifek, zvlasté do dvou, je uskutecnéno tehdy,

kdy obaly nebo kapsy 1 jsou tvarovany.

V této spojitosti, obaly nebo kapsy 1 jsou tvarovany napiiklad svafenim dvou zesileni
materialu v misté, kde jsou zabezpeceny dvoijité zesilené zony 10,11 a nasledné

fezany. Je-li zapotiebi, operace svarovani nasleduje ochlazovani.

Obaly nebo kapsy 1 jsou takto tvarovany. Jedna z uzavienych okrajovych stran 16, je
vytvofena pieloZzenymi podéinymi okraji stran 8.9 pasu tkaniny 7, druhd svisla 17

a/nebo paralelni 18 uzaviena okrajova strana nebo okraje jsou vyrobeny svafenim.

Rozdéleni pavodniho pasu tkaniny 7 do nékolika &asti se déje napfiklad po svafeni,
pfipadné po ochlazeni a pfed fezanim zejména pied finalnim ortogonalnim fezani ve

sméru vyrobniho postupu, ke kterému se pfistoupi co nejdfive.
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Pohonné prostfedky 13 jsou umistény jak mozZno nejdale ve sméru vyrobniho
postupu, zejména smérem ke svafovani, pfipadné k ochlazovani a proti sméru
vyrobniho postupu pfed fezanim, zejména tésné pied finainim fezanim.

Dale, pfednostné, alespori feceny pas tkaniny 7 je vytvofen napfiklad protladovanim,
zejmeéna nepferuSovanym a je posouvan ve sméru vyrobniho postupu k vytvareni
oballl nebo kapes, jak je popsano vy$e. Tvarovani je synchronizovano s rychlosti

postupujiciho pasu 4 a/nebo, je-li zapotiebi, s rychlosti jeho protladovani.

Takovyto zplsob provedeni umoziiuje vyrobu oballl nebo kapes pfimo u vystupu ze

stroje, ktery vytvaii pas tkaniny 7, aniz by bylo zapotiebi mezilehlych valct.

V piipadé pasu tkaniny 7, definovaného jako unaseci pouzdro (navlacka), je feceno,
Ze undSeci pouzdro (naviacka) je vyrobena protlaovanim a pfimo vedena

k vytvareni oballi nebo kapes 1.

V pfipadé tkaniny 7 definované slozenym pasem taZzenym ve vychozim plochém
stavu, je feCeno, Ze pas je protlatovan v plochém stavu a piimo veden k tvarovani

oball a kapes 1 po poskladani pasu.

Po protlaceni, fe€eny pas je podle potieby ochlazovan. Je veden nepfetrzité,
napfiklad k mistu skladani ve sméru vyrobniho postupu a proti sméru v misté
tvarovani fe€enych oballl nebo kapes 1. Pro tento UGcel, jsou zabezpeceny lokalizaéni
polohy v oblasti, ve které je uskutefiovano ukladani 19 materialu, které pouzivaji

tlumici oddélovaci pfistroje, vhodné pro propusténi riiznych délek feceného pasu 4.

Pro vyhodnéj$i tvorbu oballl nebo kapes 1, podélné okraje 5,6 mohou byt pied
sloZzenim lemovany. Takovato operace se miZe uskuteéiovat napiiklad v misté
ochlazovaciho kroku v postupném sméru, ktery nasleduje po tvorbé fe¢eného pasu 4

a protismérné pied prvnim pohonnym zafizenim 12.
Podélné okraje 5,6 pasu 4 jsou sloZzeny soucasné, zejména na kazdé ze stran.

Jak je znazornéno, podle jedné zvlastni formy provedeni, vazadovy okraj 2 je
vytvofen podél jedné strany feGenych oballl nebo kapes 1, zvlasté po odpovidajicim

okraji strany 18, ktera je paralelni k pfelozenému okraji 16. Pro tento tcel je vyroben
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svafovany spoj, lehce posunuty do strany a paralelni ke svafovanému spoji fe¢eného

kraje 18 , ktery je paralelni s pieloZzenym okrajem 16.

Redeny vazacCovy okraj 2 je nasledné perforovan, podle potieby, napiiklad ve sméru
vyrobniho postupu v misté rozdéleni pasu 4 do dvou &asti a/nebo proti sméru
vyrobniho postupu v misté vyfezavani oballi nebo kapes 1, tam , kde pohonné
prostiedky 13, jsou-li potfebné, jsou umistény jak nejdale ve sméru vyrobniho

postupu.

Je rovnéZz moZné zesilit feeny vazafovy okraj 2 vazatovym prouzkem 20,
zavedenym napfiklad centrainé po sloZeni mezi fe¢ené zdvojené zesileni pasu 4 a

pred svafenim v misté, kde feSeny vazacovy okraj 2 ma byt definovan.

V pfipadé unaseciho pouzdra, toto je nejdfive rozevieno aby dovolilo centralnimu
zavedeni feCeného zesilovaciho vazacového prouzku 20. Ktomuto d&elu jsou

zabezpedeny pfislusné prostiedky.

Je tfeba poznamenat, Ze vazaCové prouzky 20 mohou byt prefabrikované a predem
navinuté na kotouce, nebo mohou byt pfimo protladovany pfed pouzitim vhodnymi

stanicemi vloZenymi do pfedlozZené instalace.

Reé&ené obaly nebo kapsy 1 jsou tvarovany napiiklad souasné a paraleiné v kazdé
z feCenych zdvojenych zesilenych zén 10,11. S ohledem na zamezeni jakéhokoliv
Ubytku materidlu, veskeré odfezky pasu 4, vzniklé po rozdéleni pasu do dvou &asti
a/nebo po odfiznuti jejich podélnych okraji 5,6, mohou byt recyklovany, jak je

oznaceno Sipkami a pferu§ovanou ¢arou oznaéenou 51.

Pro pfipad poruchy béhem doby, kdy jsou tvarovany obaly nebo kapsy 1, je mozno
odklonit protladovany pas 4 ve sméru navijeciho pfistroje, neni znazornéno, kde

miZe byt uloZen, aniz by bylo nutné zastavit okamzité jeho vyrobu.

Pro pfipad pfetrhnuti fe¢eného pasu 4, mohou byt pfijata opatieni pro spojeni jeho
dvou koncl v oblasti zény 21, ktera je navrzena v misté pied skiadanim proti sméru

vyrobniho postupu.

Viynalez se rovnéz tyka instalace nastrojového vybaveni vyse popsaného procesu.
Zahrnuje sérii pohonnych prostfedkd 12,13 pro posun alespoi tkaniny 7, kterou tvofi

Strana 7/ 16




*9 oS00 e * Soee o8 (X
.0

. s 000

L]

* L]

L X R 2 J
ssee
e @
LXK 24
e

LEA R4
(AR 2 J
L EN K2
[ X XY

L] .
ee s e oo se e

pas materialu 4 ve sméru jeho podélné osy, ktera ma vytvofit feéené obaly nebo
kapsy 1 a jejiz Sitka Ly, je vétsi nez alespori ¢tyfnasobek rozméru jedné ze stran

feGenych oballi nebo kapes, tak zvaného ,vicenasobného rozméru* Lp.

Reéena tkanina 7 ma po obou podélnych stranach 8,9 oblast 10,11 se zdvojenim
tloustky pasu 4, nebo tak zvanou ,zénu o dvojité tloustce®, a jeji Sitka L, se rovna,

nebo je vétsi nez vicenasobny rozmeér L;, .

V dalsim zahrnuje prostfedky 23 pro oddélené tvarovani fecenych obalii nebo kapes
1 v kazde z feCenych zdvojenych zesilenych zén 11, stejné jako prostiedky 24 pro
podéiné rozdéleni pasu tkaniny 7 alespori do dvou &asti 14,15 v podstaté o stejné
délce, umisténé tésné pfed protismé&rnymi pohonnymi prostiedky 13, které jsou

umistény nejdale ve sméru vyrobniho postupu.

Podle prvniho tvaru provedeni, fe¢eny pas tkaniny 7 méa tvar unaseciho pouzdra

(navlacky).

Podle dalSiho tvaru provedeni, fe€eny pas 4, jak je znazornéno, je nejdfive veden
v plochém stavu a zafizeni podle vynalezu dale zahrnuje prostfedky 22 pro zpétné

pieloZeni podélnych krajd 5,6 fe¢eného pasu 4 smérem dovnitf.

Pohonné prostfedky 12,13 jsou vytvofeny napiiklad valci 25,26, které se dotykaiji
jeden druhého a otaceji se protismérné. Re&eny pas 4 je navrzen tak, aby jej bylo

mozné vlozit mezi tyto valce

Red&ené prostfedky pro tvarovani obal(i nebo kapes 1 zahrnuji napfiiklad alespori
jednu jednotku 27 pro svafovani dvou vrstev materialu, ktery tvofi tkaninu 7 v oblasti
kazde jeji podélné strany 8,9 a jednotku 28 pro ochlazeni fe¢ené tkaniny 7 a/nebo
stiihaci prostfedky nebo prostfedky typu gilotiny pro fezani feéenych oballi nebo

kapes 1.

Redené prostfedky pro rozdéleni tkaniny 7 do nékolika &asti jsou napfiklad vytvofeny
alespor jednim fezacim systémem 30, ktery je usporadan v oblasti stiedni asti pasu

tkaniny 7.

Jsou umistény zejména mezi svarovaci jednotkou 27, pfipadné ochlazovaci

jednotkou 28 a fezacimi prostiedky typu gilotiny 29.
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NejkrajnéjSi pohonné prostfedky 13 ve sméru vyrobniho postupu jsou umistény
zejmeéna ve sméru vyrobniho postupu za fefenym fezacim systémem 30 a

protismérné pred prostfedky typu gilotiny 29.

Instalace podle vynalezu dale, pfednostné zahrnuje prostiedky 31 pro nepfetrZité
vytvareni alespoil feCeného pasu tkaniny 7. Jsou jimi zejména pritlaénik 32 opatieny

napfiklad zasobnikem s pfivodem materialu 33, filtr 34 a podtlakové zafizeni 35.

Pro pfipad tkaniny 7 ve formé& unaseciho pouzdra, pritlaénik je navrZen tak, aby byl

schopen tvarovat fe¢ené unaseci pouzdro (typu naviacky).

Pro pfipad pasu materidlu 4, nejdfive taZzeného v plochém stavu, pritladnik je

navrzen tak, aby byl schopen tvarovat fe¢eny pés v plochém stavu.

Redené prostfedky 31 pro tvarovani pasu 4 nasleduji napfiklad prostiedky 36 pro
ochlazovani fe¢eného pasu a/nebo prostiedky 37 pro sefiznuti podéinych okrajd 5.6

fe¢eného pasu 4.

Redené ochlazovaci prostiedky 37 tvofi napfiklad systém 38 pro pohon vzduchové
trysky a/nebo ochlazovacich valcti 39 , kolem kterych se ¢asteéné naviji postupuijici

fedeny pas 4.

Redéené lemovaci prostiedky 37 tvoii napfiklad fezaci systém 40 umistény po obou

stranach feéeného pasu 4.

V této spojitosti, nejvzdalengjsi pohonné prostfedky v protisméru 12 jsou umistény
napfiklad mezi fe¢enymi prostfedky 31 pro vytvafeni pasu 4, piipadné fedenymi
prostiedky 37 pro lemovani jeho podélnych okraji a fedenymi prostiedky pro

preloZeni 22.

Toto je pfipad, kdy je navrzena svafovaci jednotka 27, kterd podie potieby je
umozZiiuje dokongeni vazatového okraje 2. Redené prostfedky 23 k vyrobé oballi
nebo kapes 1 tedy zahrnuji napfiklad prostfedky 41 k perforaci feéeného vazaéového
okraje 2, které jsou uloZzeny ve sméru vyrobniho postupu za svarovaci jednotkou 27,
pfipadné za ochlazovaci jednotkou 28 a protismémeé za fezacim Ustrojim 29
gilotinového typu a pfipadné za poslednimi pohonnymi prostfedky 13 ve sméru

vyrobniho postupu.
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Redené prostiedky 23 k vyrobé obalG nebo kapes 1 mohou rovnéZ zahrnovat
zejmena prostiedky, které nejsou znazornény, k zavedeni vazagového pasku 20 je 2
do oblasti fe¢eného vazagového okraje 2 mezi fecené zesileni materialu, ktery tvofi

pasovou textilii 7, do zony dvojitého zesileni 10,11.

Redené prostiedky pro zavedeni vazaCového pasku 20 tvofi zejména odvijeci
zafizeni umisténé nad feCenou textilii 7 a/nebo vélce k zadrzeni feceného

vazaCového prouzku 20 mezi feGenym zesilenim pasu 4.

Alternativné, vazadovy prouzek 20 miZe byt odvijen z navijeciho zafizeni, jak je

uvedeno vyse, nebo mlZe byt protladovan na misté tésné pred pouzitim.

Redené vazatové prouzky 20 mohou byt rovnéz zavedeny do svaiovaci jednotky 27

napfiklad do centralni ¢asti tkaniny 7.

V této souvislosti, v pfikladu provedeni, $itka L, feéeného pasu 4 je navrZena tak,
aby byla vpodstatné vétsi nez alespon &tyfnasobek fedeného vicenasobného
rozmeru L, tak, aby po sloZeni, feéené podéiné okraje 5,6 Fedeného pasu 4 , se
navzajem dotykaly. Usnadfiuje to zavedeni vazadového prouzku 20 mezi fedené

zesileni pasu 4.

Recené prostiedky k zvedeni vazagového prouzku 20 jsou umistény napfikiad mezi

feene skladaci prostfedky 22 a fe¢enou svafovaci jednotku 27.

Toto je pfipad, kdy kazdy prvek prostiedk(i 23 k vyrobé obalii nebo kapes 1, zejména
prostredky k zavedeni vazafového prouzku 20, svafovaci jednotka 27, ochlazovaci
jednotka 28, prostfedky k perforaci 41 a gilotinové fezaci prostfedky 29 jsou
vytvoreny identickymi stroji a jsou instalovany paraleiné po strané kazdé zény

dvojitého zesileni 10,11.

Technické vybaveni podle vynalezu déle zahrnuje zejména zadrZovaci soupravu
oddélovacich pfistroji 42, které zachyti a propusti diference v rychlosti postupu
prochazejiciho pasu 4 a/nebo prostfedky k recyklaci odfezki, kterymi, mezi jinymi,
muGZe byt drti¢ 52.
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Prostfedky 22 pro zpétné pieloZeni pasu 4 tvofi napfiklad dvojité prekladaci zafizeni
obsahujici alespofi lichobéznikovou kostru 43, ktera je znazornéna linkou tecka

¢arka na obrazku 2 a kterou je mozno usporadat paraleln& k feenému pasu 4.

Siroka zakladna 44 fedené kostry 43 je vioZena protismérné a jeji rozméry jsou
v podstaté identické s Sifkou feeného pasu 4. Jeji mala zakladna 45 uloZena ve
smeéru vyrobniho postupu, ma rozméry v podstaté identické S rozméry pasoveé

tkaniny 7.

Redené zafizeni 22 pro zpétné pieloZeni obsahuje rovnéz prostiedky (nejsou
znazornény) kvyzdviZzeni podélnych okraji U5,6U podél naklonénych stran 46
feCené kostry 43 a kjejich uloZeni na stiedni &ast pasu 4 ve sméru vyrobniho

postupu za fe€enou kostrou 43.
Toto jsou hlavni pravidla zejména pro provoz tohoto zafizeni.

Samoziejmé Ize ofekavat jiné formy provedeni v ramci schopnosti odbornikd, aniz

by doslo k vybo€eni z ramce rozsahu platnosti tohoto vynalezu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob vyroby oballl nebo kapes (1), zejména ochrannych pouzder na

dokumenty, které jsou v podstaté pravothlé ,vyznadujici se tim, Ze

pas materialu 4), navrZeny tak, aby vytvoiil feGené obaly nebo kapsy 1),
jehoz rozlozZena $itka Ly, je vétSi nez alespori &tyinasobek rozméru jedné
ze stran feCenych oballi nebo kapes (1), které maji byt vyrobeny, nebo tak
zvany ,vicenasobny rozmér”, L, fe€eny pas materialu (4) tvofi tkanina (7),
ktera ma po obou podélnych stranach (8,9) oblast (10,11) o zdvojené sile
materialu, nebo tak zvanou ,zénu dvojitého zesileni* , jejiz $itka L, se

rovna nebo je vétsi neZ fe¢eny vicenasobny rozmér L,

pomoci série pohonnych prostiedkd (12,13) je piinucena alespon feéena

tkanina (7) postupovat ve sméru jeji podéiné osy;

v kazdé feCené zoné dvojitého zesileni (10,11) jsou oddélen& tvoreny

fe€ené obaly nebo kapsy (1);

-- tkanina (7) je podéiné oddélena alespoii do dvou &asti (14,15) t&sné
pred protismé&rnymi pohonnymi prostfedky, které jsou umistény nejdale ve

sméru vyrobniho postupu.

2. ZpGsob vyroby podle néroku 1, vyznaéujici se tim, Ze fedeny pas
materialu (4) je posouvan v plochém stavu ve sméru jeho podélné osy (3) a podélné
kraje (5,6) fe¢eného pasu (4) jsou zpétné, smérem dovniti pfelozeny tak, Ze tvofi

feCenou tkaninu (7).

3. Zpusob vyroby podle naroku 1, vyznadéujici se tim, Ze fedené rozdéleni

pasu do nekolika $ifek se provadi v béhem vytvareni oballi nebo kapes (1)
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4. Zptsob vyroby podle ndroku 1, vy znadujici se tim, Ze fedené obaly
nebo kapsy (1) jsou vyrabény svafenim dvou zesileni pasu, ktera jsou zabezpedena
v oblasti fe¢enych zén dvojittho zesileni (10,11) a nasledné Fezana, priCemz

rozdeleni tkaniny (7) do dvou ¢asti se provadi po svafovani a pfed fezanim.

5. Zplsob vyroby podle kteréhokoliv z ptedchozich narok(, v yznacdujici se
t i m, Ze alespori fe¢ena tkanina se vyrabi nepfetrzité a je posouvana ve sméru
vyrobniho postupu  k vytvafeni Fecenych obali nebo kapes (1). vyroba je

synchronizovéna s rychlosti posouvani pasu (4).

6. Zplsob vyroby podie naroku 2, vy znadujici se tim, Ze podélné okraje

(5,6) pasu (4) jsou lemovany pred sloZenim.

7. Zplsob vyroby podle naroku 1 nebo2 ,vyznadujici se tim,Ze jakykoliv
odpad materialu vznikly pfi rozdélovani pasu a/nebo pfi lemovani jeho podéinych

okraju (5,6) je recyklovan.

8.Zplisob vyroby podle naroku 2, vy znaéujici se tim, e podélné okraje

(5,6) pasu (4) jsou soucasneé skladany po obou z kazdé stran.

9. Zplsob vyroby podle" naroku 1, vyznacujici se tim,Ze feené obaly
nebo kapsy (1) jsou tvarovany soucasné a v paralele vkaZdé zitedenych zén

zdvojeného zesileni (10,11).

10. Instalace pro technické vybaveni procesu vyroby podle naroku 1, k vyrobé obalti
nebo kapes (1), zejména ochrannych pouzder pro dokumenty, které jsou v podstaté

pravouhlé, zahrnuiji:
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- seérii pohonnych prostfedkd (12,13) k posunu alespofi tkaniny (7) ve sméru
jeji podéIné osy, kterou tvoii pas (4) uréeny k vyrobé fedenych oballi nebo
kapes (1) a jehoz Sitka pfi rozloZeni L, je vétsi neZ alespori &tyinasobek
rozméru jedné ze stran fecenych oballl nebo kapes (1), nebo tak zvany
wvicenasobny rozmér*, L, fe¢ena tkanina (7) ma po kaZdé podéiné strané
(8,9) plochu (10,11) o dvojitém zesileni materialu, nebo tak zvanou ,zénu o
dvojité tloustce®, a jeji Sitka L, se rovna, nebo je vétsi nez feCeny

vicenasobny rozmér L;

- prostiedky (23) pro oddélené vytvareni fecenych oballi nebo kapes &)

v kazdé z fe€enych zén o dvoijité tloustce:

- prostiedky (24) pro podéiné rozdéleni tkaniny (7) alespoii do dvou &asti
(14,15) tésné pfed protismé&mymi pohonnymi prostfedky (13) umisténymi

nejdale ve sméru vyrobniho postupu.

11. Zafizeni podle naroku 10 dale obsahuje prostiedky (22) pro zpétné pielozeni
podelnych okraji (5,6) fe¢eného pasu (4) smérem dovnitf, aby formovaly fedenou
tkaninu (7), feCeného pasu (4) dodanou v plochém stavu ve sméru jeho podéiné osy

(3).

12 Instalace podle naroku 11, vyznacdujici se tim,ze prostfedky (22) pro
zpétné pfeloZeni tvofi zdvojeny skladaci systém , ktery zahrnuje alespoii
lichobéznikovou kostru (43)ktera mbze byt uspofadana paraleingé k pasu (4),
pricemz velka zakladna (44) sméfujici proti proudu, ma rozmér v podstaté identicky
s Sitkou pasu (4) a mala zakladna (45) orientovana ve sméru vyrobniho postupu , ma
rozmer v podstaté identicky s rozmérem tkaniny (7), a zahrnuje téZ prostfedky pro
vyzdvizeni podelnych krajl (8,9) pasu (4) podél naklonénych stran (46) feené kostry
(43) a pro jejich uloZeni na stfedni ¢ast pasu (4) ve sméru vyrobniho postupu za

feGenou kostrou (43).
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