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Wymnalazek dotyczy workéw z zaworem
wsypowym, to jest z rogiem zagietym do
wewnatrz w ten sposéb, ze tworzy si¢ o-
twor, przez ktéry do worka moze by¢ wsy-
pany towar, przyczem po napelnieniu wor-
ka zawor samoczynnie zamyka si¢ pod
dzialaniem ciezaru wsypanego artykulu i
w stanie zamknietym pozostaje nadal.

Zawo6ér wspomniany stosowany. jest
zwlaszcza do workéw papierowych wyra-
bianych z wielowarstwowego weza, zapo-
moca oddzielania od weza odcinkéw odpo-
wiedniej dlugosci i zamykania przynaj-
mniej jednego z koficow ich przez zaszy-
wanie,

-Szwy powyzsze wykonywa si¢ przewaz-

nie jako szwy wzmocnione, lecz wyjatkowo
moga by¢ stosowane szwy klejone.

Zastosowanie zaworéw duzych wymaga
jednak specjalnych srodkéw, zapobiegaija-
cych wysypywaniu si¢ towaru z worka lub
wyjmowaniu cze$ci ladunku z worka przez
nieuprawnionych podczas przewozu.

Réwniez ta cze$é otworu do napelnia-
nia worka, kitéra podtrzymuje podczas na-
pelniania prawie caly ciezar ladunku, mu-
si byé¢ bardzo mocna, aby nici szwu nie
przerywaly scianek worka.

Wrynaleziony zawér wsypowy, zafatdo-
wany do wewnatrz, jest zaopatrzony w je-
zyk, wystajacy z worka nazewnatrz, two-
rzacy z nim catosé.



Jezyk powyiszy uksztaltowany jest w
postaci tylei ktﬁram?qorekﬁostaie nasuwa-
ny n%e h'aﬁelma]

Po zakoriczeniu napelniania zewnetrz-
ny koniec tej tulei zostaje zamknigty za-
pomocy zeszycia, zaci$nigcia klamra, za-
klejenia lub zawiazania tak, iz zapewnia
si¢ niezawodne zamkniecie najwigkszych
nawet zaworéw wsypowych.

Wynalazek przedstawiony jest ma ry-
sunku; fig. 1 uwidocznia zboku czolowy
koniec worka przed, a fig. 2 — po zafal-
dowaniu jednego z rogéw, celem utworze-
nia zaworu wsypowego, w czesciowym
przekroju; fig. 3 za§ — tenze zprzodu; fig.
4 — koniec worka, zaopatrzony w zawor
wsypowy, tuleje i szew; fig. 5 — tenze
zprzodu; fig. 6 przedstawia schematycznie
przebieg napelniania worka, przewracania
go na ta$me przenosnika i zaszywanie wy-
stajacego nazewnatrz kofica zaworu wsy-
powego; fig. 7 — 9 uwidoczniaja inny ro-
dzaj zamkniecia kotrica zaworu wsypowego,
wystajacego nazewnatrz; fig. 10 przedsta-
wia widok zboku zaszytego kotfica zaworu
wsypowego, a fig. 11 — tenZe zprzodu;
fig. 12 — tuleje¢, wstawiona do zaworu
wsypowego przed, a fig. 13 — po zamknie-
ciu; fig. 14 — 18 wyjaéniaja sposéb wyko-
nania worka zaopatrzonego w zawér wsy-
powy z wystajacym nazewnatrz koficem i
w szew klejony; fig. 19 — 25 przedstawia-
ja przebieg wyrobu worka z zaworem wsy-
powym, wykonanym jako calo§é¢ z wysta-
jacym nazewnatrz koficem, przyczem wo-
rek uwidoczniony jest przed jak i po na-
pelnieniu go; fig. 26—30 — takiz przebieg
wyrobu worka, ktérego zawor wsypowy
nie tworzy caloéci z wystajacym mnaze-
wnatrz korficem, wreszcie fig. 31 wyjasnia
spos6b wykonania ukosnego zaworu wsy-
powego.

Wymnalazek ponizej opisany 1est w za-
stosowaniu do worka, wykonanego z weza
papierowego w ten sposéb, iz od weza tego
zostajgq oddzielone odcinki odpowiedniej

dtugosci, ktére nastepnie zamyka si¢ na obu
koricach otwartych zapomoca szwéw, maj-
lepiej wzmocnionych. W praktyce stosuje
si¢ przewaznie weze wielowarstwowe, ce-
lem jednak ulatwienia rysunku okolicznosé
ta nie zostala na wiekszosci figur u.wzglgd-
niona.

Nastepnie zostalo przyjete, ze z weza
papierowego 20 zostaja wycigte odpowied-

niej dlugosci odcinki, ktérych boki sa juz

przy wyrobie weza wyposazone w boczne
faldy 21 w ten sposéb, iz przy jednym z ro-
gow pozostaje wystajaca ku przodowi kra-
wedz 22, ktéra umozliwia zafaldowanie
dluzszego zaworu wsypowego.

Przy zafaldowywaniu tego zaworu
wsypowego, wystajaca ku przodowi kra-
wedz 22 uklada si¢ w polozenie uwidocz-
nione na fig. 2, poczem naklada si¢ arkusz
23 z papieru lub tkaniny, zalozony przez
pél, przyczem pozadane jest naloZenie te-
go arkusza tak, aby krawedZ jego 24 wy-
stawala nieco poza obrgb worka.

Fig. 3 przedstawia r6¢g worka z zalozo-
nym ku wewnatrz zaworem wsypowym i
wkladka, zalozong przez pél.

Nastepnie na ten koniec odcinka weza
i wkladke 24 naklada sie listewke 25 za-
fozona przez pél lub tez dwie listewki
wzmacniajace, po jednej z kazdej strony, i
przyszywa sie.

Fig. 4 przedstawia to w widoku zboku1
a fig. 5 — zprzodu (z otwartym nieco za-
worem wsyrpowym], liczba 26 oznacza
szew zamylkaja,cy

Jak to uwidoczniono na rysunku, szew
zamykajacy zachodzi w miejscu, oznaczo-
nem liczba 27, na listewki wzmacniajgce
boki worka, écianki zaworu wsypowego
zalozone ku wewnatrz, oraz wktadke 23 i
jest przez te warstwy odpowuedmo wzmoc-
niony.

Jednoczeénie wkladka 24 zostaje za-
mknigta na swej goérnej, otwartej dotych-
czas krawedzi zapomocy listewki i wzmian-
kowanego szwu, wobec czego przeksztalca
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si¢ w tuleje; w razie potrzeby gérna kra-
wedZz czesci wkladki 24, wystajaca poza
obreb zaworu wsypowego, moze jednak
byé pozostawiona otwarta, przyczem wte-
dy nie naklada si¢ na nia szwu zamykaja-
cego. Worek zaopatrzony wedlug wyna-
lazku niniejszego w duzy zawér wsypowy
posiada zwykle znaczna pojemnosé.

Worek taki zostaje w polozeniu piono-
wem nasuniety zaworem wsypowym na
rurke napelniajgca 28 maszyny do napel-
niania workéw, jak to przedstawiono sche-
matycznie na fig. 6.

Dolny koniec worka miesci si¢ przytem
w odpowiednio uksztaltowanej obsadzie, o-
sadzonej obrotowo na czopie 30.

Gdy worek zostanie napelniony i opu-
§ci sie wraz z rama wagowa nieco ku do-
Towi, to moze byé wyrzucony z maszyny
zapomocy, raczki 29, przyczem obsada wor-
ka obraca si¢ wraz z nim dookola czopa
30 i worek 20 z polozenia oznaczonego li-
njami przerywanemi pada w polozenie o-
znaczone linjami cigglemi i uklada sie na
tasmie 37 przenoénika.

Wrystajaca czesé 24 wkladki, rozwarta
poprzednio przez rurke mnapelniajaca 28,
zostaje przedewszystkiem zlozona za po-
§rednictwem odpowiednich prowadnic i
przesunieta nastepnie ku maszynie do szy-
cia 32, ktéra ja zaszywa; poczem tasma 31
przenosnika odnosi worek na wyznaczone
miejsce.

Jak wynika z powyzszego, wkladka, po-
czatkowo plaska i wystajaca (fig. 3, 5), zo-
staje nastepnie rozwierana i przyjmuje
ksztalt zblizony do okraglego, odpowiednio
do przekroju rurki mnapelniajacej 28, po-
czem ponownie zostaje zlozona plasko,
przyczem tak, iz znajduje si¢ w polozeniu
poziomem, gdy worek jest ulstawmny pio-
nowo zpowrotem.

Przed zamknigciem wystajacej czesci
24 w sposéb, opisany powyzej, rogi 33 (fig.
7) wystajacej czesci 24 wkladki moga byé
zagigte ku dotowi, jak to przedstawiono na

rysunku, poczem wytworzona w ten spo-
s6b zakladka 34 zostaje ponownie zawi-
nieta ku dolowi w polozenie uwidocznione
na fig. 8.

Nastepnie splaszczony i zawiniety ko-
niec wkladki zostaje zaszyty, wzglednie za-
mknigty zapomoca klamer 35 lub w inny
odpowiedni sposéb (fig. 8, 9).

Jednak na razie zaszywanie kofica
wkladki np. zapomoca maszyny do szycia
32 z igla 36 (fig. 6) nie zawsze jest mozli-
we, zwlaszcza' przy wyrobie workéw ma-
sowych sposobem ciaglym, uskutecznienie
zakladek opisanych powyzej i uwidocznio-
nych na fig. 7, 8i 9.

W tym wypadku koniec wkladki moze
by¢ pozostawiony plaskim i przy zaszywa-
niu wzmocniony zgéry i zdolu zapomocs, li-
stewek wzmacniajacych 38, 38, jak to uwi-
doczniono na fig. 10 i 11; przyczem na fig.
11 worek przedstawiony jest w widoku
zprzodu z boczna fatdg 21, rozwarta przez
nasypywany do worka artykul.

Z poréwnania fig. 7 — 11 z fig. 3 — 5
wynika, ze wkladka, czyli tuleja, jest pla-
ska tak przed, jak i po napelnieniu worka,
jezeli jednak worek jest ustawiony piono-
wo, to wkladka zajmuje przed napelnie-

niem go polozenie pionowe, po mnapetnie-

niu za$ poziome.

Wkiadka moze byé polaczona z wor-
kiem w sposéb bardzo prosty, jak to opi-
sano powyzej, i przeksztalcona zapomoca
wzmocnionego szwu w tuleje, ktérej koniec
zewnetrzny réwniez moze byé zamkniety
po napelnieniu worka zapomoca zaszywa-
nia, klamer i t. d., celem zapobiezenia nie-
pozadanemu opréznianiu worka przez za-
wor wsypowy duzych rozmiaréw.

Na zyczenie wkladka moze byé réwniez
przymocowana zapomocq przyklejenia lub
w inny podobny sposéb do wewnetrznego
kotica zaworu wsypowego 22, co daje pew-
nos¢é, ze zawarto§é worka nie moze byé¢ wy-
kradziona bez uszkodzenia tegoz od ze-
wnatrz,



Boki tulei moga byé réwniez polaczone
ze soba przed umieszczeniem = wkladki w
zaworze wsypowym, w tym przypadku
szew wzmocniony, makladany na komiec
worka, nie przedluza si¢ na tulejg, wobec
czego szew ten jest krétszy i mozna zao-
szczedzi¢ w pewnych okolicznosciach na
listewkach wzmacniajacych, materjatach
niezbgdnych do szycia oraz na czasie pra-
cy.
Fig. 12 i 13 przedstawiaja odpowiedni
przyklad wykonania, w ktérym wkladka
39 zostaje zlozona i zaopatrzona przy kra-
wedzi w szew 40, tworzac tuleje, umie-
szczang nastepnie w zaworze wsypowym.

Przytem wskazane jest zwezi¢ nieco. ze-
‘wanetrzny komiec tulei tak, aby koniec ten
po nasadzeniu mna rurke mnapelniajaca i
przybraniu wskutek tego ksztaltu okragle-
go, posiadal mieco mniejsza $rednice od
znajdujacego si¢ poza nim zaworu wsypo-
wego.

Powyzsze uskutecznia si¢ w ten. spo-
séb, ze szew 40 zostaje w miejscu 41 od-
chylony nieco ku wewnatrz tulei, wobec
czego szew 26, zamykajacy worek, naklada-
ny jest na gorna czesé tulei 39 tylko w miej-
scu 27, w ktérem laczy jednoczesnie gorne
krawedzie zaworu wsypowego.

Zewnetrzny koniec tulei 39 moze byé w
poprzednio opisany sposéb zaszyty, za-
mkniety zapomoca, klamer lub tez zacisnie-
ty w najprostszy sposéb zapomocy drutu
42 (fig. 13}, przyczem moze byé umieszczo-
na réwniez plomba,

Tulej¢ przedstawiona na fig. 12, 13 naj-
lepiej jest jednak wykonaé z tkaniny.

O ile tuleja ta zostanie wykonana z pa-
piery, to nie udaje si¢ jej zakladaé w spo-
s6b opisany powyzej i przedstawiony na
fig. 4, 5. '

W kazdym jednak razie tuleja moze
byé¢ polaczona z zaworem wsypowym za-
pomoca przyklejania lub w inny sposéb.

Wynalazek jednak moze byé réwniez

zastosowany do workéw, ktére nie s za-

mykane za poéredniciwem szwu, lecz sa
zaopatrzone w przyklejone zamknigcie
kizyzowe.

W tym przypadku koniec odcinka we-
za 20 (fig. 14) zostaje zaopatrzony na kra-
wedzi koricowe] we wciecia 43 umieszczo-
ne w pewnej odleglosci od rogow tak, aby
rogi te mozna bylo zawinaé ku wewnatrz
wzdluz linji 44.

Nastepnie naklada si¢ pasmo 46 kleju
na krawedz arkusza 45 (fig. 15), ktéry u-
zyty zostaje nastepnie jako wkladka, w ten
sposéb, ze rogi tej wkladki 47 sa wolne od
kleju.

Wkiadka 45 zostaje zalozona do rogu
worka, jak to uwidoczniono na fig. 16, w
ktérym ma znajdowaé si¢ zawér wsypowy,
przyczem wkladka przymocowana jest
warstwa kleju na wewnatrz tak, aby war-
stwa ta nie siegala wcieé 43, dzieki czemu
czesci wkiadki 47 pozostaja ruchome.

Nastepnie koniec 48 odcinka weza zo-
staje rozwarty pomiedzy wcieciami 43 w
spos6b znany i stosowany przy zakladaniu
dna worka, poczem rogi zostaja zaloZone
ku wewnatrz wzdluz linji 44 az do we-
wnetrznych koricow. wcieé 43 tak, iz two-
rza sig¢ z prawej i lewej strony plaskie
kliny 49, ktérych krawedzie stanowia linje
44; na fig. 17 lewy klin jest przykryty
wkladka 45 (réwniez plaska) zgéry.

Wktadka 45 tworzy, jak wynika z po-
wyzszego, boczne przedluzenie rozwatte-
go korica worka, ktérego cze$é 50 zacho-
wala swe polozenie poczatkowe, podczas
gdy czesé 51 zostala catkowicie odwinieta
i podlozona pod pozostala czesé odcinka
weza 20.

Wreszcie moga by¢ nalozone listewki 52
i 53, zaopatrzone w warstwe kleju, i dno
worka moze byé wykorficzone;, przyczem
czesé 50 (fig. 18) umieszcza sie nad cze-
$cia. 51, prawy klin 49 przykleja si¢ do
czesci 50 i 51 i zostaje zamkniety, podczas
gdy lewy klin tworzy zawér wsypowy, do
ktorego wkleja si¢ zapomoca listewek. 46,



zaopatrzonych w klej, tuleja 45 sklejona
zapomocy listewek 52.

Za posrednictwem tulei tej worek moze
byé napelniany, przyczem zewnetrzay keo-
niec tulei moze byé¢ zanmkniety zapomocy
zaklejenia, zawiqzania, sczepienia klamra-
mi, zaszywamia i t. d. Wystajaca z worka
nazewnatrz cze§é moze byé¢ wykonana tak,
iz stanowié bedzie calo§¢ ¢ workiem.

Przy wyrobie workéw z wielodciennego
weza moina oczywiécie dowolnie zuzytko-
waé do wykonania czedci, wystajacej naze-
wnatrz, wszystkie warstwy écianki worka
lub tez tylke jedna z nich.

Na fig. 19 uwidoczniono jak z weza,
posiadajacego boczna falde 21, wycina sie
dwa kotice 54, 55 worka, z ktérych kazdy
posiada dugi wystep 56 {57), podczas gdy
prostokatny wycinek 58, znajdujacy sie
pomigdzy temi wystepami, wypada jako
odpadek. '

Zawor wsypowy moze byé utworzeny
na tych koricach workéw w sposéb najroz-
maitszy. Jeden z najwiecej wskazanych
przykladéw wykonania przedstawionry jest
na fig. 20 — 23, Przedewszystkiem zosta-
je rozwarty koniec bocznej faldy 21 przy
rogu worka, przy ktérym ma byé utworzo-
ny zawdr wsypowy, poczem wyprostowuje
si¢ r6g worka wraz z przynaleznem prze-
dlwteniem 57, przyczem rég worka odgiety
jest wzdluz krawedzi 59 (fig. 20, 21).

‘Nastepnie przediuzenie czyli wystep
57 zagima si¢ ku zewndtrz wzdluz linji 60
tak, iz keoniec jego 67 wystaje poza czolo-
wy komiec odcinka weza (fig. 22).

Po zalozeniu wystepu 57 zestaje zalo-
Zony -ku wewnatrz zawbr wsypowy 'w zna-
ny sposéb, poczem boki odcinka weza zo-
stajg ponownie zatozone jeden na drugi, w
wyniku czego tworzy si¢ zawér wsypowy
wedlug fig. 23. )

‘Opréocz ‘tego naklada .si¢ 'listewka
wzmacniajaea 25 na ‘krawedz worka i
przykrywa si¢ zapomoca, szwu 26, ktéry za-
myka tak koniec worka, jak i kemiec zawo-

ra wsypowego oraz wystep 57 z krawedzia
61 w ten sposdb, ze utworzona zostaje zno-
wu tuleja, posiadajaca koniec 61, ktory
meze byé zamkniety w dowolny pozadany
sposob, jak to uwidoczmiono poprzednio
na fig. 7 — 1G.

.Fig. 24 uwidocznia takie zamkni¢cie od-
powiadajgoe zamknigeiu, przedstawionemu
na fig. 10, w ktérem réwniez sa nalozone
dwie listewki wzmacniajgce 38, 38 zgory i
zdotu ma splaszczony koniec 61, zanvykany
nastepnie zapomoea sawu 37.

Fig. 25 przedstawia widok tegoz zprzo-
du z rozwarts falda boczng i mie wymaga
wyjadniefi, przyczem grubos¢ warstw pa-
pieru zostala oczywiscie przesadnie zwigk-
szona, celem zwiekszenia przejrzystosci
rysunku.

Jezeli tak wykonany worek zostanie
nasusticty zaworem wsypowym na rurke
maszyny do napelniania, to cze$é 2§ worka
wystawiona jest na najwieksze naprezenie,
poniewaz na niej jest zawieszona przewaz-

" na cze$é ciezaru worka wraz z ladunkiem.

Niebezpieczefistwo przerwania papieru
przez nitki szwu jest jednak wykluczone
dzieki znacznemu wzmocnieniu wlagnie tej
cze$ci przez znaczag ilo§é warstw papiern.

Z drugiej strony zamkniety zawdr wsy-
powy przybiera plaska postaé i poziome
polozenie wedlug fig. 25 w ten sposob, ze
boczne faldy worka zostajg podczas na-
pelniania go rozwarte, wskutek czego czo-
towy koniec worka po zdjeciu go z maszy-
ny do napelniania zostaje réwmiez rozcig-
griety i staje sie ptaskim, przyczem za-
wor wsypowy réwniez wyciaga si¢ i rozpla-
szcza w-polozeniu poziomem,

Przecinanie weza wedbug fig. 19 powo-
duje wytwerzenie si¢ znacznej ilosci od-
padkow, mianowicie wycinkéw 58 o znacz-
nej nieraz wadze lacanej.

Diugosé¢ wystgpéw 56, 57 moze byé
jednak zmmiejszoma, :jak to przedsta-
wienio-aa fig. 26, 27, na ktérych uwidocz-
niono krétszy wystep 22, ktéry jest wypro-



stowany i zakladany w tenze sposéb, co i
dtuzszy wystegp 57 (fig. 20 i 21). .

Do tego wystepu zostaje przyklejony od
wewnatrz, przed zakladaniem go w zawér
wsypowy, odcinek uzupelniajacy 62, kté-
ry nastepnie zostaje zagiety ku zewnatrz i
ku dolowi dookola koricow 63 wystepu 22,
skladajacego si¢ z kilku warstw papieru
(fig. 28).

Dzicki powyzszemu zapobiega si¢ prze-
dostawaniu si¢ towaru wsypanego do wor-
ka pomiedzy poszczegélne warstwy pa-
pieru.

Odcinek uzupelniajacy 62 moze by¢
rowniez zagiety w punkcie 63 na podobien-
stwo haczyka i nasunigty nastepnie na wy-
" step 22 bez stosowania jakiegokolwiek
srodka aczacego (kleju).

W razie stosowania odmiany wykona-
nia, uwidocznionej na fig. 28, zawér wsypo-
wy wykonywa si¢ wedlug fig. 29, poczem
przymocowuje si¢ zapomoca szwu 26 li-
stewka wzmacniajaca 25 zalozona przez

pél, przyczem szew ten w miejscu 27 laczy -

ze soba listewki wzmacniajace, $cianki
worka, écianki zaworu wsypowego i odcin-
ka uzupelniajacego, wobec czego jest
wzmocniony w miejscu, narazonem najwie-
cej na rozerwanie,

Wystajacy koniec odcinka uzupelniaija-
cego 62 moze byé pozostawiony nieprzy-
mocowanym lub tez przymocowuje si¢ go
zapomocg przyszywania, zaci$niecia klam-
rami, przywiazywania lub w inny odpo-
wiedni sposéb.

Jako odcinek wzmacniajacy 62 moze
byé zuzyty odpadek 58.

Jezeli pozadane jest dodatkowe
wzmocnienie otworu do napelniania lub
szwu w najwiecej narazonem na rozerwa-
nie miejscu, lub tez wystajacego naze-
wnatrz kofica odcinka uzupelniajacego, to
miejsca te mozna wykonaé z kilku warstw,
jak to przedstawiono na fig. 30 (64).

Zamiast sklejania, ktére spowodowalo-
by nadmierna sztywnos¢ polaczenia, sto-

suje si¢ w tym przypadku szew 65 laczacy
kilkuwarstwowy odcinek uzupelniajacy z
takimze wystepem 22, o ile takie polacze-
nie zostaje zastosowane wogéle.

Zasadniczo nie jest konieczne takie u-
mieszczanie zaworu wsypowego, ktérego
o§ bylaby réwnolegla do szwu zamykaija-
cego,

Moze by¢ zastosowana réwniez odmia-
na zaworu, uwidoczniona na fig. 31, w kté-
rej boczna fatda zostaje rozwarta i caly
wystep 22 zafaldowany ukosénie ku we-
wnatrz, poczem moze byé wstawiona jak
poprzednio, wykonana oddzielnie tuleja
39, ktéra przykleja sie do zawinietej ku
wewnatrz krawedzi 22, poczem uskutecz-
nia si¢ zamknigcie jej zapomoca szwu 26
(wzmacnianego listewkami wzmacniajace-
mi 25).

Napelnianie worka moze byé przytem
uskuteczniane w kierunku uko$nym lub tez
prostopadle zgéry pod dziataniem lub przy
wspéludziale sily ciezkosci.

Po napelnieniu worka tuleja 39 zosta-
je zamknieta np. zapomoca linki drucia-
nej 42, jak to przytoczono powyzej w opi-
sie fig. 12 1 13.

Zastrzezenia patentowe.

1. Worek do napelniania z zaworem
wsypowym, zwlaszcza wieloscienny worek
papierowy, znamienny tem, ze zawér wsy-
powy (22), zafaldowany ku wewnatrz, jest
zaopatrzony w wystajace z worka naze-
wnatrz przediuzenie (61) wzglednie
wkladke (23, 39, 45, 62), zapomocy, kté-
rych worek jest napelniany i zamykany po
napelnieniu,

2. Worek wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przedluzenie (61) wzglednie
wkiladka (23, 39, 45, 62) tworzy tulejg,
ktorej koniec wewnetrzny stanowi calosé
z zaworem wsypowym, lub jest z nim po-
laczony, drugi zas jej koniec wystaje z
worka nazewnatrz.



3. Worek wedlug zastrz. 1 i 2, zamyka-
LY zapomocy SzZwu poprzecznego, wzmoc-
nionego, znamienny tem, Ze szew poprzecz-
ny zachodzi na przedluzenie lub wystep,
wzglednie wkladke, i utrzymuje je we wia-
Sciwem polozeniu.

4. Worek wedlug zastrz. 1 — 3, zamy-
kany zapomoca szwu poprzecznego,
wzmocnionego, znamienny tem, Ze prze-
dluzenie lub wktadka utworzone sa z jed-
nego lub kilku arkuszy materjatu gietkiego
(papieru, tkaniny), ktére sa zlozonme tak,
iz tworza, tuleje, przyczem zostaja czescio-
wo polaczone zapomoca wzmocnionego
szwu poprzecznego, ktéry zamyka ko-
niec odcinka weza, przerabianego na wo-
rek.

5. Worek wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze wkladka jest przyszyta do
czesci zaworu wsypowego, zalozonej ku
wewnatrz.

6. Worek wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze skierowany do wewnatrz ko-
niec wkladki sklejony jest z wewnetrz-
nym koficem zaworu wsypowego, zafaldo-
wanego réwniez do wewnatrz.

7. Worek wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, e skierowany do wewnatrz
koniec wkladki jest zalozony dookota we-
wnetrznego kotrica zaworu wsypowego lub
odwrotnie. A

8. Worek wedlug zastrz. 1 — 6, ze
sklejonem dnem, znamienny tem, ze wklad-
ka jest sklejona z czeécia zaworu wsypo-
wego, zafaldowana do wewnatrz i za-
mknigta za posrednictwem tegoz szwu kle-
jonego, ktéry stuzy do zamkniecia dna
worka,

9. Worek wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przedluzenie zaworu wsypowe-
go lub wkladka tegoz, wystajaca z worka
nazewnatrz, zajmuje polozenia zasadniczo
réwnolegle do zamkniecia (szew poprzecz-
ny 26) worka.

10. Worek wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienny tem, Ze posiada ukosny zawér

wsypowy i przedluzenie lub wkladke (39
ukosnie wystajacq nazewnatrz.

11. Sposéb wyrobu worka do napel-
niania, wedlug zastrz. 1 — 10, znamienny
tem, ze wycina si¢ odcinek weza, posiada-
jacy przy jednym z rogéw przedluzenie
(56, 57), nastepnie przedtuzenie to wypro-
stowuje si¢ i zawija si¢ nazewnatrz w ten
sposob, iz koniec (61) przedluzenia wysta-
je ponad workiem, poczem rég worka wraz
z przedluzeniem zafaldowuje si¢ do ‘we-
wnatrz, tworzac zawér wsypowy, a koniec
odcinka weza zamyka si¢ szwem poprzecz-
nym, wzmocnionym, wreszcie worek napel-
nia sie ladunkiem towaru sypkiego, a ko-
niec (61) przedluzenia zaworu wsypowego,
wystajacy nazewnatrz, zostaje zamknigty
za posrednictwem szwu, zaciénigcia klam-
rami, sklejenia, lub zawigzania.

12. Sposéb wyrobu worka do napel-
niania wedlug zastrz. 1 do 11, znamienny
tem, ze odcinek weza, z ktérego wykonywa
sie¢ worek, wycina si¢ tak, aby posiadal
przy jednym z rogéw znane przedluzenie
{(22), nastepnie rég ten zostaje wyprosto-
wany plasko i polaczony z wkladka, ktéra
zagina si¢ nazewnatrz tak, ze koniec jej
wystepuje poza obreb worka (fig. 22), po-
czem r6g worka wraz z wkladka zafatdo-
wuje sie do wewnatrz, celem utworzenia
zaworu wsypowego, a koniec odcinka za-
myka si¢ szwem poprzecznym, wzmocnio-
nym w znany sposéb, wreszcie worek zo-
staje napelniony ladunkiem towaru syp-
kiego, a koniec wkladki, wystajacy naze-
wnatrz, zamknigty zostaje wzmocnionym
szwem, lub zapomoca, zacisniecia klamrami,
zawiazania lub tez w inny podobny sposéb
(fig. 9, 13).

13. Odmiana sposobu wedlug zastrz.
12, znamienna tem, Ze jedna z krawedzi
wkladki zostaje zagieta i zahacza o kra-
wedZz wyprostowanego plasko korica odcin-
ka weza w ten sposéb, iz przeciwlegla kra-
wedz wkladki wystaje poza obreb worka,
poczem zafaldowuje si¢ zawér wsypowy i



zamyka 'si¢ ‘koniec odcinka, z ktérego wy-
konany jest worek ffig. 23).

#. Sposéb wyrobu i napelniania wor-
ka wedlug zastrz. 1 do 0, znamienny tem,
ze jeden z rogéow odcinka weza, z ktérego
wykonywa si¢ worek, zafaldowuje si¢ do
wewngtrz, celem utworzenia zaworu wsy-
powego, do ktérego wstawia siec jeden lub
kilka zlozonych arkuszy papieru lub tkani-
ny w ten sposéb (fig. 26, 30), iz jedna z kra-
wedzi wkladki wystaje z worka naze-
wnatrz, krawedz zas przeciwlegla miesci
si¢ wprzyblizeniu nad wewnetrzng krawe-
dzia zaworu wsypowego, poczem rég od-
cinka weZa wraz z zaworem wsypowym i
wstawiona wkladka zostaje zamknigty
szwem ‘poprzecznym, najlepiej wzmocnio-
nym (fig. 29), worek napelnia sie tadun-
kiem przez zawér wsypowy i zamyka sie
nastepnie zewnetrzny koniec  wkladki
szwem, najlepiej wzmocnionym, zapomoca
sklejania, zaci$niecia klamrami, zawiaza-
nia lub w tym podobny sposéb.

15. Sposéb wedtug zastrz. 14, znamien-
ny tem, Fe mieszczgce sie jedne nad druga
i skierowane ku wewnatrz krawedzie wsta-
wionej whkladki i zaworu wsypowego zosta-
ja polaczone ze soba zapompocy zaginania,
sklejania lub w tym .podobny sposob (fig.
30).

16. Sposéb wedlug zastrz. 11 — 14,
znamienny ‘tem, Ze koniec przedtuzenia lub
wkiadki zaworu wsypowego, wystajacy z
worka nazewmatrz, zostaje obrobiony po
napelnieniu worka zapomoca przyrzadu
zamykajacego, np. maszyny de szycia, kté-
ra naklada nan szew zamykajacy, najlepiej
wzmocniony (fig. 24).

17. Sposéb wedlug zastrz. 11 — 16,
znamienny tem, Ze worek jest napelniany
w polozeniu pionowem, poczem zostaje u-
lozony na tasmie przenosmika {31) lub tej
podobnem urzadzeniu, przyczem przediu-
ienie lub wkladka zaworu wsypowego, wy-
stajaca nazewngtrz, skierowana jest ku go-
rze, poczem koniec tego przedluzenia lub
wktadki zostaje niezwlocznie obrobiony za-
pomoca przyrzadu zamykajacego, w szcze-
golnosci maszyny do szycia (32), ktéra ko-
niec ten zamyka.

18. Sposéb wedlug zastrz. 11 — 17,
znamienny tem, ze koniec przedhuzenia lub
wkladki zaworu wsypowego, wystajacy z
worka nazewnatrz, zostaje po napelnieniu
worka, 'lecz przed zamknigciem go, zadiety
przynajmniej czesciowo (fig. 25).

Bates Valve Bag Corporation.

Zastepca: 1. Myszczynishi,
raecanik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 14302.

Ark. 1.

7.

Fig. 2.
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Do opisu patentowego Nr 14302,
Ark. 2.




Do opisu patentowego Nr 14302,

Ark. 3.
Fig. 74.
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Do opisu patentowego Nt 14302.

Ark. 4.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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